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BMA  BANGKOK METROPOLITAN AUTHORITY (nwiy.)
NEA NATIONAL ENERGY ADMINISTRATION

MINISTRY OF INDUSTRY STANDARDS AND REGULATIONS
MINISTRY OF INTERIOR STANDARDS AND REGULATION
EIT ENGINEERING INSTITUTE OF THAILAND (3&%.)
ASA AMERICAN STANDARDS ASSOCIATION

ANSI AMERICAN NATIONAL STANDARDS INSTITUTE

BS BRITISH STANDARDS
DIN DEUTSCHER INDUSTRIAL NORMAN (GERMAN INDUSTRIAL STANDARDS)
JIS JAPANESE INDUSTRIAL STANDARDS

ACI AMERICAN CONCRETE INSTITUTE

AISC AMERICAN SOCIETY OF STEEL CONSTRUCTION
ASTM  AMERICAN SOCIETY OF TESTING AND MATERIALS
AS AUSTRALIAN STANDARD

3.2 muazuuﬂ%’uﬂqa@mmwﬁwLLazqmﬁma
MWWA  METROPOLITAN WATER WORK AUTHORITY (Auu)
PWWA  PROVINCIAL WATER WORK AUTHORITY (nUn)
AWWA  AMERICAN WATER WORK AUTHORITY
ASSE AMERICAN SOCIETY OF SANITARY ENGINEERS
ASPE AMERICAN SOCIETY OF PLUMBING ENGINEERS
AGA AMERICAN GAS ASSOCIATION
HYDRAULIC INSTITUTE
INTERNATIONAL PLUMBING CODE

UINTFIVUINNVINTUTEUIUATNAN

33 usysuulesiusnaiy
NFPA NATIONAL FIRE PROTECTION ASSOCIATION

NFC NATIONAL FIRE CODE

UL UNDERWRITER’S LABORATORIES, INC.
FM FACTORY MUTUAL

FOC FIRE OFFICE COMMITTEE

3.4 UTBUUIMNTINIATaINaLazUSueInA

ACAT aunmAFINssuUSURIN ALl SEINAlNY

- EIT The Engineering Institute Of Thailand (3&%.)
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35

3.6

TISI Thai Industrial Standard Institute (Wan.)

ANSI American National Standard Institute

AMCA  Air Movement and Control Association International

AHRI Air-conditioning, Heating, and Refrigeration Institute

ASHRAE  American Society of Heating, Refrigerating And Air-conditioning Engineers
NEMA  National Electrical Manufacturers Association

ASME American Society of Mechanical Engineers

NEC National Electrical Code

UL Underwriter’s Laboratories Inc.

ASTM American Society of Testing Materials

BS British Standard

FM Factory Mutual

NFPA National Fire Protection Association

IEC International Electrotechnical Commissions

MEA Metropolitan Electricity Authority (n14.)

SMACNA Sheet Metal and Air-conditioning Contractors National Association Inc.
MS Manufacturer’s Standard

nuszuulniuazdeas
MEA METROPOLITAN ELECTRICITY AUTHORITY (Au.)
NEC NATIONAL ELECTRICAL CODE
NEMA NATIONAL ELECTRICAL MANUFACTURERS ASSOCIATION
NESC NATIONAL ELECTRICAL SAFETY CODE
IEC INTERNATIONAL ELECTRICTROTECHNICAL COMMISSION
VDE VERBAND DEUTSCHER ELECTRO TECHNIKER
(GERMAN ELECTRICAL REGULATIONS AND CODES)
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BASF 299 UTEW BITEC HOLDING %38 BASF (THAI) LIMITED
LANKO Y99 UTEN PAREX DAVCO (THAILAND)

AMS Y94 U ADVANCE MATERIAL SERVICE

SIKAU®4 USEN SIKA (THAILAND) LIMITED

ZILLION Y94 UTHM INNOVATION CO.,LTD

FOSROC Y89 UIEN FOSROC (THAILAND) LIMITED
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BIO-CHEMICAL + MODIFIED FLEXIBLE EPOXY COATING

(S¥UUAADURA E)

A1UD U9 V9991A1S

7.1 Wil ada. Waewin

7.2 @ Ada. Wheuin

73 iu /il NIAUSTIUYA

74 Nufnfusssuud (PasU 6 A1)

IMPREGNATOR

T
Y o =

CONCRETE TOPPING dwisuiiuiiidnssszuufiud

WATER-REPELLENT ADMIXTURE

3. wihiuazANuSuRAYaUTRIlTUTRARsTEUURUdUABUATTATENY
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Jymniends Seimunduneudidfny Adsudsindssyuus dosdndunsidu 2 Funoulg) o fil -

Y

v
o
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v
o

JUABUT 2 TUMBUVBINITARANITTUUNUTUWaL U9 UMY

TnediseaziBondsd -
reusuiunsinsa TFuiedadissuns anssouanthnuaieiomn wiesviaaueisnig
yagountsifuvedlasadne (Gunmsvaasulasnistailnetmuslimesuimdniduinaasy mndigaunndes
volifulumunasgruiifaslununeatne sielddulumuissyluguuuuvidsludeimun Jaduamgliiaans
iy viodymaun Tunevds fwmueliifuiafafezuue Tnsmsussaunuiudauauau shnsdeuneuiiuin
Tnssass TnerwmalsifFudiondn (MAIN CONTRACTOR) ¥hmsvaaeumsiifuvesimdsainnistouusslfiFeusos
anysaifeunsindsszuus Inevihiivesdudedndsssuus fdupoulunmsdiiunudielui
31 ynsemsaa i uasuddliiaunuamuuasdiudimdn Timsuisiumiedidgm wedoulvves
gy
32 yhmstmusisnsdeuneniui luusazsiums
33 dudumsdenueuiinio ﬁasamgﬁxwﬁu%uﬁ?m
34 fvuedinisvadeunisiiluvesin nMevdsnisgesuen Tnogfudrman (MAIN CONTRACTOR) Liu

AMRUNITNAFDUNITIITUYDIUN

e eXpe

' v

Tnganldrglumsdiiueuiome sunseiuaduseudosauysal iuvesSudman (MAIN CONTRACT) Tnglaid

U

v
o a

Wouly ndsannnisindessuutasaiseuses TAln1sMaasun13513uYe9819NATINGS NaudINaUIIUY NINTlTe

v 1Y

v 4 Y Y 1% [ a

douds ligndradugitedy

NG WiRsudafadsssuus  Ussanansanlddreuazudeaimin lnedauauauludinsanneu
guveoulin

4.  JURBUNSYDULIUNURL NaURNAITTUUNUTULATUDINUANTY

o
Y a o

TundnnsepulUNURIVBIATIASS HSUTRARITEUUM MNTLIINNISTRULTUNURILATIAS 19l UA LS ULSIAULN

U

Tnemsa (POSSITIVE PRESSURE) ity nnsdeuuauiiuiinlassainsluilanssinuusesuin (NEGATIVE PRESSURE)

a1u1sanseyinlaldun1stinsn widndudesdin1sdeunsuiunludiusunsssuuilaensslednasands lne

Y Vo

AmualigSud19indeszuunan (CONCRETE-IN-DEPTH) 1ugnsivaeuuavdonuguiiuin dullsneaziden

U
¥

fasaludl -

4.1 NSURIABUNIALANS Y
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4.1.1 msunniraflesainnisnesivesneunsa (SHRINKAGE CRACK) #138n15uanaiedn (HAIRLINE CRACK)
~ FareunInusnaseswnnd1ald 8n X nd1e Uszanm 2 X 0.5 v, uild1vanaudetumsn
LTS

- B4 POLYURETHANE SEALANT uU3nausesdnsudnanvesnounin uazindsliiZouiaueriu

- Nauﬁwmﬂismuﬂauﬂ%m (BONDING AGENT) %iim ACRYLIC POLYMER Viﬁmami 45-48% 1ng
way futhazornlusnsian 1:1 aulidiu udnhdunauiils naufufuudfervdniy
Houuglasaai1dlinaadngs (HIGH STRENGTH REPAIR MORTAR)

- wheUszaunsunsauuiiuiisesuanieuyiinisindidrefuudiiavdmiudonuay
Tnssaeiinauiuinenyszaunsuniaudlimusnasesdnauiy wioustmnuseialy
3evfos Tuyndiuiidifusesdeasfosldnenuszarunounin (BONDING AGENT) Tunns
Usyau

- %Wﬁ?ﬂﬁﬁuﬁu‘dﬁﬂ POLYESTER POLYMER BASED (BIO-CHEMICAL CONCRETE-IN-DEPTH) #3®
MODIFIED SILICATE Wihusiaiiigeyues

Concrete-in-Depth Waterproof

Crack /

High strength repair mortar

PU Sealant

e S0 o
Reinforcing Reinfarcing
steel steel

412 nswandrfiesannnisinediveslassadisnounin (STRUCTURE DEFLECTION CRACK) #3813
wang1ifesnisunsaiumas (OVERLOAD CRACK)
Sl daEnnsteunealngldiinssndninediend (EPOXY INJECTION) Wilulusesuan
vanen fufTivhnisdenasfasusts Useannii fwuiy dhendiendaslyansadasile
Supun1svinny
1. Yanansiadleineg fild: fenddmiusndn 2 daunau (2-COMPONENT EPOXY INJECTION)
~ FmswaudRenddmsusadn 2 druneuy ieldds Ao
e nausnsElaemn
e H@Eu PART A: PART B =2 : 1 intueulidnduauduieien

2. NSHTEUNUN
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1%

vhanuazeInsesinmsulsmn wazliiaieadauuinusesinlvunmainasulu
Ty iielnsdanizves EPOXY fuiiui

nsinaunitavesseeialinnasunis Wiedushusueniasinamslitheniiosld
Tushummbetiun

¥nsRncatasa INJECTOR PORT %ila PLASTIC PIN Tagnnsiingae EPOXY PUTTY ffu
Nufrlumeunin Ineriuszesisseninafade Ussana 25 - 30 CM. 91niulinaiudu
fusniivaneanvessesin uaziivarsgavessesi1imnaqn Aemnwidndnogiaue s
Laifiu 5 93, nUaegnressaini

21uUnTe8519M28 EPOXY PUTTY waavaseliudedn wdsannudeiuda lvinsaaaeuinil

o ¢ Aoy My o a X v - I v Y Ao a v 9 v
iaﬂiqamuqﬂLaﬂV]ENVLﬁJ‘l@QﬂTJWLﬂ@ISUUU'NuﬁaleI I@EJﬂr]{lejallLUr]@@@']ﬂ"lﬂVluqaﬂ LLa’ﬂ,‘U

1
P

Woshyuihguitugneseina drdifessusilalagnisiiusesd1asae EPOXY PUTTY  8n

U Y

A59

3. M38Rantnen EPOXY INJECTION

1811181 EPOXY INJECTION nasiseusasan wainiemnssazliiiy 400 CC. waunenli

v a A

iy udmadlundesdndaiusunsesuld daus 0 - 150 BAR.
¥nnsendathenfinaufufudadi INJECTION PORT vaft 1 authenlunaduseniiai 2
LagyinIndatnenanad 1 deluliiherlvasensiait 3, 4 5 uay 6 aunnely
ansolvadueenidaluld udilivihmsierdasoly aunseiinsunnii

e EPOXY INJECTION #isndnidnsendnn lunsaifiituivun 25 - 30 cM. see¥nndlal
Ay 1 MM. fsuntienitsadadnsesdnn 200 - 400 CC. fimnuena 1 wns
fUsinamenieildunaudvly enadald 2 nsdl Ae LinenlweaslUlusestnldd au
v vie 2. Insfveniemealassainsounia livinismgadaien vinm
oy wazsednuszana 60 udt lhinen EPOXY INJECTION Buidnsdnadaudaseri

MsBeheg1usuYaLAY

4.  nstaenuaseingyany

Tusgminansyanuliinmseun1suesesasasonaninen Jasiulielauiunaunsa

v v
= o N

Wiedlhemnasiu lddnzieamalafniu Wilddygudndausnaiulaesiui

MmuvassnabindInduunvinnnenads

3 a & a oY o P < v Avy Y
5. N1ILNUIUAUNULAN quﬂﬂaﬂﬂqﬂﬁlﬂuqﬁn Lﬂﬁ"ULLﬁ'JVI\T‘l'J 8 g

o

101 INJECTION PORT uagdanUnseuiieenlaeldiies warludnidesylinaziden
Tldyudiuudvilna1uiaune (SKIMMING RENDERING MORTAR) vin1sa1usasasialn
Seu

nulalutnides vinaydenlnumaaRidnATInile
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- ymeiuduviin CONCRETE IN DEPTH USnsasnaaukaunar Wienasdudnluluile

FuuMNeNaN1SUSEAINIBESIUINTY

4.2 nsdalmaunIaulng

oundaifulnssdrulngiinanmasundailaid Wy wuliifinisldgunsalduazifiou (VBRATOR) wlely

AEUNIANALRUEENIR TuneuNsTeLTLi e lUT

- fuihdiihnsdensrdedifivhfilvesurunasnnan fazdu anseiilddenaslannsadasale

- yhmsataiiensundaiidulnssesn llmsatnaniu 10 vy,

- enuazeniuiilngldiadesdniinssiugeediaios 100 % (HIGH PRESSURE WATER JET) viama
avenfiufinneunin warisl3luse

- wawtheUszauneunan (BONDING AGENT) il ACRYLIC POLYMER fiflunaans 45-48% Inenay fu
vhavealusasidiu 1:1 aulidniu wdnhdunauiils neufufuudirsdmsudonuslaseadiels
Masengs (HIGH STRENGTH REPAIR MORTAR)

- ythendszanuneuniavuiuin neurinnsingvlriusnadatnoudy Seduudfiredmny
douumlassadreinauiuihendsanunouninug nieuamnuasialfiseusos

- yhefudueiia CONCRETE IN DEPTH Tiihusnaiideuuss

High Strength Repair Mortar
s . wandtaIdrzany
UneAYENTa .
Concretein Depth WINITANGABUNTET
E\. iiutwraaan
»
L ¥
Fufdlimainan
Urs@rumaunTs x
rauinirdaaiy
Aarust {

43 nsENURLTNUITAITU 19U NNSTATUNIUABINEaA WAL (RETAINING WALL) Aidin1snaufuwar (BACKFILL) %38

AMsITUNMARINN1SNeaaUlAsIadslneni1sTin nrsreutenlunsaiwulazidunistounausuilansatny
FUKTIAU (NEGATIVE PRESSURE) 499 1T Ui 0990 uuvua1usuusIsuL61e88nasanila (POSITIVE

PRESSURE)
sualildisnsdeunenlngliisn1ssndmineindy3inu Tnl (POLYURETHANE FOAM)

JumpUNSTaNwIUS IRl UT

- yhnsadadaiireuninludiuninisiiduieAunianniuiiale (i) nasaniuldaiiuansd

o o 1Y

aduntnanyussana 10 sy, wiaunsileidmsudaiien (PACKER PORT)

q

Ce
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- ﬁq%LuuﬁLL%néfaL%aé’m%“uqu’q (WATER PLUG) L9un@n 9 LANKO 224 K11 RAPID PLUG 494
PAREX DAVCO, SIKA WATER PLUG w84 SIKA, 4138 RENDEROC PLUG w39 FOSROC mamﬁuﬁ%ﬁﬂﬁaﬂ
wirtududeu vinnsingiseusta PACKER PORT iinnslwavesiinsiiusia PACKER PORT wilesogna
Clig!

- ranhenTndeimu Ty 2 dauddeiuaulivh vdmintunldnsussessureaniesaeuseiu

U

a9 uagshnsdathendnsi PACKER PORT aunszsiatienduseninainsia PACKER PORT

a a v o

- sedidliegetiey 6 Halus ThihenlndgTnu Wiy wesdudud drdidunnnissi@ued liviinisdnia

Y
v

thelwdyginu Tl s1aumsirfuvesimely

- wdwnti denusuduiiatnaeunindulnssnutunounisyianuie 6.2 dely

- Tunsdivesnshifuriusesselassadnsluswienlivihnnsilet PACKER PORT muwweilasliusay
Fvefiunne 50 o, uazARBALATEWINTY PACKER PORT Tsivhmaingwidedumnsomivdaude
157 (WATER PLUG)

4.4 n3flYRdaLenge
441  viau KING POST Sudnsgniifniufiu
SnwauzddnyuesmItouLLNTITuvemau KING POST fifafufiufedniuazdomyanslvada
Jusnvesilafulildnou fmuslildfuudsiaudetai (FAST SETTING CEMENT) Tunisvigadas
ilifansmnou dunounsvinudsd
- hanuazerniuiilaeldietesdaiussiugeegisies 100 U1$ (HIGH PRESSURE WATER
JET) vhenuazernfiufinneuninlasiangludiuveskidsluuuni
- yhmsguiieenainyiqu KING POST
- m"s’aqﬁﬂha%ﬂfw LU N8N U1 10-15 CM.
- wiaudeilaudedaga (FAST SETTING CEMENT) aslunau KING POST Timanununuszana
10 CM. wletlasfiunstusnvoniy
- ¥1n1589 FLEXIBLE SWELLING STOP L1 SIKA SWELL S2 9@9 SIKA (THAILAND) CO. U3t
AnieuteUTEaas 30 CM.
- liFaseiiannudniivy (CRYSTALLINE WATERPROOFING SLURRY) nlagseuteraiuiay
AN
- wRudUssauausinaNnINg, ﬁuLLaszﬂmﬂizmuﬂauﬂ%aﬂﬁlﬁauLﬁwqm KING POST
Tnglsisannueutayszana 20 CM. shnsdauazdalmeu fdliauukain
- Tunsdifigefinis$i@uvesiieg Wnisseuusulaenists IndgTiou ol luusnuiing
Siuvoni

v
1Y) o

- ¥n1589 FLEXIBLE SWELLING STOP UShauveunisfinniuiuvausia 4 sulagseu Qaels

q
[

Junan)

o o

ARNUNTIY
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4.4.2

#au KING POST finggiududug Alufntuiudu

T9¥uusnnNanfiLdy (CRYSTALLINE WATERPROOFING SLURRY) M1MiAg50UUNINUMaL HiLd
wiwudlesnuaudfinaunsie, du wazineiUszauasuninasliifunay vnn1sdauasdn

U NalIuLAsEnn

Y sFL.
PORTLAND CEMENT

CRYSTALLINE SLIRRY

~+0.204

FLEXIBLE SWELLING STOP
PORTLAND CEMENT

CRYSTALLINE SLIRRY

ANEMUITL

SAND
BITUMEN MODIFIED

LEAN CONCRETE

o
(FAST SETTING CEMENT)
0.10-0.15 (SAND)
---------------- -
S

FUNBUNTTRUTUF D LU

yanmaroraiuialnglfiaiesdaiussiugeogieden 100 U15 (HIGH PRESSURE WATER
JET) ¥hanuazenefiufinneunin
yhmsatanthaneuinueuLimemenenzaiuliAsNuRiveulunsinizaeuniadi
wilng

%1589 FLEXIBLE SWELLING STOP U%nmﬁqnmwmmmqmﬂ’wauLLmaﬂmiaU alu
n1584 FLEXIBLE SWELLING agffasagsninveutesituiinduuuegnetios 5 wu.
AnmaunliiSndmiusosiunannaounin Sadaeang

nenfuduaiiameitszian HIGHLY FLEXIBLE CENTITIOUS WATERPROOFING fwunls
VUSABURILULTBIAUNSAANN 3 @, fil3lvuke

mamfwmﬂwmuﬂauﬂ%m (BONDING AGENT) %ila ACRYLIC POLYMER fiflunaans 45-48%
Toeman futhaveslusnsiau 1:3 pulidniu udnihdunauilananfuduuduin e
(NON-SHRINK GROUT) aulsidnfunazimasluluronansliifuwen elsladnshaunsteatn
wdantufindausiy TAPE Dauuasesselassaine (WATERPROOFING JOINT TAPE) UStaa
wwasessansundawilag duinauldainauevesuinusessolildiadoaies
FaRoUNEAYNSTnIuSEULELDR NMSAAMRILNL TAPE Iﬁﬁmﬁﬂ@ﬁuﬁwﬁu%mﬁmmmﬂizmm
HIGHLY FLEXIBLE CENTITIOUS WATERPROOFING Anssnnsgiutasiuan Tnun1sindausiu

TAPE dasfinasluilafisunsetutiminty (POSSITIVE PRESSURE)
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ASO Joint Tape 2000 ane
UL L Flexible Swelling
4 e
& 5cm
4 4
.<l'
val A 49
2

Non-shrink grout

v
Tusny

4.4.3  YpuENTAUNUABUNTA wazAAY)
Jomwuauarisnsiiganuinde 4.4.2 Mnusenis
444 YOUIVIOUNVTAWRNUABUNTH

Fupounistouumuiwioluil

- hanuaseiniuiilaelfiedesdatiussdiugeegisies 100 U1$ (MIGH PRESSURE WATER
JET) ¥hemuazenaituiinneunie

- yhnsadanihaneusnafmihnounislunniweronenaiulmAnfuinfive1ulunis
\nzaounIaiilul

- %1383 FLEXIBLE SWELLING STOP U3aifsnansniugevesaifaveuuuindlneseu goly
n1584 FLEXIBLE SWELLING azffasagsninveutesituiinduuuegnstios 5 wu.

- FesawshildSndmiusosiunanaounin Sadanang

- %Wl?ﬂﬂﬁﬁu%ﬂ%ﬁ(ﬂL%ﬁ’JUi%mVl HIGHLY FLEXIBLE CEMENTITIOUS WATERPROOFING
ssuelmusnaeuiuuLTesAaunInatn 3 . fisliauus

- wawheUszaruneunin (BONDING AGENT) %iln ACRYLIC POLYMER iiinaans 45-48%
Tnemay futhazewlusaman 1:3 aulidniu udathaunauilduau iy
Fuuduialanad (NON-SHRINK GROUT) aulidnfuuasmasiulutenasliisduned Ay
TAgniauwisain

- adsniufiadausu TAPE Tnuuasossiolassadna (WATERPROOFING JOINT TAPE) U3iin
wsessenounInwlnl duAnauliamiauevesuinasesseliliinieadsiaouninih
nsdmausuianed nsindausiu TAPE TiAndegfuthenfufurdamaitssinn HIGHLY

FLEXIBLE CEMENTITIOUS WATERPROOFING Atnnsg1uveinin Inen1sinnausiuy TAPE

Fosdndslutleisunsssuringitiy (POSSITIVE PRESSURE)
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Joint Tape W/Highly Flexible Cement

afanuIaiY

A

4

<

445  wesulv (FORM TIE)

Pipeline

Highly Flexible Cement

Unicons - Hiflex 04:Liquid membrane

Flexible Swelling
A | A o
< 1 )
S5cm £
<
4 A
<J ’ 4{
Non-shrink grout

gj 1 A ¥ aa a [
YUNDUNTVDULYN (WlBUYD 4.2 nsglinounIaulngg)

446 lassadrendmaning

JURDUNTTOULTUAIT

- VT’m’]iﬂﬁjﬂi’e}ULLﬂ‘umﬁﬂgﬂ‘UiZM’lﬂJ 3 9. LLazﬁﬁmiﬁmLLﬂumﬁﬂiué’ﬂwmzmm%waﬂﬂ

naIntuiANazealagldieselnuiuseiuas deantulvanidunsiviiouts 4.2 nsdl

famaundadulngs
ﬁﬂﬂﬂﬁ'ﬁ%wﬁﬁl nghStreng‘l'h Repair
Sl Concrete in Depth Mortar Hasdgtlszau

‘ ADUFATH
>eOpoOpas:  peOpelpes >eOpedp s >eOpenp s
> @ Os_0O: ! p = O=_n0O > @ Os_0O:: p = O=_0O

D«® _p2%ep 0e®_,° oD+® 2% e o

P oePO®*r o opeP>o® o oe>0%* ) oU* e

447  USnvieunmeqaaunie

JUADUNNTVINIT UL
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USnuvlaunnyquiiunaunim (PIPE PENETRATION) LHuqnfifinistaiuldineiian maeasiu
nafaksarsinualid FLASHING #1uludie uagdinisnsrsaeuannuiiouiosans
FLASHING risun1sinita

nEaanfnssieaiaunds vanuazerniuialasldinieadntuseiugs (HIGH PRESSURE
WATER JET)

mﬁwmﬁ’u%mﬁmmmﬂssmw HIGHLY FLEXIBLE CEMENTITIOUS WATERPROOFING 1agnn
Duyuaneadiuay 10 9u. Insagdesingeluduisuussfuiadu (POSSITIVE
PRESSURE)

@ o O
Highly Flexible Cementitious o 0 O 0 ' OO o
Waterproofing Mernbrane o ‘ 0 o & @
Flashing (R
o 5 o Lo} o /as ing (Recommended)
5.2 o NSY
I%sm )
10cml @ o 0 0 o o
% & #° 0 52
(o] o o 0 O
o @ ©
= 2 o
| DBt 5 L. e W O ) .

FULARINITARAITE UUA LTSI OUNINE]

YauuzilunnsgIunisneaing

- A9 CURB vuusaiuaaunss (udnuwaznistesiunsduniuveadntd CURB)

§im CURB Anawnininday
nudu Taeld EXPOY lu

- <
niseALRan

‘ld FLASHING STAINLESS
fiaum CURB iiteuganis
waauirls CURB

T LD

‘| usiuen JOINT TAPE
°lun*|s'rml,uqs'azwi'a

s ssad it
ABUATA Aaun CURVE i
Wumswganrlussaaifld

RC FLOOR cure

I3
o

FUlanan 158969 CURB
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1. n15w CURB vuiuusiupeunin Tudnwugnistdesiunms@uniuve Wi usnveuyseguasniiaemnszan

IngagideumanTuansmvinrdniuwIueuiig 19ldves CURB 98Aa3119 FLASHING d1miuiunissives

19lARe (N55U35M11 DIAGRAM 919R1)

2. @u15079AnRg Wiy TAPE Uawuisesmalaseasiaiiatasiudnainunile (OPTIONAL)

@ =

eagidundviaianainltluninatunaun seuusuiuE

o

1. angnsesviinlndgiou (POLYURETHANE SEALANT)

a. SIKAFLEX CONSTRUCTION
b. AMS PU SCI 258
C. LANKO 603
e d. AU
2. Jangnsewiin@ilau (SILICONE SEALANT)
AVNIN 7 NITLLUT

W30 AMNINLTEULWN

3. deUszanuneunin (BONDING AGENT)
a. LANKO 751
b. SIKALATEX
C. ENVIROPACIFIC TROJAN BONDEX

e d. AU

4. therlwdgiisu W (POLYURETHANE FOAM) dwsumsBemganisiifuvesi

a. AMS FOAMFLEX SP
b. SIKAFIX HH
C. FOSROC CONBEXTRA WS 60

e d. AMAWEUYY

5 Fuudiierwdmiudeuugulaseaiieliindnga(HIGH STRENGTH REPAIRING MORTAR) d1misud1uanu

YousNlATIAIIY

a. LANKO 731

b. SIKA MONOTOP 614T

C. FERRO CONSTRUCTION FERRO 518

wse  d. AMAMNBULYN

UsTUUUBaiuUANUS B ULATANNTY 15/27
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6. Famdudadiuiidmsuneain (WATER PLUG)

a. LANKO 224 K11 RAPID PLUG

b. SIKA 102
C. FOSROC RENDEROC PLUG

w50 d. AMANBULY

7. gnaunLialdBaa1nasn (FLEXIBLE SWELLING STOP)

a. SIKASWELL S2
b. HYPERSEAL FSU-300E
C. URASWELL

w50 d. AuAINLTIgUN

8.  Fuuddmsumviinudadinsy (FAST SETTING CEMENT)

a. CPAC
b. TPI/ IRPC
C. SIKARAPID-1+CEMENT

wie  d. AU

9. WensRenddmiudwenueLlnssag (EPOXY INJECTION)

a. SIKADUR 52TH

b. BASF
C. LANKO
5o d. AuAINTgUN

10.  Fuudvidannuaniivay (CRYSTALLINE WATERPROOFING SLURRY)

a. AMS UNICONS TC

b. XYPEX

C. SCHOMBURG AQUAFIN IC
d. SIKSTOP SEAL 105

e e AMAWTEULYY

11, Fuwiiudusietanguiiiay (HIGHLY FLEXIBLE CEMENTITIOUS WATERPROOFING MEMBRANE)

a. LANKO 228
b. AMS UNICONS HIFLEX-04
C. BOSTIC BOSCOLASTIC

UsTUUUBaiuUANUS B ULATANNTY

16/27
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=) a !
no  d AMAINNYULN

12, Fuuddwsumeiinlivesa (NON-SHRINK GROUT)
a. LANKO 701
b. FOSROC CONBEXTRA STD
C. SIKAGROUT 212 GP

w50 d. AuAINLTIgUN

5. Jan / gunsal
3¥UUKAN BIO-CHEMICAL WATERPROOFING

Duthewadildwuniomasvufiuitreuninfiudsings ldnavesouniamuiuduiusasiivin Hu
ansUsznevazaralulileifioadiu WATER BASED SOLUTION lsifiduneasvewanssameunsndudiludionaundn
yhufAzentusanlatiBasy (FREE ALKAL) wazaymeiiuyuluiiorounin egasnsulunounin (CAPILLARY)
ANYULVDINANTUN %ﬁaqmuuwmgmﬁlﬁ%’umiaau%’uﬁﬂaﬂ Wi ASTM, DIN wag BS tdudu

LU WARSU

) ENVIROPACIFIC “THE TROJAN WATERPROOFING SYSTEM”

%50 2)  RADCON 7

W30 3)  PENESEAL PRO

—_

3o 4) AU

ANWAUTUAZNITANAY

v ' v
A a A Yoo W a A4 A a

1 v3udnaan (MAIN CONTRACTOR) 9gfasdninsguituiiannfoudmsumsinnassuuiugy Ae wuin

¥ o
o

wABIELDIN USIAANAY, H, o wATLAYUNDIA 1 SUNNUNT MsAARIsTULAUTIUTELANTEFos
Andalulnssadrsnauninudn (MAIN STRUCTURE) ﬁmﬁ@éﬁgﬁwuﬁ’u%wixanﬁuugum’]EJU%UW(?]’U
(CONCRETE TOPPING) lngitfinv1n

2. mafuiafiadesruns awdesihinmsding asnasulassaianeuninteumsvhszuuiudy Smusessos

radgmevedlassaiimounin WUHURaw ade 3. Jen1muaminnyesyiuiNansIse uuAuTy ) uay

e 4. TupeunIsYeNLTNNLAINUAAMITLUYY NNUTYNNT

3. Tud1ure950umalATIas1IABUNTAAINY WU SOURBNITADASN, TOUADNITVIUFIVDIABUNTA LATTOUNIT

£ =]

quﬁawxqﬁuﬂaufﬁm(CONSTRUCTION JOINT, EXPANSION JOINT, PIPE PENETRATION) 326891019314

v
°

sruuiuBufivawanuiidivun 1wy n15919uHy TAPE Unsessolasiadne nioens v (WATER
SWELLING) #3837 muﬁﬁmu(ﬂiﬁugmwu

4. windawtouiiuinGeudesudt awlsduandaueilneldiedesadsduseiuin asd  daousesuldiAu
20 PSI

5. AUsOHAnT gD uaraL LELeR U8RI 1 ARSHaNUN 5 A5 19uns AelITUMIA

UsTUUUBaiuUANUS B ULATANNTY 17/27 YIAN 7
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6.  waINWREInwg? aunsalafundmsunsdaasivanlanuanusundu
7. maliszanu 1 dUavt weliAnnisunsniuuagyinuisenegsauysal

e Lidndudedddniniaianeunin (ACID ETCH) Tunsinsewin

seuULEsy A (LIQUID MEMBRANE A) : 2-COMPONENT BITUMEN MODIFIED

Huthenadfiliwuniemasuuiufinroundsiindeiudy Humsuszneutssndum 8fadu 2 dwusenou d
AnuBanguiivay ndaninwuluudransnsodadiuar fudmdoduldviud Hutaguszinn CATIONIC Tngld
pdnnsBamelassaiiadesealiih vin uazau Tnefnuautflaeilusfidde

e ssuuiuBunuuuenilefin Syundiadu 2 dudsznouBanguiive (CATIONIC BITUMINIOUS)

o JulaniuBuuuumSeass lifisessiennudnaveuann

e wdnfnduds annsofudivTeduldviud

o @WN905095UTBEUANT1ILA (CRACK BRIDGING)

o ausavigisenleglildennia

e uiinsdedunadon

e doYanfimmumuiuiiugeaansoiuufiasnou (RADON GAS) Tutuldauld

o aunsadaineiulasaieiidendulaglindnnimvesssgliieduinuagay (CATIONIO)

o ansoindsldlngldiadoamy

o HIUNMTFIVERTHU DIN 18195 nsaLIEUWN

WU WA TN

1)  SCHOMBURG “COMBIFLEX-C2”

2)  SUPERFLEX 10

3)  REMMERS 2K-RAPID

4)  SIKAPROOF SB

5) DEUXAN 2 C

6)  AuAMTgULYY

7) vianewe : a1mnsaldseuuEsy D (LIOUID MEMBRANE D) : POLYUREA wnuls

JURDUNITRAGI

U a

1) uildfw/grusn/saiuiu / iuidadusu

Yy v v
2 o

TrldvdanSouunulouiidunsiysiiasunss (FIBERGLASS FABRIC REINFORCED) naansiaviafiufl 1iofnss

w@saseusos Tdaurursulisinia 2 wu lnen1sandamusieazdennesaluil

1.1)  uniuldfu

- %8991 LEAN CONCRETE 138U528La2Ua0guniaeg19tay 1 81998 1vinaudaszenn

¥
A a

fuianeulnelfiadesdniusugiedieios 100 115 (HIGH PRESSURE WATER JET) ¥

UsTUUUBaiuUANUS B ULATANNTY 18/27 YIAN 7
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1.2)

nULKA
- 9

avanaiuianoun3n fisliauusis unsdifidunqulifeu wu Suquil LEAN CONCRETE finns
redguiteiduuuy TivhmsenuyuliGeusosrauntsfinfsssuuiudy

wdntlinithen PRIMER Aifldrunanvesans BITUMEN Wunissesituil LEAN CONCRETE
1 4

TfAnstamtne FIBER GLASS fiuifluvaisil PRIMER fndavsnng g ile FIBER GLASS azdainne
fiu LEAN CONCRETE U19U9&U

LIQUID MEMBRANE BITUMEN MODIFIED agfidunau 2 d@au PART A azifunstuniln PART
B avifuveuvar Wwluaiu PART B asluuu PART A wdanaufigaiusauni nasinmaes
naundadluadsaUstuuuRmznazyinsalss LIQUID MEMBRANE wila A Tusns) 2 dns
Ao 1 A319ns WiuSin FIBER GLASS wdsannweiisuiingy

1%21991978 FIBER GLASS suuudndunils ndeutwinnsisensioazidonasununiy FIBER
GLASS iielimsnefntu BITUMEN MODIFIED

YN1TmIeNImanarmiiunsunsalaseastsiunansely Insead1andnnndauwiesa

aaa N

(CONCRETE CURING) agvinufjiseniveganiziunsiewas BITUMEN MODIFIED

mumﬁqmauaﬂ‘uaq%’jﬂﬁﬁu (RETAINING WALL)

pdrnmmilineunimaiafuudneuninasaediongetieies 28 fu

yhiuiilfarenUnanduuazdsingniou laslfindosdntiussiugsedietion 100 U1d
(HIGH PRESSURE WATER JET) shanuazernfiufinneunin #isliauuss drsrannuauysaives
fufuarlasaadsnounin fmulasassaouninfitngadenes Tivhnsdouwelnedaioniu

v v

ata 3. Jonmuaminiyesysuininadsy uuAUEy 9 uayiave 4. Tuneun1sYouuIuiia)

NOUAREITEUYY

v
o

luduiidusesrelassadne wulunsdifmasuninlindeufuisluuyiveunasuuins T nga
L%U%LLmiawiaIﬂNa%N(@iwazL%&mmﬁam&gﬂuﬁaul,w\iu TAPE Unsoaralasasng) wioue)
AUMTIUALEITUIT (SWELLING STOP) 13dnslu

Traua1s LIQUID MEMBRANE ¥in A lngwwnludiu PART B asluuu PART A wdanauiusie
aiuseus ndantumvesfinauudasluiedesasduuuianizuazyinnisalsed LIQUID
MEMBRANE %dia A ludns1 2 8as sio 1 n1519uns Wiusnamunstufiy (RETAINING
WALL)

&191n LIQUID MEMBRANE #in A 13uidash 1¥nemnene FIBER GLASS duuudntumnils
wdanfAnnaszuuiuduidoudes RelRdnded etion 3 Yu wdaantulinay (BACKFILL)

AIYNTIYNY UYL

TunsRndananiasunsiasseainseTeldliszsuunududsniey laelvauanuldse winfive1sfiuiie

TliAnanudemenussuunudgu
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- PNAANITIAEIEVDITLTUUTUTY TU091nN1I01ENIATIE31 aursadeuwauls taen1sasn

sEUUAUTUNEeeen ke 1unissuunuduludvuaiuidamela

3¥UULETY B (LIOUID MEMBRANE B) : CEMENT MODIFIED POLYMER
Huusiudefuiinlugureana (LIQUID-APPLIED WATERPROOFING MEMBRANE) l4w1asuuitufia aounindi

wias WoutsainesnanedunkuilduudBafnuuuiuiuie Wuaisuszneveia 2 @ Ussian CEMENT-
MODIFIED POLYMER @1unsaldidutag fuduldfsluduiidudadui (POSITIVE SIDE) n3ad1unsedis
(NEGATIVE SIDE)

- MIBaNIEAURIREUNTA (ADHESIVE TO CONCRETE: ASTM C348-02) :  >1.0 N/MM?

- prwanselunsiuusnavesi (HYDROSTATIC PRESSURE) > 20 KGF/CM? (20 BAR)

- mMaadeuM ST HuNIVAABUAININATISIY BS %38 DIN %3 ASTM wdaifivuwh
- TENSILE STRENGTH © ~8.3 KGF/CM?
- ELONGATION : > 100%
WU WENS U
1) UNICONS F-035
w3e 2)  CONTITE FCW
w38 3) KOSTER NB-4000
w3e 4)  MASTER SEAL 536
w38 5)  VIBOND WP EXTRA

w39 6)  AMANLTBUW

NSANAY

upaumsiauliduluaudenivun Tulenaismeuns (CATALOG) vasudsvngnannnusenis

SeUULEsY C (LIQUID MEMBRANE C) POLYURETHANE MODIFIED (ﬂ’lﬂﬁ’]‘mﬁjﬁ TOPPING)

LfJuLLBJuL?JaﬁuﬁﬂuguLLuwaamm (LIQUID-APPLIED WATERPROOFING MEMBRANE) T4vasuuiiufinnauning

wisudiegades 28 Ju uasuseneudseinnindgimudiunauiien wie 2 dwunay WwdleTae SOLID

100% Lifldiunauvasiuiues wazdusia SELF LEVELLING T452uAu PRIMER ¥8n MOISTURE BARRIER 114

198TU TOP COAT @aadlu POLYURETHANE %8anun1sinnsauyasaswail UAENUABNITTAYIUGS (ABRASION
RESISTANCE PENCIL HARDNESS 3-4 H.ASTM.D3363)

1) MsPafivesian (ELONGATION) > 450%
2)  MSNULSIAY (TENSILE STRENGTH) : > 50 KSC
3)  ANUNWIUNIE (DENSITY) : >1.3 KG/LITER

WU WA

1)  SIKA  SIKALASTIC-450

UsTUUUBaiuUANUS B ULATANNTY 20/27 YIAN 7



wedl 7 euszuudestuaufounaz ity
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Wio 2) BASF  MASTERSEAL-640
%30 3) PRIMA POLYTECH VIBOND LASTIC URETHANE
wse 4) GECQO FLEX PU
w39 5)  AMANLTgUY
N1SANAY

upaumsvauliduluaudenvun Tulenaismeuns (CATALOG) vasussngnannnusenis

52UULE33 D (LIOUDE MEMBRANE D) : POLYUREA tJu¥aniuduussian 2-COMPONENT HYBRID POLYUREA

il SOLVENT FREE (I452ufutinensosituuseinn MOISTURE BARRIER i) Tiuasuuiinnoundnfiudeiauga

feiaTasniuailn PHURAL-COMPONENT SPRAY GUN fiflusssuliitiosntn 3500 PSI Tnefinnauiifvluded -
CHEMICAL RESISTANCE

Y
bbAILTT

TENSILE STREGTH . 20 MPA
ELONGATION : 2 250%
TEAR RESISTANCE : 151 KN

\UNARS U -

GECQO PUR
IMPERFLEX

SRU FLEX SEAL
SIKALASTIC 870 BT

1.

2
3
3o 4.
5

AATNEULYN

JURBUNITAAG -

1.

NunuBUlAfY / §1u510 / wtlsiuiu / fundadudu

T¥l452050 PRIMER %fla PARTIAL ADHESION wiatestuldliuruiofufuiniu LEAN CONCRETE vianun

(niiuusnuseuddy niasoungu KING POST syezagatios 30 wu. Mhldunasesiiugia FULL

ADHESION MOISTURE BARRIER wuutienfuiilduuntistunu) dennsaasasoudos Tadaaununsaylisn

A1 1 131 Inefisneazidunsanaluil -

1.1 Uiy

N8991N LEAN CONCRETE 138U508uanUangauniang1euay 1 dUau Mivinanuaya1niuin

ABURARAITEUU Imﬂiﬁi’fm%'mﬁﬂﬁﬂLLiaﬁuqaasmﬁasJ 100 BARS (HIGH PRESSURE WATER JET) way

P

nelIauuis lunsaindunauliseu vislinquisinnsnedgiieduwuy Tiinisaruyuliseuies

q <3

ADUNISARRITEUUNUTY
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- Mé’qﬁ]’mﬁ?ﬂﬁmﬂfﬂmimﬁu (PRIMER) %tin PARTIAL ADHESION Lf]umﬁmﬁuﬁ LEAN CONCRETE
14

- yiuthen LIQUID MEMBRANE POLYUREA Tvihusas Tildmnumunsissianunlalsinnn 1w,

- wdsnieudsiiedaliviosnin 4 vu. WaseaeuanuauysaivesiiufiafeinTes HOLIDAY
CHECK vnawundl PIN HOLE widevesormaludiofan Iivhniswuiend ivsnaniugnadmis

- 279UNY GEO-TEXTILE A1amiun 1.5 uy. asuuusuiufufiudesugs wetlastunsdnun

- yhnswlennaman wasmiureunislasiadmdnsely

- WNEW : ASEUNUEINdu MsaefsiluluaumiusiivesusEndnEn
T Y

1.2 suniaiufy (RETAINING WALL) waynifsaiudug

pFrnETirounIniaiafuiia asuninmsaeiionyoaion 28 u

- yhiuildasenauTEnnuarsivansou neldiaTesdmiusaiugs (MIGH PRESSURE WATER
JET) laishndn 100 BARS wazdislfauusiy

- dmeanuauysalteituia minwuiuRafivhsaviedisesunn iinisdenueuniuiate 3

damvuaninivessuiinnsssuuiugy uasiile 4 Tunaunisyesuguiuianauinfeseuy

- luduiifusesselaswaieiimaouninlindeutussninsudafunuiuey Wy fufunids 15de
sosladan JOINT TAPE oy (gasasdeantsfinnsluduusu TAPE Dasassie) vidold¥an LIQUID
MEMBRANE UsgLavn CEMENT MODIFIED (FLEXIBLE CEMENT) S7uAUWNY POLYESTER STRIP
AAsUszana 20 By, hnsaiuTiulasessetiuieunmingnsesity

- whensesitu (PRIMER) wia FULL ADHESION MOISTURE BARRIER 1 wawitaluszana 2-4

3. (LALHBTINAIANUTUNDURNAISEUU Ina1AnuTusadliiiy 8%)

- ¥msiutgn LIQUID MEMBRANE POLYUREA T¥vhusinas Tildanumunsiussusladsingi 1
3.

- adanieudeiiudalitesndn 4 sum.1ﬁm'imaaummamgmﬁmmﬁuﬁaﬁwm‘%lm HOLIDAY
CHECK vnawuihiinasernievde PIN HOLE agluilotan Ivimauthendnfiuinadusnadmil

- pdndndsssuuiufudeudeslidesnin 3 u SsRnnauly FOAM %38 FIBER CEMENT BOARD

WatoaNunsANYIAYBILHUA LT Maaanuulinay (BACKFILL) fensiene1usvinuy

o = =

AaLAfauAl E dNanFuuudangunias (MODIFIED FLEXIBLE EPOXY COATING)

[ o a ]

Hutanusziandiiend 2 daunan (2-COMPONENT EPOXY) dssinuvasnmuansimanisnmisisiaudanguls
dmfunussuuiufuidesduiatuaaiaisuuss wu vetindide

GRIGHREIN et

o @1U19305833U508UAN3NILACRACK BRIDGING)

o APUAVEU (ELONGATION AT BREAK) Uszanay 10%

o vudeaTAdiTiTULT WU nIadansn, nnlelasaaesn, luduulansenlyd
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Jufinsredeuandon Usidannaisseive (SOLVENT FREE)

ANUTUYBILHLTANRE 9B 200 luAsausia 1 COAT

WU NARA U

1)
w0 2)
39 3)
30 4)

N9 5)

SIKA SIKAGARD-62

PRIMA POLYTECH VIBOND HYDROXY
AMS DURAGRIP-ME

HITCHINS

AMATNEULY

Jumaumsannsiuiinteluvataiaids (TREATMENT PLANT) uazUasininde (SEWAGE SUMP)

AaunsmAsaziionglinindi 28 u

PFIRINAAAISEUUTUTUYTA CONCRETE-IN-DEPTH wazuiu TAPE Unsausalassasiuasaisousoswan

JeRoseWszuiuBuNRadwudIdnfanysainey

¥
' v

fufnflazindagdosagluanmilauysal nannsesunanin Fouiaue lufidiuwsvse 9o s azenn
inmﬂﬂuazaanmwﬁuuaxﬁﬂﬁu

mMaweuiui i iRmudetmunde 3 uazde 4 vausens

waa T 2 dau pasnnsgIuvestnan Taeldaiuseunlunistunaegnaios 3 wiiudunanidd
Auldd ansalduvsdlsameslunisvieu lneniedades 2 sou szoznarluniamseudnlulsily

Uszanad 3 Talae mnununlaesiudseunn 400 luaseu Bald 7 Yu feanunsaltaiule

Fanuadauia F iiellasiun1sinvise (WEAR RESISTANT COATING)

Wudanusgian SILYLATED PMMA COATING (SILYLATED POLYMETHYLMETHACRYLATE COATING) %38 2-
COMPONENT POLYURETHANE SOLVENT FREE Tnefianauiiflneiludsiife

AAUUB

q

fudy funsdururesiuavueanad (CHEMICALLY RESISTANT AND WATERPROOF)
fanuasmusiagiioniaduin (UV AND WEATHER RESISTANT)

flassadefianansavdeslovhrinuld Swanusalduuiogy wesnusenisuaiessannanudu
fiauausienisiasuulasvesdes i

fnaandAidenafiudanss 19y nsvusen1syn n1saen usadeu (DURABLE-HIGH ABRASION AND WEAR
RESISTANT)

WU WA

1)
739 2)
30 3)

30 4)

SIKA SIKAFLOOR 325/359 N
BASF CONIDECK 2264
FOSROC  NITODEK UR-300
HITCHINS  FORMROK 335
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=) =) !
Wi 5)  AUAIWNYUINN

NSANAY

umaun1sviulidulumuderiinue Tulenaisiweuns (CATALOG) vasuisngninynusznis

szuutheuafieufia videdfuarlas (IMPREGNATOR)
- (Budheuadeuiinreunn (LIQUID IMPREGNANT) wliaudnluvhufiseluitio g (WATER REPELLENT AND
CONSOLIDANT)

C MuvBemasuuiiui deukwdaldvildiuiaaeud viefuansiu (NON-GLOSSY)
- (Juansusznevssdusznauiiies (ONE-COMPONENT) Usziam SILANE SILOXANE
- ogmsldauliising 10 9
- LOW TOXICITY
C fuindifvusldtinsiadeuiin
1. Ameunsades (Linnd)
2. fnituitssylusuugy

VLG miamé’ﬂﬁlﬂuvl,ﬂmu%ﬁmumaw%ﬁwQmﬁmasmlm'aﬂ%’m

Jundnsiusives

1) PROOFCOAT GECQO NANO MICRO SEALER
2)  BASF MASTERSEAL 355

3)  BELLINZONI STRONG 2000

4 AMAMTBULYN

NSANAY

umaun1siulidulumudariinue Tulenaisiweuns (CATALOG) vasuisnguinynusznis

Wy TAPE Ununsassalaseadns (WATERPROOFING JOINT TAPE)
- uukudndunsized danudaneguas (ELASTOMERIC MEMBRANE EMBEDDED IN BACKING FABRIC)

- ANMNATIUBILHUUSEINM 120 UL, Lag 200 U

- @unsafafafuiiuianeunindaetheaiifufusiiamas (CEMENTITOUS LIQUID MEMBRANE) l¢aghs
- T4Uaviuseesielaseasng (CONSTRUCTION JOINT OR COLD JOINT)

188xL0Un

- L‘ﬁuiﬁﬂﬂi%m‘w POLYOLEFIN ELASTOMERIC TAPE %39 THERMOPLASTIC ELASTOMER

- AU - laldhnn 04w,
- ELONGATION S 1NN 60%
- TEAR RESISTANCE - laldind 15 MPA
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ALKALI RESISTANCE
OIL/GREASE/SOLVENT RESISTANCE
WEATHERING RESISTANCE

UV RESISTANCE

DECOMPOSITION RESISTANCE

- WATERPROOFING

LWUNARAIIVD

1) SCHOMBURG ASO JOINT TAPE 2000
%30 2) PECITAPE (DITCHBAND) SEALING TAPE
%38 3) DICHTBAND TAPE
%50 4)  SIKA SEALTAPE
58 5) FLEXTAPE K120/JOINT TAPE 20
V38 6)  ANALTEUWN

MsAnng

Tldausiuiuinefuduviinmaiussnn HIGHLY FLEXIBLE CENTITIOUS WATERPROOFING fiaseylude
11 Janaildlunisgounsunuiy iiedafnfiuiuity
Tuneunsinnu Whdulumudedmunluenasimeuns (CATALOG) vesussnguinynusznis

v
U Y a o

Mewe © NIRRT JOINT TAPE Trieglunisanidunisuagainusuinue uvedsudnednnia ssuumean

(BIO-CHEMICAL WATERPROOFING)

LOUBNFULUUUUALH (HYDROSWELLING WATERBAR)

YABITULLUUUINFIF (SLOW SWELLING ACTION) dwsususosseludiuvesiassaiie iWuansusenoumndn
U5 POLYMER COMPOSITE L TPE (THERMO-PLASTIC ELASTOMER) finauasd@laiuansavtuiiiiioduraci

wiaEnsauINAIlenaanalakuluuy luildunauvesans BENTONITE

AMENUA

A13150UNAIaINFUR AT ULAD 6 T2l
@130 lanasanaILbIa N UL WY @R15aUINEIle 800% anankuly 14 Yu
MSVIFIELTANATUBE R B Ik luan LA as Y uaaunuld

Taifianuduiie (NON-TOXIC) wnngaudmsuldiudafuinng

e SWELLING RATE . ladsndn 250%
e HARDNESS . 42-45 HS
e  TENSILE STRENGTH - laddhnd 4 N/m?
\UNARS T IvB
1) SKA SIKASWELL-P PROFILES

W30 2) BASF MASTERFLEX-610
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w30 3) FOSROC ~ SUPERCAST SW-20
%30 4)  HITCHINS FORMDEX 1010
w38 5)  AMAINLTEUW

n1sRaRe

- Aessenstuiuuuuiuth (SWELLABLE WATERSTOP) muuwisessoveslasiadisnounin iy sossevaads
Auth, daminge, Tassadetulaa Wudu

- funeunshndmsasuimedanutulfidndesuarar fosUnanndsandsnaneg wuly, asuthify,
WYY, LAYYY wazgings

- asfessnsduiuuuuashlusumdsdnarswesaumunusuaeunin Tneflszere sundnsulaising 10
9. uazAviesdmiuAasseatutiuuvaniuielsaldoguduss nasfiadearunsalingg
anamnssuvialy vieusinsevisdnsnenyy

- lusswhaneeuninazdowmsisaevssianBeniaouninfivivlaunsouukuenstuihur i laglaiAe
InsemaUNIA

- dupeumevhenudug dadu Widulunadermusluenasmeins (CATALOG) vesu3niuanynysznis

waewe o nIdlldiungu KING POST Tilduilin FLEXIBLE SWELLING STOP INJECTION fisszylude 7. Tan

WALl UNNSY B LW

ﬁﬂﬂ']ﬁlw?m (WATER-REPELLENT ADMIXTURE)

Wuhewefiauluyuseusussdu (TOPPING) vielumeunslassaiefissylunuu ielineuninfinaudivin e

and

Suraunistdunlun1sHanAaunsm (WATER REDUCER) TuvaieNAaaunsndiasan1nnistunania

(WORKABILITY)

WU AR

1)
30 2)
739 3)

30 4)

SIKA SIKAPLAST-701
BASF SUPER BARRA-05
FOSROC CONPLAST WP

ABNNLTEULN

6. N1SLEURTIDaLLIEN

6.1

6.2

o Y

UdnRzdesdswaridun YomvunnuautRvemaniailileyanianaila douusinisinns uay

Qe eS¢

ayaUsznovdu q NTndudmsunisneadisnuszuulesiuanudunufdaiuauiudesnisiie

NANTUIRNTIEBYU

o Y v o o

UIeApednin SHOP DRAWINGS tivelvifmiuauaunsiadeuneuinnussuulesiuanuiu lnguans
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eazLBnnese Ul
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6.2.2 wuvrgIeMsAnaeszuLiuBiluwsazdIu 1Y v YU Seude IRAUAATEUUAUTY NsFouriy

q

18
6.23 M3 FLASHING uagnisgaeuuiluusiaydiuvednu
6.2.4 uwuuveedu q Mferdewmsedndunuiidaiuannudienis

6.3 N1INAEU

- MENSNITANR MMuAlEENITNAaeUN1TITNLReR5UT1e taueisnisnageulunniud Nddey

Y
v

Tngdsmsiivangay wu nstevuaiai viisluassin a9 waseesunseydfnauaiiiunms
- aendsainnisnas Fnudliinseng vieadn wievhliuiufeanudemelaewauia wmind
manszvilag Suneliinanudemeseniuiy Tigiuddaassuun Wudimunisnisdeuusy

v
o

TnganldinglunsdonueugSudnman (MAIN CONTRACTOR) ufsufingeurisdulngliifieuly

7. msiudsziunany
7.1 Wsudnefamiszuudestuanuduuazinduniu dadudunudimiiedan/qun saldenans sauiu
USEMENGN Y wansonanstudun1ssuuseiussuue Samnesiunedan/gunsal/dndlonssny siuis

¥ [~4 [ a:’ll
MU dUTE8EIaNe9l

2

A SeuUnan (CONCRETE-IN-DEPTH) 15
B. SEUULASY (LIQUID MEMBRANE) 15

b

C. syuLtheuadeuiin (IMPREGNATOR) 5 ¥

v

72 lunsdlilAatyninisii@udu d5udne asfesidunsdeunsuuilulnisuies nglifiteuly

U

Joudl wazliarunsafnarldaeiunsaggle

YVy Y

Tunsdiuninisfinsassuus 1031 1 seuu wasfindyniniss i@y sudnee Tussuun
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Silicone Water Repellents

1. Y2UlAYRNU
Nuthe@alauedoufinussyiamn  §uiasiosdamiagusaruuargunsaifidndudmivaniendslau
\deufinelunaznsueneimaiun wionkedaviuuy SHOP DRAWING 1easiBensngg Tunuihendalay
inFeufmuuuureasns mndldsrylunuuiuiifiasseddihedalauadouin fo
11 dufnlessadhaudes dfemslyilasunanntaguindutnagu
1.2 HiuaN N918819 ATINAN
13 nsmleshumnvialindou
14 fusTsud wu funu fusuau funse usiu (il 6 f1u)

a

1.5  3glwIRd (1799 6 A1)

o«

=

16 vienuivianiflanaudfnisgeduanudulddauiidesnwuuiiuaumsdeddiienddlauedou-fin 13

TfhendalawedouRnselinswnugauszasdvesfeonuuy  foswenuiureulunIngiadeuan

roonuuunautluldnu

]

21 puaniRvesniendaleu
- dla
- ARSI > 0.90 nTL/au.Tl.
22 auauEvhly
- AaANsIuMEYRIY
- festuhdudnlvludotan
- Yosituidon
23 thedaleuedeuin fanlifesussanssleneniouy Gseonunuisnguaslnenss lithge T30
USEVERER 1ATRVINENISAT Wazlauvses ) Anogoensanysal
24 deufutanuionusussgiliug a fdmuali Tnsfesunmanduysestiousa andstoad-wuasd

nsseatesiulilmindnnsie

3. feg1eddg
Asuinesdamiagdaulidesndy 2 dedn  nieumaneavidenusznousietne  (MANUFACTURE

SPECIFICATION)  wazailioenuuuiiioreAnuiiugoukazn TIadoun A NABINTUBIH0DNWUURBUTIvE

i lultanu
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4, NSANAY

¥ '
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vingRzfosinsEileNadautuglunsiedeuin NuivnduiivininisiadeuRisieune@alay azdesd

q

e
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41 nmswlsuiiuin
fufftezyhmsndevezfoutmarazenlisoridou visesmisneg mnideunnsesasdewdlaly
\S8USPLABUYINNISIAABURY

42  adedlelunsedouiia
Tinmesulswsanaaununls

43 dendalay aunsolilunsedeuinld Tnelddemauiuishaty (SOLVENT) mnasdemauazdes

UfuRnunssuisvesnanlneinsinsn uazdewennuWiugeuangesnuuuneudiiun1sndoulaian

q

[

44 nsedeutnen@alauuuiuiy Jannuazdenafoulidesnit 2 Tu lnen1sAReuRIATILSNLAZASINGS
sgpaiuseninsiulitesndn 6 au.
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5. N1SNIAINETDIN
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Asuisazdewhanuazonludmuiiefemnuineurearuiiureulunsasiadeuaingeenwuuuazaueu

Y

nu lpgusmnnnisilsesiou Amiannge
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mnadumilsdinlavesiuianvinisindeunds Wndinsuilavsesesleu f3uineaeipausaRadutug

wazyihnsindeuilalvi etleglugaefiiavesieanuuuuas/M3aMmunuygindng

]
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6.2 AWMU
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Thermal Insulation

1. Y9UIAYDINIUY
11 vwazdeaiirualiluwuuneadhs undmunsiigeg 1esensUTEnauLUY wazlenasdagIene ved
Tasenst WhianldfuneasndenditmunlSuunfmunise
12 gEuhesdeadudeendlisonarinmian ussnu guasaiiddudmsumsneainsnuauiudesty
Anudou mufiszyluluukasensUsEnsuLUY

1.3 W
g

o Y k% ]

uidesdisasidunvesauIutasiuanuiounidenldanndndueinssyll  lnswaninuaudives

Y
Tanauiuwsazyila Megiazldasadmiulasanisil nanismaaeu TBnsiafe uagdeyausznaudu 9

muiigiisdesnsiieinsanasivaey

14 fEuddenfuinuianauiniidadmisnuieaidiiuanarudons  Suenmanfniuainauiu
dsanUsn gamgll wardsdu o lneufdRmuismafvinvivesiianediaasinin msnoafulifvlu
Snuniuoussiuiildsuinannisruds deunsnnmsussidemeuasiineafulufiuius

o

&R

9

minhildssyliduegduluwuuy ilseasdedsd

N
.

2.1.1 @uduiunmluddvuslute 3 snduiunldrainianiaaeu (@unuisws 17 July)

Tildauiuanudeurinaundeuiiusznnuiuuds (RIGID BOARD FIBERGLASS INSULATION) laed
uiiuegiitiumlass (ALUMINIUM FOIL) siudinaiinlagseunnsnu
AnanTRlAel -
- ulUanuanmsgu w.e.n. 486/487-2526/2527
- (Burdalleudwiolgaduh warlianuly
- awwdszanule (Batt Insulation) 3zdaldi3usaInInsgIu General Emissions Evaluation
(CDPH standard method V1.1-2010)
- AWMLY (DENSITY) . laldhndy 32 nnzava. (keg/m?)
- Aduusravinsthenudeu LA 0.033 w/m-k
(THERMAL CONDUCTVITY, K)
- eglithmiess (ALUMINIUM FOIL) = 1fudla FOIL / SCRIM / KRAFT tafsiduloufiaiauss 3
3 liaulvl (FIRE RETARDANT ALUMINIUM FOIL TRI-
DIRECTIONAL FIBER GLASS REINFORCEMENT) liiazau
Ay uawdlannisene$ed (EMITTANCE VALUE) = 0.05
(M3eliiiv 0.06)

- invegliilleunesn  Wildwilanniludy awenidlisnnds 27
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- AU (THICKNESS) -
- dwduituilévesiiuaatin - ladshndn 37
- dwduiuilldesiuedes / sudes - lalshngn 37
udsiufidanmeueniiogmilevieddase
C dmSuiufidundmilinszan (CURTAIN WALL) - ladsndn 47
Tut29 SPANDREL STRIP

- @ wmsuntldiuseunaneans - laignnan 37

2.1.2 @uduiunldvrainianinaou

22

Tildauuiuanuseusiialoiu  annngslunistesiuauioy  (dewuazdasiul Jaglifalvinn
Wmsg (EN 13501-1 Class Al) uazdiAnnisgaduides NRC 1.00 (EN ISO 354 / ASTM C423-
01) dmsuldlunulasenis sundenn@esiuaruounasdosiy) umiauiudes  uasiul) ou
fudeasruunils Usv £1) gaduifies s1uCurtain Wall ,Duct ,FIRE BARRIER SYSTEM tiostwsi
AnuanTRlnelY -

- AU 50 .

- AMUTILIRIY 60Nn./aU.A.

- Uaeny Aluminum foil agetiay 11U

- anstenuseu (k) iifu 0.034 Fns/uns-ieadu auuInsgIu ASTM C518

- AMIRAFUEEINRC) 1.0 muNnsgIu EN ISO 354 / ASTM C423-01

- HuTanlifiallauannsgiu EN 13501-1 Class Al

- Amageduii 0.06 Nn/m3a MLENATEIL EN 1609.97

- mms@msﬁ’wmm%u o831 0.01% lnedsuns AuUIRIgIN ASTM C1104/C1104M

- l@suaannileGreen Label) 9nanianansdilerUseinadenlus (SGBC)

- HumsUseiiuA1e1ASleIveEnsTeLIsn(LEED)

- audszinndule (Batt Insulation) 3edasliiusaunsgiu General Emissions

Evaluation (CDPH standard method V1.1-2010)

- sumsUssdiuinasgudisvesseinagUu

dmsuiiuiiigedddauuiidaumruisngt 17
Tiltauiuiuanuseusiawaaun (CLOSE CELL) Useinn CROSS-LINKED POLYETHYLENE FOAM (XPE
FOAM) Yaviusieusiuegilideuada (ALUMINIUM FOIL) 2 fu

AnsanTAlaevly -
- dwnsveaeunsaubildmsuTanussianiviy (FLAMMABILITY UL94)
- sumavegeumsinliluaznisanilwdmiuTanildlununeaing CLASS O (BS 476 PART 6 & 7)

- fnueudRnsanimussdfidelFFumnudou (THERMAL STABILITY) musnnsgiu ASTM K-6767
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- A1N159ATun (WATER ABSORBTION) : laiAin 0.00015 g/cm?
- AUBUILLY (DENSITY) : 264-26 kg./m’
- Anduszdvnistheufeu : Ll 0.025 w/m-k
(THERMAL CONDUCTIVITY, K)
- eailfleuess (ALUMINIUM FOIL) . wfln ANTI-CORROSIVE anssunlaisn

23

n 8 luAseu
gUnsniUsznaunshnia
- vinegilitlen . guzgdmsudanivunaliisingi 24 x 24 .
urgusnanasyalaisiindn 1.6 wu. anmemivuslienniiay

Muwmamuﬁ%ﬁmﬁ%ﬂizmm 12 3131, wiou SPRING WASHER
dmsudenuduauiu

- msdanya - dwiuiuvSeiineunin Wldn1 EPOXY dwsuiialanglild
n17UsEN DENATURED ACRYL Senugamgiige @niadus

yooydfdunsdly TU

3, NSANAY

minldldseylunuuduegndu nisfadwuiudesiuanufoulidulumuinnsguvesisndudn  lned

seazdenlual -

3.1

3.2

3.3

34

35

3.6

winlddldszyiuntdnisiaaslunuuy anadduiundsielud

¥
N

- Tevinanumdsa / andh FuuugaeteInis

- levissuades / suides iudeiundaniguenivivegnileviedldase

1%

- AUNANIINTEan CURTAIN WALL %99 SPANDREL STRIP

- Wundy q Aseylunuugy

o
Y

nsfnsatanauutestunnutou awdeadulunugiionsiatmesuanildunmsiinsaneydaong
T¥aud wandulunudermusdissylflusenisussnouiuy

fiuiesszauauiumudy q fifsdesouulleiduia uasnnaeuisoutosudifansiinisfings
auawu dadulaiirninnduguassasemsiin WWudafmuauanubuatdnuaisnes
Msyusiuauunsiivdeimy Wdeuriuiu FaunsvSesdausuneds (FOIL) Mvjuauiu
AndaTanpissuueniaiaisouies vanuaveafantuiefuisfadmunliunmnndy Ay
lusiu wazrdsanusndula  wiaurdvuanyadanuauiiuseusesimuaNNy aﬂéqmﬂaqﬁl,ﬁwv!ﬂ
seerlaiiAu 30 x 30 @y, viemuiuandlunuy Savmasennmusindiseyl
dnaunliwervieluajnindntien ielwiaunsndeyldlnslivaeviovai fudetanauiissylusuy

wazdnaandinuissylusenisuseneuiuy ihawuldludesdsiulivyanzquiuuuainiuion
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fnsaauiuld SPRING WASHER viindeauuulalus sudaukuauiuliliisoudos sounautuauiuazaag
yuvinfiuaulaabdiuiuRN
37 Tdwealiduvladening 2”7 AnsenineseurovasuILNLUITeYD

38 awllunisinasianndsinulusiely

4. N155UUsENUNAIIY

L% £%

Asudnssectestuauuiivhmsfndaadouds Tiiunnanudemedionsasifiatuainenudu wasnisneasns

anudemelag Minduivauuifedud fSuiesinswasulilmilnefodualdieresiiuises
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Metal Roof Panels

1. VBULVAYDINIU

o

A5udnsassondudeoneliine wioudnmiag ussnuitungaulasans waraunsaivsznouiidndudmiu

nsAnsandsanlane wiislane nieu FLASHING fieq Tiasaseusesauysal uazlesiunsi @ulda

2. ASLEURIITATLIYN

o Y £%

21 Jfudnavedesdinigasden demvunnuauUivewindneild  deyaniamata douuzdinisinns
sensiwaUinany lngldadadoundtlitosnd 30 U wazdeyaussnouduy Hdndudmiuns

feasenunasnlany widlae mungidnwesnisiieliansunsivasu

[T £%

22 UTneawdasdavin SHOP DRAWINGS iielyiipiuauanunsivaeuneuinnundnilany, widave lag

=

Lanseaseassielud

221 fumdsmsindsluurazdiuensny

222 LL‘U‘UGUEHaﬂﬂiamﬁu’ﬂw,wiaxdamamm

223 WUUILIBUARINNSAAR EILUSENDUANSY LU FLASHING FASTENER SET, EAVES FLASHING, END
CLOSER, FILLER STRIP LLazqﬂﬂsaﬁu 9 PIUANYULVOINGIAT TOILAHUNATY LAZNTY WU
eNTITIARRAEILEY M8

224 uwuureedug Minerdessedudumuiidaiuauausienis

3. 919aziduniEn

Wunkumdnedouadu  daaasusus  (Clean COLORBOND®  steel) @anAnannusuwanidaulansnay

a a o

egililonuazdangd (egiliflon 55%) uwazdUSmnaanstuniousaewnusmiulidesndt 150 nfusenisa

U
v

wns wie AZ150 vl dulumunnnsgiu uen. 2228 2558 %i5e AS 1397-2011 uWulnanazdesdinisindau
susedlndeanes (Polyester) Tnvszuusiarlos Tnefauautfmdulununmsigiu AS 2728-2013 win 3
(Prefinished/prepainted sheet metal products for interior / exterior building) Fupdeudsuuy
Usznaudne dsecifu Inaleane? (Polyester) wun 5 luasou waz ndouviugedlndioane? (Polyester) mun
20 lunsou Fuipdevdsuarsssneusae dsesiu Indloawmes (Polyester) wun 5 luaseu waz wdauriugied
Indleawes (Polyester) & Shadow Gray v 5 luAseu. ANLTILsSe 9AA3IN (Minimum Yield Strength)
Litlendn 300 wingthaea lasunssuussiununmiananduandunal 30 U wazlionarssusesdiua
viososazvosiannoadsiiiuvasingfivuazananlssnilulssma  uasionansiusesiina  viefevazues

dunauslyfavesian
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wnlaildszyidusgreaduluwuugy Tiliseazdendsil

3.1

3.2

[

wihdanydmiuindmdsn wls somwn TlgaunuInIUT18NTAIANITT UL AR BN AT YR

warsuiminasfinssshdendsan  widadlddesniifiseylilusenisussnevuuud  uasdosinuszuy

nswdnuaziedeuidniaunanlseny AUNINIZIUY AS 2728 Fesvnoudetudsesiu 5 luasou

uaztudindeu POLYESTER lisndn 20 lueseu sufindeusuaissvneudedindloanes i 10

lunseu uazfesdinnauiAaeluil

311 whuwannewadeud : Wuwda ALUMINIUM — ZINC ALLOY COATED STEEL SHEET sy
WINTFIU AS 1397, G550, AZ150 MSoMigUmn sefiu PREMIUM GRADE

312 AnunukazsUasuvemimuazHllany : ausumEn st wadeudldmni 0.53 ww.
ﬂﬁugﬂw%famﬂgmummgm AS3566 CLASS 3 wargunsninisBafindansuyn wiaiensuminig
T umufiuanduiuy

awulesiunnuiou

Iiduluseneazideadiszyluninei 6 nundmuazauiuteaiuaruiou ssylumnni

4. NSANAY

4.1

4.2

43

4.4

45

4.6

4.7

4.8
4.9

H3UINAEABINTINAOUANNYNADIVRILATIATINEIAT AUAIALBEY SEAULY WWilayTrarlATans1Ives
wifslavy indelusauas wazilumanulans euiFeusosanysaivesdwilasansnn mnnuliymiiaaii
wuguassadentsfnidlifudapunuamumnuiiud
wulavefiziunldfadaasfosdiounnuarsUasugniemuiissylunuugy  wasassoninauarenls
Usannasuiiiu Tudu wasasuanysnseg
msﬁmﬁuﬂwﬁaqﬁﬂLﬁum'ﬂmmimliszhmﬁgmuﬁmﬁimLaww fienuudunmn e wiuse anansasu
wssaulldlaglaidunaou vidovansas

nsBndauEUNEIRn, Wils, SKYLIGHT, 1ndnlusauas, FLASHING, END CLOSER, FILLER STRIP wazaunsal
Faunagdoimsianmugliovesuanogugniosesuda sullumsgasuuiludiisndudie
tpafuns3du

augnvessilave Tldnnuemgaamuiivudsls Tunsdldndudosdisessio (mumsiansanvesy
muaua) Wldszssdouriuszrinausi 20 . wiuianeneuuiluduiideusiu
Tiheuazorandann Tasmannaeslangesnainfmivdseiiyaaiaudaluusasiu  tiedeatud
Wiaswaduduiimhandeanlans

sdumsinssauutesiuanuiou lnenaulassasnihmnlansdunaoniiuii Tnsessouaseden
seusednunselUogiituvleds
Fiiunsindeiilangwiougunsaiszneumugiiomsinisesudn

UL ANTNIINANNAENILBENDILAITIUAULHUTEIA HiSlane wazinaulany

q

aaAlany
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4.10  enudemevesiandousiulaveiininnisinds asdedlasunisidsuliiui lnedueldinevesy

SUwe9

5. msfudsziunany
NuAnAmaIasntslaveiviun - 9zfelasunsnuantaindTnangaiuaNIuTesURe  wazdedoenty
Sulsziununmvesiaguazaaunsinasilisady Wunalisndt 5 U Tunsdfifgwifedu {3uds

avdonlufdenuvudounnsesnnag Inedualddrevesiiudiues

IUNUIA 07 41 13
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nuIn 07 46 46
weulWiuasTuunuasn
Fiber-Cement Siding

1. YIULVAVDINU

1.1

1.2
13

ANUTDAAUAYBINITHHTIUAUNSDUNTAARIVBIUBSALNLUBSTIIUA AITarNUALaEAINUSENBUTN

aglULUY LATDINBYTIINNA LANITAIUALAMNINALYNEDNINNILALET UYL

v
=

lunsisuany Megraviavuanaysn1sinns fegneSutelaggSumin ienseysiineunsinde

v
=]

F3ummnazdavmuuulifiniinueysi® Gauuu Detall Shop firasgniauslviewsid ddsieludl
131 wuu Detail Shop dwiumsinssiivey, uy, yaifeudentl ualassaiieenans
132 WUU Detail Shop d@1suszuUNI5EARATDIlATIATII9IATT UIBLATIASTIINEIAT USONIA
1.33 @ miuluu Detail Shop '?J'Iw] L miﬁmé?wia%'amwlw%, ﬁaazmaﬁmaummaw aIneg,

Uan, Yoaweiid

vasalwesdiuud  undnsneiflifidinusznevveslefiu uasnansemalulad Firm & Flex
y3eatetioeRaHANRLLIATEILDY NN, 1427-2500 wAnSusitTdunavesuinsfUosnuaus
3am wasidulowaglaaviefivey duilinansusiinnuudauss wier numuuazangu lasuses
117 3§1uU California Air Resources Board, CARB for ultra-low-emitting formaldehyde (ULEF)
resins 3eUaana1s formaldehyde resin Tutligtudsemalneigndnuesalnivesdiuud laun SCG
, Dura uayduq dnwazvemansusingnuandluuuy anansau3nwfugnan sndiogiatu wiaun
meludievouan 2 d1u / winunelusdaveuidou / adauinmeluriaensdes 4 i

211 AnauUd

ANUAAIRARRUNYBUSULS

AINYN + 4 {adung

AN +2 ladung

AUNUN + 10% U8IAUNUN
AMNRUILUY (ASTM C1185) 1300 + 50 Alansu/ms19uns
Modulus of Rupture (ASTM C1185) > 10 Mpa (wnngdranng)
AugmasuLUadagnsEuIunsUe ALY (ASTM C1185) < 0.06 %
AMLLLYeNi (ASTM C1185) WU

ansnul (BS 476 Part 5) By
sastinsuanszarelul (BS 476 Part 6) 1=0
UssLamvesituiinfiunsnsraneveadadlv (BS 476 Part 7) Class 1

wrulniuasTwusvase 1/3 AN 7
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3. NSAAAY

3.1

3.2

3.3

221 TassdanluddmSunds wanuu uluss Yaenss nann1uunsgu won.863-25321A59
ﬂs'néf’g(??ﬁgﬂﬁa% AU 0.55 13l YUIA 74x45(47) uyl. [C74], wazlasensniueususag
AU 0.55 Ui, WA 76x28 1al. [UT6] uarszopvinassvinandnauuusvesuidl
888937 [400,500,600 1] vhlsilidesimaiaialasausinnsessovesusu Trganiian
wazAusslumsangs nunu lduatiy wdouRage Hot Dip Galvanized Steel 722 ,

Tnsafanludindeuiuaiaivunduiivay vliAeaiulden wanzduanimanuiiugs

AFIVFBDULUUY LLagﬂismumuﬁ’u;:Jﬁm’iu’nizwlw%, FEUUDINA LLaziSUUguﬂ fAedeatuuasalu

LWaSTLUUA LU mﬁLm%'ammﬁm%dmaa%wmﬁﬂﬁ%ﬁmﬁqumz@j, 1Assasnamvdnd msunisn

malivaulasanany mslil, azunssosnes eanuvasade Wusuileu wazlinuunng

2ONUAIELIY

fsdudesivonsediamany viends lunuszuuems viethsssnuililomdsan WeliRasls

at1sUaend waziFeutes Feaulummuuuiissyly

nsfndantiameluuuuaiuizey

331 fAesdlesedag fifty uasifhumnu anuuundidesnsdaennmatafin 37 w. waney
\nAeataneuvay 38 ua. inszey 400-600 mm driuduminas (inmsismduiu 3.2
) Wildnezindesvawadnuen 13 uu. @dvian)

U Y

332 dnlaseiad lneanueadulumuanugeemda Aaddasshddilululassing laenns

v
=< '

Fouudalifaanndulasasig Iliszessie 400-600 wy. videTuagiunisesnuuuves
Fnslasnis viedennasewniuay Bnlassididiivdalaseiigsensyindeivany
wan 10 a. Tunsalmifsdimugaiu 2600 uu. TiaSalassfgnuuuueusnuuuiiss iy
ALY LilaseTuNSHBUHL

333 gauduveialivesfuuidriulasstanludiensyindeilansuan 23 wu. 3eldngy
wndeangain 32 uw. dmsulasanan) Balvivieiu 200 uw. Inevseinvey 12 uy. agy
ndgvzgnilsliluvesaussunn 1w, (Wianzguese) lngldluaag

334 nafiassuinmsesse lHnAsesiuyuiuinausesaiuneuny uazaufeyuaiy
sogslarnSmananasnsing fouaauadiluefusnatuning 150 wu. wdDartugaemy
fauntdldtdesndn 3.5 g, wdaSauiuueednseu UaesseliuiudiSmuiund
d0ani 200 wy. Vassseliwiudaimuivadsfiarunine 280 u. \uadsgaiing Udes
solfuriuddadaenssaumsnuiues 3 gavhemiedsesiuu fuviudounasie

335 nfeseiiienudeu weiilildnuneluoinns lusnailildduiailanss

336  nsafndaduiuiinasodestuinnni 6 wes Iuensessoveusiu uazlnsisneen

1nAU
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3.4 NMSARAINTINETULUUIUTDIELUD

3.4.1

342

343

344

4. N15YIAUEZDN
a1
a4.2

5. N155UUSENUNAIY

Rndalasaig AiuuasEmnL auuunfidiesntsionnmataiin 37 w. warneyinen
Uaneusas 38 uu. Nnse 400-600 mm ffuduindnas (ndnashamiinnfu 3.2 u)
Inldmgyindeuaeainueny 13 wu. @ddviaw)

dnlaseind Tasaruerdulumumugeowmil faslessiaddrlululasag Tnenns
Fouuddalifaanniulasaig Tiiszersia 600 . ietusgfunsesnuuuvesinng
lasenns edennasvesniuny Balassmdidiiuinlaseingimenyyinderuaeunas 10
uy. Tunsalndafinnugaiu 2400 w. Bhasulassigmauuusuiuuuiissiuags
wiy leseadunisseusiy
gausuvasalluestuuddniulasaianiudmensyindevateuvay 23 un. 3eldngy
ndeaneain 32 uw. dmsulasundn) sveginsesmeyindes 200 wu. lnevneainvey
WH 12 113, LAz e nuueE 50 aw. azyindedvzgnilsliluvesaussunns 1 uu. (Wianeg
vesa) lngldluaas

Suseddifiszessinelszana 8 wu. viawhiuammuiusuuesn @uegiuaruimnzas
vosan vty Tnunnlaveusesseneuguuisessemeneuwilndysinu funy

N199n walnal i

Tuszagiannisneass msuntesiuvasaliluastwudananuanlsnuasanudeme

MITUASNIYIRIVIDTINEUDN UALALBNRBA1Y Tidiase Tananse wagdaniuid

wedestuanuruanaeuenbiliidgniely

HSUeiesiulsEiuAuAmYeianuaznISAART MNIAANTITUANSTY 130 uagdeunnsedsin q duillewnan

AantRvesianuaznIsinfe vdaInnisiadsuItedesddsuliiniuiluviedenuvalvierluanimauysal

muanuUsedlniseuios auaUsrasdvesioaniuy lnglifnyarla 9 Nvdu

UNUIA 07 46 46
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“uIn 07 92 00
AU IUU?
Joint Sealants

1. VBULUAUDINUY

1.1

1.2

13

1.4

1.5

FFuisiosdameuuniimnzaniunsswnuuuiidmun susesstelafifeseuuuafldfmun
Tunuy fFudedeseuunsesdetuliidouiosde
dmsudalausuuiiuiedesdsmanismaaeudalauguuaiuiagflazeunanes foRnmsvesan
FalAusuwnifeonuuuiuseseuiiasasiionnnu wamsmnaeutusinideanisussnoude
111 mmegeunsganizvesianiue1uud (Adhesion-In-Peel Test) ANaiIRIgIUNTNAGRBU ASTM
Cr94
112 mvaseunadfuldtuTanemuaiildsamiu (Compatibility Test) fuglauguuadild au
UINIZIUNITNAdRU ASTM C1087
113 megeunsiieasuluiananddlaueiuu (Stain Test) AUNIAITIUNTNAGOU ASTM
C1248
114 deuusthaindesftinafeiuanusidulunsléanssesiu (Primen siavosanssositu
wazdauuziviiavesansaranglunisvinnuazen
dmUTAlAEUUITUTABIAINAN1TATIIABULUUTBYAB (Print Review) 31nHeimATinvasnEn
Faleusuunligemusnunouiiazasiionny
dwfuialaveuuinulasainiuinesdinenunisaiuauaunn e lenasnsnageunsinin
flaenuiinoadhs (Site Adhesion Test) WaaLenansn1snTIEBUNSEARRTABNNTIOE L (Deglaze Test)
ynudalaugunnilassaiiin 2 duu fiuisdosdmsnunsmuguaaamiiisds Téud
LNANSNIINAARUNSHEY (Butterfly Test) WagionansNISVAdBUNISIENWIAET (Snap Time Test) dwsu
NNYe (Kit) voe1wu?
guniliFesusylundesiiuusaiiomesionisvuds Tthevendedud vlauaniust vneiavnisuan
wagTunLADNY waZABAAUEIMIIUALUZINTEIHER

AN5UUSEAUNAIY

v
o o

151 gFudeiesiulseiununmanauUivesianuarn1sinfanuiInsgIuvesusenEnEn Weiass

U q q

wnsealifinnvaeseunseliteunnsedag mndinnisdanaigsudnsesinisgenuailvios

U

Tuanndlaglifnyadilngiadulaediszeviainisiulseiuliaini 2 ¥

v £ ]

152 dwmsugdlauguuinulasiaii (Structural Silicone Sealant) f3udnosddluiuyseiu
AUINILNERERTATAUEIN Tnefisaznainisiulssuliinng 10 9 msfudssiusies
AseuUARNiNTsTuUsEAUN1sERRAve@alauewwInulaTIaseiuTan (Structural Warranty
(In Factory/On Site)) wagmsiuuseiulaeyhluiReiunuauifvesialaugiuul (General

Product Warranty)

Yaneuud

1/10 Wi 7



A7 7 uszuudesiuanusoulaz AUy

TeeenuuulaTimIvsuuagianilng nieudeneasiauseney vesdinnu nanvy. 7A 4 24980 NuanUnenssy

153 dwmiudalaugiuuniunisiafu (Weatherseal Silicone Sealant) f3uinsdesdslusuyseiu
AuINLNGRARTATALEIN Tneflszaznainissulssiliiing 10 ¥ msfudssiusios
AsoUAREIMTSULsEfumsBainves@alausuuaiutan biAanis$ifuveniuazernie
(Weatherseal Warranty) n153uusefiunislaiiinasiuuuiiadan (Non Stain Warranty) (615u
Faniawgu) uazmsiusziulasluifefunuauifivesdalauguul (General Product
Warranty)

154 dwiulndgEmusuniunisiifu (Weatherseal Polyurethane Sealant) §iuinasfesdsly
SulsrugumaungRanIndgTmueu Taefszernainisiudseiuliding 5 U ms
fulsziufemsuuseiulaemluifafunuautRvestwdgimueuu (General Product
Warranty)

155  dwiuezeianunuuaiiunissiu (Weatherseal Acrylic Sealant) f3usssosddlusudsziu
ANINILINGRAnBEATARLIMLA TaeilszarnannisulseAuliiiingt 5 U mssuusyiude

nssulseiulaemiluneiuauanifvessnsane1uus (General Product Warranty)

2. o)

9

o

21 Yageuwuweuduwneiafimnzauiuianfiazeuuuazngauiussanesnulasiany
22 @ wmiusesnausziav Curtainwall (4-sided wag 2-sided)
221 #FElauewuulaseaine (Structural Silicone Sealant)
- Janeuuadedldsuninsgiu ASTM C1184 Standard Specification for Structural Silicone
Sealants
- Fanuwusedldsunnnsgiu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S #1358 M, Grade NS, Use NT, G, A
22.2 FAlauguuinuiuns$idu (Weatherseal Silicone Sealant)
- Fanewusealdsunnsgiu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, G, A, M

o

- Fanswuiseadirvaunsalunissunisieisulmvesseeselitesnin +/-50% Youuin

SOURDANNIBNITVNAFDU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and
Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)
23 dmsuseusianszannanizandizian TVS: Total Vision System
- Jageuwwsienludbleugiuuinulasadis (Structural Silicone Sealant)
- Janeuwadesldsuuinsgiu ASTM C1184 Standard Specification for Structural Silicone

Sealants

o

- a@mumﬁaﬂﬁ%’ummgm ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, G, A, O

TanuL 2/10 el 7
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24

25

2.6

o

anguuesianuansatunmsiunsiadeulmvessesseliteanit +/-50% vaunnseuse
M1UABNINA@DU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and Cohesion of

Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

dususeesiosruunszanidsneloanuussszida (Bomb Blast Resistant Glazing System)

o

dne

o

Fanewuweadudalauguuinulaseasne (Structural Silicone Sealant)
TaneuueslasunInsgIu ASTM C1184 Standard Specification for Structural Silicone

Sealants

o

aqmum&faﬂﬁ%’ummgm ASTM (€920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, G, A

o

ansuIsastunsneaeunstesiunsessidalaeldsiuduwiuiauisdedesiunsesedn

o

aneuudeslisumssusesndudnwiuiiaudsdedosiuussszidnianunsaldsuiuduszuy

I

dmsusesnanszansanszanlssian Float, Plate, Tinted, Tempered

A RduIAlAUEILUINURUNITITY (Weatherseal Silicone Sealant)

25.1 @F@laugwuldld (Clear)

- Tanewusealasunnsgiu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 25, Use NT, G, A

- Fangundesinrmamsalunsiumaiedeulmvesssessiolitiosndn +/-25% vesuunn
FOYADANITNITNAADU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and

Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

252 Falauguundsu (lullvdla)

- Fanewusadldsunnnsgiu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, G, A, M

- “’a@mLLméfadﬁmmmmmiumsi"‘uﬂ’ﬁmﬁaulmsuaﬁamialﬂﬁaEm'”n +/-50% UBIVUN
JOURDAINTBNITVNAFDU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and

Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

ANSUTURINIEINABNTEINUSELAN Laminated, Insulated, Reflective
Faneuurseadudalaueuinuiun1ssiu (Weatherseal Silicone Sealant) afiausiwiilngliszmele

97 (Neutral Cure Silicone Sealant)

2.6.1 FalAugIUIALE (Translucent)

- Janeuuasiedldfuninsgiu ASTM C920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 25, Use NT, G, A

o

- Fanswuseadlrnvaiunsalunissunisieisulmvesseselitesnin +/-25% Yo9Uun

q

$9YRBANNITNNTNAEBU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and

Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

Yaneuud
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2.7

2.8

29

262 aalauguwudou (luldala)

- Tanewusedldsuannsgu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, G, A, M

- Fagpuuidiesiarmannsolumsiumsiadoulmusssesseliiesndn +/-50% vesuuin
F98MBRNITNINAGEY ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and

Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

dmsusesnauru Aluminum Composite

o

Faneundeadudalaugiuwunauiunssi@i (Weatherseal Silicone Sealant)
TaneuuwedlasunInsgIu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, G, A, M, O

o

Yanuwuidasdianuauisatunssunsieaeulmvessesselitounin +/-50% V89VUNNTOUHD

q

ANLIN15NAEBU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and Cohesion of

Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

o

Taneuwwetliinislnasenuives Plasticizer (Non-Fluid Migration 38 Non-Fluid Bleeding)

o

aneuuIReliansuTuanInily (Surface Modifier) Woann1sazauvasdsanUsnuuiivedalay

YU

ANNSUTDURDLNURULNTHN

o

Faneuundeaiudalauginunauiunssi@i (Weatherseal Silicone Sealant)
TanuuIRalasunnsgu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, G, A, M, O

o

Yanuwuidasdinnuaiuisatunissunseaeulmvessesnalitiosnin +/-50% Y89VUNNTOUHD

q

ANLUITN1SNAFBU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and Cohesion of

Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

o

Taneuwwetliinislnasenuives Plasticizer (Non-Fluid Migration 38 Non-Fluid Bleeding)

o

aneuIReilansuTuan1niiy (Surface Modifier) ieann1sazauvasdeanusnuuiivedalay

YU

ASUSeYsaNIY Precast way Cast-In-Place Concrete

o

aneuudeadulndeBimusuuinuiumssidyu (Weatherseal Polyurethane Sealant)
TaneuwwwedlasunnsgIu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 25, Use NT, M, A, O
Taneundesinnuainsalunisiunsiedoulmuessesseliitfesnin +/-50% vesvunsossio
ANIBNITNAEDU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and Cohesion of

Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

Yaneuud

4/10 Wi 7



i @;’? L
B ?t*\

N \f 4
e

A7 7 uszuudesiuanusoulaz AUy

TeeenuuulaTimIvsuuagianilng nieudeneasiauseney vesdinnu nanvy. 7A 4 24980 NuanUnenssy

210  @MSUTeuABRUNY

2.10.1  ns@ilanndviv

o

Sanpuuriondusalaugiunnuiunisiidu (Weatherseal Silicone Sealant)
TanuuIRlasunnsgu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 100/50, Use T, NT, M, G, A, O
’J’ﬁﬂmLLmG’faﬁLﬂu%ﬁfﬂ Use T (Sealant designed for used in joints in pedestrian and
vehicular traffic areas) luannsgiu ASTM €920
Janeuuosdiamainsalunsiunsiadeulmusssesseliitfosndn +100/-50% veq
YUINTREABANUITNIINAGBY ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and

Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

2102 AsaM@ENu

o

Fanpuurisadulndgiimueuunauiunisiifu (Weatherseal Polyurethane Sealant)
TanuuuInalasunnsgu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type M, Grade P, Class 25, Use T, M, O

i’aqmuuaﬁamﬂwﬁm Use T (Sealant designed for used in joints in pedestrian and
vehicular traffic areas) Tusmsgiu ASTM €920
Faneundesinnuannsalunisiunsiedoulmuessesseliitesnd +/-25% ves

YUINTBEABDAIUITNSNAABU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and

Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

2.11  dmiusesdeidesauiinasaial (Continuously Submerged)

2111  @mSunNtls

o

ﬂ@mumﬁaﬂﬁ%‘ummg’m ASTM (€920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 25, Use NT, M, A, |, O

o £

QGQEJWLmemL‘waUﬁm Use I (Sealant designed for used in joints which are

submerged continuously in a liquid) Iummgm ASTM (€920

o

Yanuwuideslianuaiuisatunissunsieaeulmvessesrelitosnin +/-25% a4

q

YUINTDURBAILIINSNAABU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and

Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

211.2  @msuny

TaneuuIreslAsuNInIgIU ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type M, Grade P, Class 25, Use T, M, A, I, O

o ¥

aaqmummauﬂwﬁm Use I (Sealant designed for used in joints which are
submerged continuously in a liquid) 1umm§m ASTM C920

aaﬂml,l,mmﬂlﬂu%ﬁm Use T (Sealant designed for used in joints in pedestrian and

vehicular traffic areas) lutasgiu ASTM €920

Yaneuud
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- Jageuwdesdanuanansalunisiunisindeulmvesseusdelidesndt +/-25% ves
YUINTOUADMINIBNIINAGDU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and

Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

212 dwiusegsipninuuaznayurisonaunin
2121  n3alldnddiv
- Fanpwndeadudalaugiuuinuiunisii@u (Weatherseal Silicone Sealant)
- Tanuuudsedlasunnnsgu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, G, A, M
- Fangwndesinrwasalunisiumsiedoulmvessesseliitiesndn +/-50% ves
YUINTOADMINIBNITNAGDU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and
Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)
2122 asdimadviveulunungly
- ”aﬂqmLngfadL‘fJuazﬂ%ﬁﬂml,l,mmuﬁumi%;ﬁu (Weatherseal Acrylic Sealant)
- Faneuuadesldsuunsgiu ASTM C834 Standard Specification for Latex Sealants

- Fapgwndesdinrwamsalunsiumaiadeulmuesssessiolitiosndn +/-12.5% ved
YUNTOUHD
2123 nsdlvnavivekualusunieuen
- FampuuwiadulndgTimusiunnauiunisiifu (Weatherseal Polyurethane Sealant)
- Tanuuudsedlasunnnsgiu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 25, Use NT, M, A, O
- Fangwndesiinrwamsalunsiunmsiedeulmuessesseliitesndn +/-25% ves
YUINTOURDAINIZNITNA@DU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and
Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)
2.13 @ msuTegsanIvaNkasNIauuIY
Tanpuuadondudalaugiunauiunisiifu (Weatherseal Silicone Sealant)
2.13.1  @alauguuddla (Translucent)
- Faneuwwidedldsunnggiu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint
Sealants, Type S, Grade NS, Class 25, Use NT, G, A
- Fapgwndesinrwamsalunisiumaiedeulmvessesselitesndi +/-25% v
YUIATYABAINIDNITNAGOU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and
Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)
2132  Falaugundsu (alvdla)
- Faneuwuidedldsunnggiu ASTM C920 Standard Specification for Elastomeric Joint

Sealants, Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, M, G, A
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2.14

2.15

2.16

2.17

2.18

2.19

o

- Fagpuurdiosdiawannsolumsiunsiedeulmusssesseliifesndn +/-50% veq
YUIATYHBNINITNITNAGOU ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and
Cohesion of Elastomeric Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

dmsusesnaukulndasuBLLs

o

- Fangwndeadudalaugiuuinuiunisii@u (Weatherseal Silicone Sealant)

- Janeuuisiealdsuninggiu ASTM €920 Standard Specification for Elastomeric Joint Sealants,
Type S, Grade NS, Class 50, Use NT, M, G, A

- Fagpuurdosawannsalumsiunisiadeulmusssesssliifosnit +/-50% veswuinsessioniy
38n13me@au ASTM C719 - Standard Test Method for Adhesion and Cohesion of Elastomeric

Joint Sealants Under Cyclic Movement (Hockman Cycle)

o

- JaneuuviEeansainianeuwideslineliianisunnveasulndaisuetun UL N e

(Stress Crazing %39 Stress Cracking)

dususessiofionafesdude s Usetau
- Janguuiseaiuderiivuaves FDA (Food and Drug Administration) 9@ 21 CFR 177.2600 %3@

NSF (National Sanitation Foundation) 98 51 @1%5U81115 #3098 61 @1SutIAY

@ v a

- Janpuuideaauaunsalunissunisiedeulmvessessislitosnii +/-25% veUuInToLne

dmsuseudonuauie

o

- Yanguudessauastudinstusuufaeiun

- Fangwndesiinnuainsalunsiunmsiedoulmuessesselitiesndi +/-25% vesunnossio
dmusonsaifianstiudes

2171 Uszanliuiesn

[ v [ a [ = @
- JanewuinesdurialiwioiSeudei

q

o

- Jaguuuwesaunsadisanmsiiureudesddlasnisnisiiiadl STC Value (STC: Sound
Transmission Class)

217.2  USELANWIAIAT

o

- aqmumﬁaﬂﬁ%’ummgm ASTM €834 Standard Specification for Latex Sealants

o

- Fanewwidesdirnuausalunisiunisindeulmvesseuselitesndt +/-12.5% ves

IUNNTDUAD

o

- JaneuuifesEansatisannisEuvendeala

q

Y Yy v v Y '

an1Ulin feenuuu wisvedlasinsasiludivundvesewnild {Suddosdwinegneuuiusias

wiauavudavdnldosnay 1 Ju (Maen/ue) ieveeusinewtluldeu

o

Fangdndlulddianuiineasns avdesegluiiuviesuusesnnuivnduan lnelliauineseaziden

' a A v oa ' o 1Y) e v v v ' 2 v
AN VBINTITIHNAR LLaWQGUaEJJNam aﬂqﬂﬂﬂuimsﬁﬂlﬁ]u ’Jﬂﬂmi%maﬂiﬂﬂqﬁﬁiquﬁqﬂﬁ W ASTM LWusu

Yaneuud
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o

9819789

@ Y £% @ @ '

vdenmdiegeTannasldusasyin  aufgunsalifentesingg lideendn 3 drege  uavadli

[N
Q_)E

e X

ponuuULilevesysiALaznTIvaey Aeunaztluldem Téun

31 fhegdues SEALANT udazwiln fegldfutaniifeidos

32 Yansegefiiieadeattu SEALANT iy GASKET, BACKER ROD, SETTING BLOCK

32.1  BACKER ROD fasfinauautmdudy, lifiasulusiy, lﬂ@jﬂ%’uﬁmaxﬁwﬁﬂﬂ TildTanUssunm
wanafnlviuviln CLOSED CELL POLYETHYLENE %38 OPEN CELL POLYURETHANE 14lu
UshusensaTanm1a 1wy wiveeunsaasulouts, uiuealideuneulnds Jusu

322  SETTING BLOCK siasfinaudnwasidudunuuyhanensdaasizd, I, #alay, waafin Taidey
sUlesessutandunasiu 1y nszan, wiureundaiadlout, wiulavy Wudy

323 BOND BREAKER flnausnunsiduidunun 1ide, so, 18 fanudovgusluilotan 1
SILICONE SPACER 14lunsiifitlosruiil SEALANTS duifaruifufintaniu 2 #u 1oy soude
YoIADUNIA, NT2AN, uuAsunsaEsulaus uiulave Judu

324 GLAZING TAPE finudnuaiuduzumden fenudavgusaludotan vhan Silicone,
Alcryn, polyurethane foam type, 7389 vinyl

3.3 SwawidunUsEnouiietne SEALANT waw TanuUsznaunisenuuiniade 3.2 uansdenisld msfinda

wagAmATH (PRODUCT MANUFACTURER’S SPECIFICATIONS) voeU3svijan samitn1svnaeuiildm

WIRTFIUEN LU ASTM 1Tusiu

4. nsdan
4.1 MISWSEURINU

411  Uinafiessuunsdedldsunsudladeunnsesineglieuseseusuiiunis

412 nuilessuunagdesarenn uis unaaindu lufu uanned wavAY dwsuiiufaaeunin
Tlduusstnvhenuagein uduthieauanedosdnusiugs

413 dwiudalausuw deadahmnuazeiniinuieasaraneiifnandaleusuuinugih fild
awdeaduihnihe 100% dvn Mhiuusnyuasazanedaiimanuudldiiuiise adanmaite
\umsgedudsandsnuaglusiuriuiinouiiansazansagszine

Y o

414  dmdudalauguwn Tmanssesity (G19ndu) wWesus q saefnihe 100% dv1n winatsses
Husnndvlvaudiuduihen Wldfhavendasenlivuasesth
015  dwdulndgivuenn manssesiu @) ifssungdoulss
4.2 eyl (SPACER) 819y (SETTING BLOCK) Tvluiefu (BACKER ROD) m1siiuy
4.3 NIRAYIL
431  gAasuwnitzdesdiuszaunmsaliisaneanunsadaeuuiliegnussdlauaglifiviesenialuguun
432  msdegmnendamedudauuuiiodu viouuuldussaudaile

433  U19aULASRIg1LLIN8wsUIn A1elu 10 w9l 18991N2RguIwalaanmy NSEAYeBNTTUN
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434  AWTunuUsENaULNINTEINLUU Unitized TiliaaauienaenssanaunIindalaue 1wl asud s

il Fadarernantuegifusuurihmosandalauguunild

435  umsnszaniisenaudsiadoanfulilufisy lifduiinmsszusennieldd

a4 sesdeszrInanuiunineunIavdentidu 1 asdeatudediitenndn 1/4¢ Ingsou Tnsmyusevan
sesfufivunzay uazeuunsensie Inglidadiuvessuuilusesnin : dn egludndiu 1:1 fa 211

45 ewuszguazwiheng fegneusnenmsiifessululazaslaensiazfoweuuinysEuy DUAL DEFENCE
WET & DRY GLAZING SYSTEM ifun1senuunsessienszaniuveuegiiilesvidelavsdue Tudmsnuuenen
wwImedalau duiululdensdnviin EPDM %38 NEOPRENE muasivisneasl $e3nseaniuvey
ogfidleuflazeunazdeaninslifosnin 1/8” uasazdosifanmyusessudalaufiannsadiiuldi
FalAu (COMPATIBLE) 141 POLYETHYLENE FOAM ROD, POLYULETHANE GLAZING TAPE, SILICONE
SPACER 1Tudu

5. NSAUANAMAIWNNTINGIY

[

51 fsvuutuiinnavsudeureseuuadil
- Fuiiizuves
- Touazvaneiaunan ol
- MNYRINTNER
- tufinlufutssiuamnin wie COA (Certificate of Analysis) 9ngnaamnederiilulFnu
- Fuidnvesluld
- Swnuvesidnluly
- FonuihlJle
52 dwiudalaugwnaulesiaiisiuiedesdsnesaunisauauaunin liun wnasmsmageunsiadai
aonufineadns (Site Adhesion Test) W3BLaNaNsN1INTIEEUNSEARAlAENNTI a8 (Deglazing) e
ATITADUATIIANTDILIBIANNNTI9VOILILT (STRUCTURAL BITE) uawn138anig (ADHESION)
sewhedlausuuaiufinny Uinamaniauuaiited
50 WHIKSN A3IEOU 1 WHu
NN 9 100 waasialy MDY 1 Wb
yn 9 YnsHAnazdosvanelauysT SN ielfamsansiaaould vanudeunnsosnevds wans
yadeUNINEALNAzfosddeenuuUYd ofunivesuiieniaaey maidudalaug iy
Tnssasanin 2 du fuiwiosdsnsnunsmunuaan iy 1éud lenasmsvageunisnay

(Butterfly Test) Uag LONAIINITNAADUNSISULIGT (Snap Time Test) dwsunnya (Kit) Yase1uud

6. NSNNANEZDIN

H3UA99LADI AL DA NN IS RINNITEUIAIEANLUTEMNISUSs NauranUWiutauly

Y 9

ﬂ'ﬁﬁ]’i’)‘i]ﬁ’e]ULLa%ﬁ@u&iﬂN@Umu‘mﬂ&g@aﬂLLUULLa%/ﬁ%@éﬂ’JUﬂuﬂ’m
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7. msiudsziumau
f3udsnedesiulseifunmnin auautRvesiag uarnisiinds susnsguvesuTIMdNaR WeRndudiasdes
Lifinsvaaseu iseddmillag viniiansdnand gsudnaedesenusulviegluanng seainuusedin
Bousos Tnglifnyadlag feaununasguresisnianuazanuiiuteueseenuuuLaruiedaiunu

31U

UNUA 07 92 00
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nun 07 92 01
N1 AKNUNIYS
(ELASTIC BONDING)

1. VBULVAYDINIU

o Y £%

H5udneagsisadnn Taqussuuazaunsaifisndulunisafamussyluiuukazsensneasne weveeuiifuas

mmaaummmmﬁaam'ﬁ‘uaﬂ;ﬁaamwu

N
ade

in
9
<

Junnivlindangu (ELASTIC BONDING) laisiadld PRIMER

v
< 7 =

Jwisansnfia (ADHESIVE)  uagdaneiu (SEALANT)
Julandauasiziuszinn SILANE MODIFIED POLYMER BASED ELASTIC ADHESIVES — fesdusznauiiies (ONE
COMPONENT)  wiissilasvhufndentuenudu

TFdmsugandalsd, nszan, wanadn, lasdare  Liindu Usiaanasazateduiie wu  ISOCYANATE

AnuauTATLY
- DENSITY : 1.4 - 1.5 G/CM’
- VOLUME CHANGE (DIN 52-457) : < 2%
- SOLIDS CONTENT : 100%
- SKIN FORMATION TIME (DIN 50-014) : 10 - 20 MIN.
- CURE RATE (DIN 50-014) : 5 MM./24 HRS.
- TENSILE STRENGTH (DIN 53-504) : 3 MPa
- ELONGATION AT BREAK : 220%
- UV RESISTANT : GOOD
- TEMPERATURE RANGE : -40°C TO 100°C
- Hundnsoue -
- TEROSTAT SERIES
%39 - DUPQINT
%39 - SIKA BOND AT-UNIVERSAL
%30 - AN UL
3. fqeg1eddn

Hsuidesdamiietieiannagldudassliauazgunsalsineg lidesndn 2 fee1e saufls MANUFACTURER'S

SPECIFICATION dlig{oanuuunsivaeusagiiugounIuaufeanIsneuiiasinn1sings

ATIDALLNUNILS 1/2 AN 7
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4. MIANUNELDIN
H3UNREABYIANNETINUTINNRARIYNUITIREITRIINMSARAY - meanudszdlaseuses  neunisve

aliRn TR UL ANDUITUANEDBNLUL/HAIUANY

5. msiudsziumau
Asuinesulseiununmvemdniaeiuasnisinaduszer 5 ¥ winfinsessn uan visesilva iatunely
sernan 5 U aevdsdweunuii fsuinsdeuniavhlrivsedeuusilvegluanind aglifayarilan

V198U

IUnNUIA 07 92 01
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“uIn 08 11 16
Usepegiiviey

Aluminum Doors and Frames

“uIn 08 51 13
niengegiitiey

Aluminum Windows

1. Y9UUAYINIY

11 fFuiheasdeadufeendlidouazdavnian aunsal ussmililed fiflnudiungau
Tnslawzlumssenuuuuazininuogiideuiaonn munszanfanun mavgunsaiusznausiag fifedes
weliudifagaruarnadeualdoldfliiiansiiununeazdondimualusuuiayenisUsenauiuy

12 ywazdeasineg fissylusenisuszneunuy wwuteadne wastenasuszneunsieaieierdunu
fiFueofoR werldRammmeglunaauenmadsiudaiomn lidnsdlan giudaae
snilutodnadinsiiouldlddasmeansenislasenmiafiousslomnilag vowmuils
2. 769

sruuUsyg/misinegiliden Wsudaauesyuunnsgwsedindaegsudneasiesausiuy
TwaBuantidn (SECTION) msfindgunsalineg osehsazdennsudau unsid 1:1 sl
Adnefansauiureuniounsiauesia §1uiu 3 90

21 Hvedegiiley

Uszgy/minsingsauuan

= o

- ogifluavinAiyuszuuelulad ANODIZING SURFACE  anuvunvesiiauiilndeuniusnnsgiues

1191.218-2520 lngazhaall

N

Aumuvesilduluszav 09.10 iflauwunlasing 10 luaseu dwsunuinly
Aumuvesilduluseav 09.15 iflanuwunlasing 15 luaseu dwsuanuinly
Aumuvesilduluseav 0.18 Aiflarununlising 18 luaseu dwsuanuinly
Aumvesilduluszav 09.20 Aiflaruwunlasing 20 luaseu dwsunuinly

ANnuruvRsidulusEaU 9%9.25 Adlmnunuilisingt 25 lueseu d@vmsuauusznn HEAVY DUTY

q

wsenulndmensiadniussylunuy

a v

nanAedlasuNIsTUTOIMINIgIU eN.218-2520 wagldsyuu HOT SEAL Tunsyu

e

- ogiliflaviilanuddu POWDER COATING PE-F v3aifiguivinnasnnggiu AAMA 2604

aumunlaifiingy 60 luaseulildves JOTUN POWDER COATING vi3e PPG %3e Akzo Nobel Amuszyluiuy

Usenogiitley, niwinseaiilley 1/9 MUINY 8
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a

Inglssnugnandzdoslasulususesniswudanyudnd (Approved Applicator)

a o

waeHanddeseanluiulseiunanuiuiulssundslunsdaeunuias Sulseiununwveiiaddnislivaase
wuAn3NPnananeluseezinai 10 U duannfuediou
- pgiliflgaviiviudiungeslsaisueu (PVDF) vSelfiguinanuinsng i AAMA 2605

ANUTUURINALTAGU rdaalifinia 30 Tuaseu dnsunisnu 2 Fuwarliainan 40 luaseu dnsunisnu 3 Fu

a a

Inglssnudnanazioslasulususeansniudaninand (Approved Applicator)

v

wazgranddeseanluiulseiunanuTmiulssugndnlulunisdawe v wasSuuseiunmunm
vaslaydnazlivgasounnnindnanielussesiia 20 U duaniundeou
22 ilevesegiilen (ALUMINIUM EXTRUSION) 7l ALLOY %ila 6063-T5 3o 505-T5

FosflnmaudRniu AST SPECIFICATION dwsialuil

ULTIMATE TENSILE STRENGHT 150 N/mm? (21,755 PSI)
YIELD 110 N/mm? (15,954 PSI)
SHEAR 17,000 PS|

ELASTIC MODULUS 10,000,000 PSI

23 uIALML uaztuinues SECTION vndruazdasiinrumuilis 1.5 uu. vienudiszyiontilu
wuuwauriennmssummsiuusauldlidosninuisiualflute 3.4 vesnaaui
Tnefimnunaiaindeuiivonly (ALLOWABLE TOLERANCE) munmsgiunisinlazanna 1oy ALUMINIUM
STANDARD & DATA U.S A 18usiu nihdineailifenildlnevinluasdeavunzay fudnuamesdumisiiosld
Tneflnnumuausenisiun udlisninfissyliReioluid

231  U0Ed UsaNTaURnANY ANTUNLUAL.5 Nadluns

L a

232 Ussg/mihessiauiudow anuvnliaindy 1.5 Sadiuns

a

233 UuUszaaie ey lienndt 2.0 fadwes Tonsevuiuvuisldidnnin

U

a a

43 x 49 Uaalung

a o o

234 egiifleususznousineg arumunliidingy 1.0 Saduns

235 nanegiley yafuanefnieu mmmulisind 1.5 Safuns

236 nuegiifloudmiuuszanigluinly Sladldszyliluwuuneatns iuegadulildvina
Tidinndn 13/4 x 47

237 wihdinswdandnnszsis anumunliiing 1.5 fadums vunavensnulidivung
winfupnamin vesuts viemuiissylunuugy

a a

238  FLASHING egfiiflonludruiiuedhiviu aumunliidfesnin 2.0 fadiuns
239  FLASHING egfiiflonludgiuiiueadiu uaz/vieifuusiufivemisorns arumn lisndi 2.0
aduns
24 Vssgy/aiheng nseu uazanuegiidlen dufleganslusnenslinddlagldens NEOPRENE
1 2 ¢y 819 NEOPRENE wiinfinaundusunseunnuegfidien

25 Usgeymieng nseu wagrenuegiliilunmiavae 1iRnRs WEATHERSEALS vila WOOLPILE
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“FIN SEAL” 1duv1 WOVEN/FIBERS wilafiusin P.V.C. guUsza/minsng ALUMINIUM fduuszaifuniu (SMOKE
CHECK DOOR) vi3ogfluuuaifunu (SMOKE BARRIER) Ts#Ansia DOOR SEAL %iin THERMOSEAL Tngsau
(as1waziBunvuIngUnsaluses/mieng)
26 HARDWARmwitszylaosdumedluinmamd summnyautunslduasfndadean
Uszalnisausoy
27 n3gan MnAlRAMUAAINRUITBINTE AN IULUUNBES 19 A LTANUNLI0INTEINAIN NLIANTLAN
28 egliflouuaznsvaniienansiusesUunavieiesarvesianieainaiiunasingiuuasanainlsenly
Useme uaglenanssusonlsuna viedesazvasdiunayslufavesian
29 dnwaziall
29.1 NIOUUIY
- AualianununveenseuUTuwnA L 4 fu uasiianiuniig 37
TneileusznauasaSuudos Amthussnsauuiuia 4 deadeuaeriu
(nsdimunieesnsevuuiisdudesdiauniisnnnia 37
Wigsudaaueen1sAmuInnousLiung)
- SmuslFnseuuiuiia 4 fu Sdnwusndusuiuten bildaudnludunds
(enEiunseuuIwasUsEguILTn 2 19
- nsdliUszuILABUATNE-u1 (DOUBLE SLIDE) fuuslvinsauuiudig
Fvufurosusiazuiu (MEETING STILE) Wudnuaizidnay (TONGUE AND
GROOVE) Tneileovuiiuaiin Thinmihwesnseuuiusie 2 viussuaesy
Lifigulasunilsusenun
292  Yaulassianng

1%

- inualienureweasiinaeiifnegmile wisegimudnsuuusee wieTidudasylifa

B
v

fuvuusey lilsedludana 4 du isldnszan lnewdlefinduasaseuioy

Azdasliliiumvaunszanluaiusanuisiule sunialasifinuin

v
a

293  A3UUATLIN
~ fwualiveunszaniiinasUszneufivany vienseuunidimdudnuary dvaeuseu
dleusznouiadaeudos Aavthuesiitiug feudsuaueRovin venny
viensouunuiiUszneuiiueg
210 #udouaginn - mnfldseylusuugy Waudssg / wihvnsegiden Dues -
- YHS INTERNATIONAL
- OREGON ALUMINIUM
- PETERSON 1990
- KYS
i - TMC ARCHITECTURAL CO., LTD.
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Inelilduansiueivas TOSTEM THAI vToUTem iewmedgnamngsy ogiliiley wse ALMET

THAI wazsinadlionansluiusesBuduainlssnu (haldudadusivedsinuifiinnsgiuinhiifnunlagiinu)

3. MSEURTIYAsRYALAYAI0E1ITHe

3.1

3.2

3.3

34

HSudnsesdingaviduntemvuavesndnsiue Jedaniunata Yowuzinisinns Lazdaya duq
MAgteiudumMUBImULioNA TN IR

o v

H3udneiesdeinegeian nindusinseumedsduargunsainuaiayldaslulasenisi

a

1919NIUNTIVABY

H¥U31992A839AYI1 SHOP DRAWING Wags18MsAULIn I IEUBEAIUANITUTINU 5 YA
o dndnefiansaneyiii Tng SHOP DRAWING wesipwuanssieasiBenderoluil
- dumdsuTnaiesld

- wihdauazauuvetegiiiey

- gunsaiUszneutiovun wu fedu, naua, viuiy, Tasw, deidou wav

~ psnfglunsings n1sdadatulasiadnesneg

- asldlavziasunnuudausssanuegiifion wasiiieBngunsaline

- sevseuaznsliTangaeuunitetesiuih

- swanBendug mudiginiedesnis

FI8ANTAUIN

o Y

H5udnassondudfuinveulunsiunauazeenuuuniinfn uazarumunvesy  eadileusisnun

Waenadasiuauden sikandlunuy Ingldaanuiumu wsmuiusidauasisigalisini 80 nn./u.”

nsgduanugeliiiy - 20 wes  wazlddeend 160 nn./msal. iseAuAMEuAy 20 wnstuly

(RW1zn1gUsne1Aig) DEFLECTION laiiAu L/180 wagsogluiiu 20 uw. Lﬁla L AoA11ue1I983 MEMBER

Amnuvasndy 150% Lausliiefinnsannsiadey
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411 {Uszneudesfineuszg/mivhatamaliiataiiousos sumoalafiefouly uasdesiuiinmey
Tunsiddudsznauniivhs Usussfudaeyuauitamelusaznisuen ileliufawuuainiuned

412 msBmsnuszg/miisiueesiuiiselios wiefuussiamuuuunioains dwmuvthsng
fazfosiansiuntene Watududmivialiluntnmnzihnate msa uazede wwdodldve nie
adnAnnsevunudnfuiandunasniiionasesnaiuas midnazdedliiiurisiaiu 50 gu. fhenuduuy
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5. gunsaiusza/miiaeing

winlddlaszyliluwuugunselunuinsenisgunsalsee/mieing Tdassgunsalanusieniseialudl

v
o

WY aUNTIUTENOUYANTINANTINA Agdaslivunnla JuRFURLSAUEImMEN wazvUIAveIUIY MNENIRAR
Tnedulumuszyluenatsimeuns (CATALOG) wioruugii (INSTRUCTION) wasgunsaiiiug
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5.1 UszgegiiilusUnanmig (DOUBLE ACTION)

1. naou wiipislunseuuiuves DORMAKABA, GEZE (By HAFELE), TESA (ByASSA ABLOY)
(nsdlunudng) WeAMALTBUIN
2. LOCKSET . (Juwdln MORTISE LOCK EURO SYSTEM %84 :-
130 DORMAKABA
D) GEZE By HAFELE
D) TESA By ASSA ABLOY

30 AMATNEUWN
3. PULL HANDLE : 18 STAINLESS STEEL \durAugnans 25-32 1. g1ldiindt 30 @ 284
DORMAKABA,GEZE/HAFELE, TESA/ASSA ABLOY ‘M%aﬂmﬂ’]WLﬁUUL‘W"]

5.2 gasuasiamensny ltunuegiilleuwuin 1 3/4” x 47 Arumnvesnnuegeiley

= a

2 1y, (M3fndsassasgauaniituiafaanuldliveiv)

53 wiiuuilauazuunseyegiiile

1. CAM HANDLE W/LOCK 1%va9,KIN LONG ,VWP,CENZA V3BAMALTIE U
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2. vuiuldues “KIN LONG ,VWWP,CENZA #3annun e uin

54 ﬂizQ‘U’ng@u@QﬁL‘leJJJLLUUiNLLEU’Ju
1.ROLLER uaz 5194v7u l¥ves DORMAKABA, GEZE/HAFELE, TESA/ASSA ABLOY, HENDERSON #38
AN ULYIN
2.“FLUSH PULL HANDLE” 1984 DORMAKABA, GEZE/HAFELE, TESA/ASSA ABLOY, visoRainmiileuiil
3.“LOCKSET” \uwila MOTISE LOCK (g31azidenuszguiuda 2 n9)
55 UszwﬁwﬁamwﬁauaqﬁLﬁammmwa"m
1.ROLLER T#va1 YOMA ,KINLONG , CENZA 38 Aadn1ifiguivin
2.FLUSH PULL HANDLE W/LATCH 1duas CENZA, KIN LONG %30 AguamLiieuiyin
5.6vEsuILmY (PIVOT WINDOW)
1L.PIVOT HINGE \Juwiia S.S. vu1n .12
2.FLUSH LOCK 14waa TRUTH, LOCKWOOD, HAFELE %38 INTERLOCK #138RAnn gLy
5.7 SEAL
1.WEATHER SEAL GASKET 1Juwfin EPDM @4 KILARGO/DORMAKABA, PEMKO, LORIENT/ASSA ABLOY, ZERO #3®
AAINLTIULYIY
2.SMOKE SEAL 1Jumiln THERMOSEAL %84 KILARGO/DORMAKABA, PEMKO, LORIENT/ASSA ABLOY, ZERO 30
AN INEULY

54  Uszgnszanisny (TEMPERED GLASSDOOR)

Usguaznszanfnmefiisatesiuezdendunssanisdvaiinla (CLEAR TEMPERED

GLASS) anuvulidesndt 12 uy. dsgunuuinansluiuy

6.  nsuagday (TESTING) uazn159inueasA28e1s (MOCK-UP SAMPLE)

NSNAHOY

Usyay/mineng Fesuas fiegfinnneusnenmsazsesiiumsvagey sufunmsmageuszuy CURTAIN WALL
Slevadausae STATIC uaz DYNAMIC PRESSURE 3.33 PSF Tasviunszaienh 5 unaaeu semsaws/4alus aesadlsl
Usngmsiifuvesi viersuiddnddetusunmamaaey stuussy wineseglidendlldlulassnsd
Tnefnanisvaaounusonsildszylidesiu iteudslioenuuy

finsanlianumiulesiuauesriennznssun1snsansinsiofasaueysin

LadAR8819 (MOCK-UP SAMPLE)
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7. mMiAuEze1n (CLEANING)
A5udnagssaihanuareniduiiduegiflouvesunudseg/mieing suuenuaginululiazenn
Us1enasuyu & visededuln wieligiseuiealiiinuineniseuives SEALANT uagn1svinau

vosgUnsniuseg/mieng diuinwethildiesedioranuazaniienansliifinanudeny wndmnussriuiula

8. LUUNDE519
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1Y Y a £% v o

AU Uar UTENEHANAEAR 1IN
8.1 AW IMUNGR LavAUMNTMNNZANENSTURAUTTAANTIEY AUAILTL
PannTlue1ANg

82  ATINADUTOUMDANS WAYTEZINYILUUYETY SHOP DRAWINGS wazuunfikuleu

voeUsey vihseiuiiiannsadavils mendnilasuludaue Tngfinsuseauau
warSun15ediA neuasiieNINEALUUYE1Y (SHOP DRAWINGS) Tagdavindu 5 4n

Fsazgndshuunuienianlaeiinsnsieasudaudasdluvieiuauiiveeu 1 49

83  uUUUIENEUNSARAS (SHOP DRAWING) 2¢#a3uansnaumuues SECTION wazgULuy
TwaiBunnsinga INSTALLATION) nsBa (FIXED) n1sfiuth (WATER TIGHT)
WALADIUARY T2Ees199 AAaAIU TOLERANCE lagasiBunligndianuuinsgii

U9N.744-2530 Uy 19n.829-2531
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9.  mtasiuuszantrnegiilouvazindenaning

¥ £ '

dlofaknsnuuser/mimaaaud §udeasdosmiu STRIPABLE P.V.C. COATING viofin PROTECTIVE TAPE

U
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v eXe
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o
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1. VDULVAYDINIU

1Y

11 dFuinaedesdamdan, gunsal, Ause veuedissyluwuuuvsededmualuiuuiy viselusienis
avideausznauuuull iediunsinasuasvanysalldaule

o

12 %an / gunsal favme agdedldinmsgiumusivua sdadulumusesguvesnisiulnlunsdiiuseg
vrutiug eglunuaiul wiesslidulsegiula

13 gunsaitszg / wihsildssylusuunoaiwimunuarlumnadu Adeates lfseylilumnndun
wdudllauysallilimnaiusznoude  ifianuunnsesssrinamned  wudeaisuazmaadugd

Neades gFuidewdsligindesuiviuiineunisinns

N
m&

9

(3

an / gunsal vavuadiusingluvnail Uszneude -

- Ui (HINGE)

- gunsaidiefslszrUa (DOOR CLOSER)

- gunsalfen (MORTISE LOCKSET) wariloduiuiaany (LEVER HANDLE)

- gunsalfieane (DEAD BOLT) uazanin (DOOR KNOB)

- gunsaiilausznanidu (PANIC BAR)

- gunsaiiuuszgnszunn (DOOR STOPPER)

- naow (BOLT)

- anUnseuraseninaUsyaulazany (DOOR SEALS)

- fadunauszguazutundn (PULL HANDLE AND PUSH PLATE)

- q‘dﬂsaiim?{au (SLIDING DOOR RAIL AND AUTOMATIC SLIDING DOOR)
- aunsaindlunszan (PATCH FITTINGS)

- gunsalBausegszuuuiminludin (ELECTROMAGNETIC DOOR HOLDER)
- gunsaladunsUauses (DOOR-COORDINATOR)

- wifsideuifuides (MOVABLE WALL)

D
e

o [

Yan / aunsal vianuasisalnaunion wasidulusunnsgiuieeusulad -

q 3 q

- DIN STANDARD (DIN)
- BRITISH STANDARDS (BS)

gunsaiusee,gunsaintising 1/20 Il 8
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- UNDERWRITERS” LABORATORIES INC (UL)
- AMERICAN NATIONAL STANDARDS INSTITUTE (ANSI)

- EUROPEAN STANDARDS (EN)

- CANADA NATIONAL STANDARD (CAN)

- AUSTRALIAN STANDARD (AS)

- SINGAPORE STANDARDS SS-332 (SS)

windlsszylilusgrduluwuuneadsuasminndug uds WildTananaudfvasaunin musyyluwuuguaal

2.1 UIUWU (HINGE)
211 Yam / aunsal

q q

- gunsaifavueyininnn STAINLESS STEEL GRADE 304 uaskitusnnsgiuglsuviesiu’ng
(@m3U BUTT HINGE waz FLOOR HINGE) 3 STEEL PRIMED, ZINC-PLATED STEEL,
DROP FORGED STEEL, DIE-CAST (135U PIVOT HINGE)

- vuiuusegiulil azdesliunnsgiu ANSI/BHMA A 156.1 GRADE 1 vise EN1935

- Wildudndangvenuszylussiaseinvesuiuiu

21.2  gUuuu/ vile

- BUTT HINGE

- PIVOT HINGE

- PIVOT HINGE

- PIVOT HINGE

ylaumugnlu (BALLBEARING RING) dwfudszguiuliinazuiuy
wian wdnlanadien (SINGLE ACTION) suanasgiuglsy EN1935
V3BUINTFIUBLISN ANSI 156.1

Junansituaiues DORMAKABA, TESA/ASSA ABLOY, GEZE/HAFELE
NIOAUNTNEUWN

vila OFFSET-HUNG  unuvyugudivaey (RECTANGULAR
SPINDLE) w3e3 BUILT-IN ROLLER BEARING UaERIATEUIANYU
dwmsuuudsealdl, Uszaimin wioussn ALUMINIUM / nszan ¥ila
\UaMuifig (SINGLE ACTION)

\Dundnsinugives DORMAKABA, TESA/ASSA ABLOY, GEZE/HAFELE
BRITON, RYOBI #38AMANLTIEULYIN

yiadlddmsudes Shaft dmiuuszaunliuazuiumn
Anuniaseglaiiu 0.9 .

AR 35 u Syl

dhwidnlaliAu 60 nn.

Jundndueivos DORMAKABA, TESA/ASSA ABLOY, GEZE/HAFELE
V3BAMALTIE U

vila FLOOR PIVOT BEARING W%@Jmmuw‘quuaz contact roller

bearing Surwiinldgsgn 200-300 nn.
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2/20 Wnd 8



NI 8 uLlszn-wrisng uaznszan

eeenuuulanimIvsuungianilng nieudneasiaseneu vesdinnu nanvy. 7A 4 24980 NuanUnenssy

Junansituaiues DORMAKABA, TESA/ASSA ABLOY, GEZE/HAFELE,

BRITON, RYOBI %38 L7iguLyin

213
- BUTT HINGE L dwuussgenumundaud 35 uu. udlii 45 uu. Wldwe 07 x
37 aramunlaiing1 2.5 1.
dmfutszganumuiau 45 wu. udlaiAu 50 w. Wlde 57 x
47 euviunlaising 3.0 uw.
- PIVOT HINGE - qua/qu WBulumumssensfnadissyluenasuans

718821880 (CATALOG/INSTRUCTION) ¥@eUSEmiHEn
214 1w / nishnss
- BUTT HINGE - dwsuussgarmniilaiiu 090 3. gdliAu 200 u. WiRekuuiy
U 3 M
- dwisudszganunhiafu 090 1. geliiu 200 u. WiRadsuwiy
17U 4 ¢
 dwuussggafundt 2.00 u. uiliifu 2.40 1. WRaRsILRUS WAL
4. ¢n
- PIVOT HINGE  dwisuuseganugdliiu 2,00 u. WiRndauuiudwau 2 &
(Uu-a19) (nsdianugeuuyseaiundt 2.00 wusliiu 2.40 1. 1vde
unifunln INTERMEDIATE HINGE 8n 1 shuwis tiefuuiudseglne

vein)

NINBLNG) : muﬁuﬁLauaéfaammsa%’mf’mﬂfﬂmuﬂﬁzgmugﬂLmuﬁ'ﬁmumlé{

- sRaseutuiufuniudsegnszannsey ALUMINIUM  Iiasuamundaussuinashumisitin
8n ensilauislivSauiuninluaanuuasnseuu

- nsalldldaileuy Transom dwsuuiuuseansyannsay ALUMINIUM dwsuunudaniasies Tils
gUnsaifusuvdemantumadadnmliifodunstedunmslanmaden  nsduszgnazannsey
ALUMINIUM fifiununievSegaiunimssesugunsalifieiliuu Transom Inldiduldaileiulng
nsBaliesumuudausasinasmumidinggs  Tnsnsiuidivdeurundnluinuuasnsou
U

- n3dluszguIuila 2 19 (DOUBLE ACTION) yfinlsifinds DOOR CLOSER 33UU FLOOR SPRING
Tldurwsiu PIVOT HINGE %ilm FLOOR PIVOT BEARING (Wu19/51/ JUuy agmmualusening
QREIRGEAN)

22 gunsaitiefalsesla (DOOR CLOSER)
2.2.1 a0
CYLINDER AND HOUSING BODY %1310 CAST IRON %38 HIGH SILICON ALLOY (ALUMINIUM
DIE-DASTING) léiunm331u ANSLA.156.4 GRADE 1 %30 AS.1905.1 Uag EN 1154 Hun1snndau
500,000 cycles (INC.EN 1634 PART.1) dwiuusegiull vide UL way ULC
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222 gunsal
TildgunsaiBveuarsunuszylunsasdsziamues DOOR CLOSER wagliiuviiandeud (ngas
spydluseninnisneaing)
yaneis . DOOR CLOSER wiasUszinndoadudrionay SERIES Wenfuidlasenise aussy
lude 2.2.3.2 (Usztanues DOOR CLOSER)
2.2.3 gUwuu / 3iln

[

2.23.1 arwuaTaly

\Juwdln FULLY ADJUSTABLE HYDRAULIC CONTROL WITH BUILT-IN PRESSURE
RELIEF VALVE

- ADJUSTABLE CLOSING POWER BY VALVE

- ADJUSTABLE CLOSING SPEED BY VALVE

- ADJUSTABLE LATCH SPEED BY VALVE

- NON-HOLD OPEN WITH BACKCHECK dwsudseamilu

- NON-HOLD OPEN AND DELAYED ACTION d@%5u FIREPROOF / SMOKE CHECK

DOOR

2232  Usznnwas DOOR CLOSER

- SURFACE MOUNTED . fifeuunseuuTuuY (DOOR LEAF FIXING) ilaidama
W83 (SINGLE ACTION) wuaidu : -
- STANDARD ARM/SCISSOR ARM (Uyun3iy)

- dwiduuszauiudaily Andswinu PULL SIDE e
PUSH SIDE 1usyuu Rack and Pinion @1a13a
W@onlduauwuy Non-Hold open arm (wvulaims

A19) %130 Hold open arm (LyuAsAn9) e aumm

wngadlunsldanu

19U NARAUYYDY  : DORMAKABA
: BRITON
. TESA/ASSA ABLOY
. GEZE/HAFELE

- dwfutszguidandly Aadad PULL  SIDE
(nsdivudafondaiildanansadalade 90° Wl
WUU PARALLEL ARM @n@11 PUSH SIDE)
19U WARAUTIUee  : DORMAKABA

. BRITON
- TESA/ASSA ABLOY
. GEZE/HAFELE
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- CONCEALED

- FLOOR MOUNTED
(FLOOR SPRING)

- SLIDE ARM (hvualas)

dsutszguidniialy faded1u PULL SIDE vido
PUSH SIDE Juszuu CAM ACTION w38 CAM
DEVICE (LOW OPENING FORCE REQUIRED)

awnsadenldiuuwuy Non-Hold open arm (bau
laife@a) we Hold open arm (uusadng) ¢ ana
Annzanlunisldanu
19U WARAUTIY0Y  : DORMAKABA

: BRITON

: TESA/ASSA ABLOY

. GEZE/HAFELE

a & - a A
: WWWQLLUUﬂﬁiuﬂiaﬂ‘UWUUU RINSHIE RN RN

Le7 (SINGLE ACTION) wazafinita 2 yna (DOUBLE
ACTION) wuadu

® SLIDE ARM (waualan) wsialaniaien

dmuuszguindaialy 1Wuvia SLIDE ARM szuy
CAM_ACTION %38 CAM DEVICE (LOW OPENING
FORCE REQUIRED)

WU WARAMIMIOY  : DORMAKABA
: BRITON
. TESA/ASSA ABLOY
: GEZE/HAFELE

® TRANSOM CONCEALED #iiaiUagadnng

aﬂf??ﬁﬂﬂuﬁﬂﬂUUuﬁWM‘%JUU’mUi%@jﬂimﬂﬂiE]‘U
ALUMINIUM gnansaidentglaunuu Standard arm
(woulalfadne) wise Hold open arm (wuwsiadn) 1
anupumanzanlunisidny, liflssaluses
(NON-THRESHOLD) 191 HanSusives
GROOM/DORMAKABA, GEZE/HAFELE, RYOBI,
BRITON, TESA/ASSA ABLOY

Hluii

dmsuuszaunuldl / viumdn / viunszanides /
VIUNIZANNTEU ALUMINIUM Wanaiheavsella 2
1149 (SINGLE/ DOUBLE ACTION) 929 DORMAKABA,
BRITON, TESA/ASSA ABLQOY, GEZE/HAFELE

gunsaiusee,gunsaintising
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- AUTO SWING DOOR : WugunsniUn-Unuserdnlulii (ELECTRO

2233

2234

2235

2236

HYDRAULIC OPERATOR) wilatlamaiiies (SINGLE
ACTION) fpdaiiasnuuy anansailadadals (HELD
PERMANENTLY OPEN) piuaumsila-Unmiessuu
REMOTE v3etjunn %3 SENSOR wielun wazduq
JEUAINNITLFIU
Usgneudessuuiludedl -
- NORMAL AND DELAYED IMPULSE
- ADJUSTABLE HOLD-OPEN TIME
- FIRE DETECTOR CONNECTION
- SAFETY SENSOR
WU HERSTIVe  © DORMAKABA

: TESA/ASSA ABLOY

: BRITON

: GEZE/HAFELE

nsalldiudseguillal wieuseeiull (FIRE DOOR)

Tinanuanaenansiudunmaasusnsnmsmullaining 2 v,

- lvignanuanaanas ( CATALOG / DOCUMENT / INSTRUCTION ) s 19aiduiius
arunte/dmiinuiudses fu DOOR CLOSER fuill safsdasiinismaaoudiuum
Uﬁz@mmm/ﬂfmﬁ’nmm’%a Lﬁaayﬁadaumsamﬁy’q

- dm3u DOOR CLOSER Uszian SURFACE MOUNTED 3u STANDARD ARM/SCISSOR
ARM fianansaidsuniandusu PARALLEL ARM vido SLIDE ARM ¢ Tidednids
(POWER) vasgUnsniazananudndudsil
- PARALLEL ARM MOUNTING~ 20% LOSS
- SLIDE ARM MOUNTING ~ 30% LOSS

nsgliusgguiag \WUannused (SINGLE ACTION) visella 2 e (DOUBLE ACTION) 1w

fins DOOR CLOSER %30 FLOOR SPRING ¥t 2 U1y

v

T TR VMRV T Armusliuruniaduuiufaae (FIXKED LEAF OR PASSIVE

c

LEAF) fefinunadnnindnuiumils Ifaada DOOR CLOSER wamguuitlg
N1 (ACTIVE LEAF)

vuideg Wavnades fidwualild MORTISE LOCK wfialinfeiioduin
aneviedilen (LEVER HANDLE) 1Ands DOOR CLOSER ufl 1 U1y #o
vudirualiduuiudeldou (ACTIVE LEAF)

DOOR CLOSER usazvUszinndaaduiive wag SERIES ieafuialasenisa

gunsaiusee,gunsaintising
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2237  mssudsenu

- Wisudne / dndnuansenanstudunisiudseiugunsaluaznisldanuliningr 2 ¥

Y
- Wgsudnsdsupansidungdeuey  auasny egdeslUay 2 ASY nABARIYNNT
Fuuseiu

224 Unsaiden (MORTISE LOCKSET) wagileduiimang (LEVER HANDLE)

Bl
Formusily
- avmduszuu MORTISE LOCK snufussydusehsduluuuugy
- flodudunilownane (LEVER HANDLE)
- gunsaltmualldEveunssunussylusasUssnn uazeliavosgunsal
- D»IIWUH’]ﬁﬂ/lﬂﬁanJ’miﬁﬂu EN1906, EN12209, BS 5872 : 1980, EN1303
- NIUNSNAABUNNS M IaUBEN9tBe 200,000 CYCLES TESTED
- STRIKE PLATE WITH DUST PROOF BOX
vanews : LOCK CASE uay KEY CYLINDER Bvieuazsudulunmuiisey uazdouiuves
SUPPLIER 518fienfiu
225 an / gunsel

- LEVER HANDLE . fln STAINLESS STEEL GRADE 304 thasauuwtlu wuyiacn

inden NeEhaseuieFunasiinseuinyua finalnvseauselsdu

Tideduaglunuiueuiane (TORSION SPRING) Anueiladuly

fndn 125 s, Sostfensmzafiatiy (BOLT THROUGH FIXING

SCREW)

Dundndnsives

- DORMAKABA

- TESA/ASSA ABLOY

- GLUTZ

- GEZE/HAFELE

- LOCK CASE : +lus¥uu EURO PROFILE MORTISE LOCK Elunseuuiu Tidu

AR UNVDY -

- DORMAKABA

- GLUTZ

- GEZE/HAFELE

- TESA/ASSA ABLOY

RUYLUS : ﬂiﬂj‘ﬁllﬁl‘]u ELECTRO MECHANICAL LOCK CASE
dieldiuuseniifndassuy  ACCESS  CONTROL
(musremsusznaukuuysEgluuuneaia) ld
WINTFIUABUWIY DORMAKABA %38 TESA/ASSA
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ABLOY v58 GEZE/HAFELE Teedouduvas
SUPPLIER T1e@gafiuves LOCK CASE Unfinasey

419RU

- KEY / CYLINDER . 1Jusguu ROTATING DISC CYLINDER %3858 Uy TELESCOPIC
PINS TUMBLERS #3952 UU PINS TUMBLERS W/ADDITIONAL

RADIAL PINS w?aiwu?ﬁuﬁﬁauL‘vimwmmgm EN1303
$1uu 6 PINS Tuld @anwnsavin MASTER KEY ldlaisnt 5 seeiu

wazdnaauUAalUA -

226  MASTER KEY

ANTIPICKING / ANTI DRILLING

UPGRADEABLE TO ELECTRO MECHANICAL SYSTEM
fvusllifinnsauaunisingnnaua (KEY CONTROL) Lile
Jostfumsvinauadt  vioUsen  vieviudu  laglalléy
Yy w  (DUPLICATION  PROOF) Tnesyuu  PERSONAL
REGISTRATION CARD %38 SIGNATORY CONTROL %3833UU
duilmnzaw

fvaliidugangua  Adaviudlelassnnst Tneslame
(COPYRIGHT AND REGISTRATION)

T Sundnsiou -

- DORMAKABA

- MULTI-LOCK

- ABUS

- WINKHAUS

- GEZE/HAFELE

- TESA/ASSA ABLOY

- L‘fJUSEﬁ‘U‘U MULTI-LEVEL MASTER KEY
- dhluwdadu - MASTER KEY weiagueun
- MASTER KEY waaztu

- GRAND

MASTER KEY

(M5TAYLaTLUITEAU MASTER KEY 131989LA590154 28 ANMUALUSEINe9NISneasna)

227  Assuuseny

- gSuiauasuTenERdn / dunudivmiig wansenanstiudumsiulseiuian / aunsal

warnsiaanulisinin 2 ¥

- gSudsdeypannsidiangenuy quasnwetadeslay 2 Astmasnengn1ssulseiu

gunsaiusee,gunsaintising
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2.3 nuadane (DEADBOLT SET) uazgnia (DOOR KNOB)
231  nauafinnnevise DEAD BOLT feuduaiia 1' (25 MM) THROW wsewieuwin Usznausie
CONCEAL HARDENED STEEL ROLLER awnsatleafiunssin uazides BOLT
232  gndave DOOR KNOB l4an US32D wuaidu 4 Uszuanleiun ENTRY KNOB, PRIVACY KNOB,
PASSAGE KNOB Wag DUMMY KNOB seyluldmuminumsnzauiunisldau
233 uARAlAIMIEIU ANS/BHMA A156.2-2003 Grade 2, ANSI ANSI/BHMA 1565 — 2001
Grade 2, UL CERTIFIED
- Dundasdngives :
- DORMAKABA
- MULTI-LOCK
- CES
- WINKHAUS
- GEZE/HAFELE
- TESA/ ASSA ABLOY

24 gunsaiilauseaniadu (PANIC EXIT DEVICES)

241  Farmupiily
- deslduimsgiu EN 1125, EN179 (EUROPEAN STANDARD)

WAYYSD AS 1905:1:1997 AS (AUSTRALIAN STANDARD)
LAY ANSI.A.156.3 GRADE 1
LAYYSe UL LISTED FOR PANIC / FIRE EXIT HARDWARE

- RESISTANCE TO CORROSION : 96 HOURS IN SALT SPRAY TEST
- LOW OPENING EFFORT : < 8 KG.
- \Uanileenlinaaniial (ESCAPE AT ALL TIMES)
(enviu nsdlJudnuae ELECTROMECHANICAL EMERGENCY EXIT LOCKING)
- SuuseRunnsldauliannit 200,000 as wdeliisini 2 9
- gUnsnl DEAD LOCKING LATCH BOLT desifuniswszinainnieuen
- AUTOMATIC TOP AND BOTTOM LATCH
- PICK RESISTANT ON TOP OR BOTTOM LATCH
242  Fan / gunsnl
- BODY / CHASSIS : STEEL (FIRE GRADE)
- INTERNAL MECHANISM  : STEEL OR BRASS (nsaduszaiulnlvigunsalnnelu

Wavavgewan)
- LATCH BOLT : CHROMATED STEEL %58 STAINLESS STEEL
- PUSH BAR / BODY - WAnMAaUE POWDER COAT

gunsaiusee,gunsaintising 9/20 Il 8



eeenuuulanimIvsuungianilng nieudneasiaseneu vesdinnu nanvy. 7A 4 24980

NI 8 uLlszn-wrisng uaznszan

Nuaatnenssy

243

Inldgunsaivas DORMAKABA
w38 GEZE/HAFELE
W38 TESA/ASSA ABLOY
W30 AMAIEUWN

suluU / viln

- 3Uuuu : PUSH BAR OR CROSS BAR SURFACE MOUNTED PANIC DEVICE

- iln

 SINGLE SIDE LATCH (dwiduuszguudnifien)

- \@eufussuu FIRE DETECTTION &ansmeszuulnii

- FAILSAFE OPERATING anansailmeanla Lﬁaszwgﬂﬁm ielldygraudanasiug (OPEN

ON RUPTURE OF ELECTRICITY SUPPLY)

- 4l PUSH CONTROL DEVICES (MANUAL RELEASE) d@wiuilauszgnsdlanidu w3edl

Foyeunaundanaslud

25 gunsaliudszgnszunn (DOOR STOPPER)

251

252

253

Formuavily
Usefifiasiinsia DOOR STOPPER

1. Uszgillaildssylsifinds DOOR CLOSER

2, ﬂix@ﬁixﬂﬁﬁmﬁ”’a DOOR CLOSER %ia NON-HOLD OPEN

w

Usgguillyl (FIRE DOOR)
4. Uszpnuadu (SMOKE CHECK DOOR)

Tan / gunsnl

Tivieae STAINLESS STEEL 3@ BRASS CHROME PLATED fiUJuend M3ouniueneiunssuwnn
wiourlafiwivdn 1wy gunsalves DORMAKABA, GEZE/HAFELE, STANLEY, TESA/ASSA

ABLOY 30 RYOBI vi3oRmn1ifiguvin

sULUU / M3Rnds

wiadiUue1emIauriugeiunszwn

YinTIkan

- Usepfifinds DOOR CLOSER
%ilm NON-HOLD OPEN
- Useondli

- Usggriuady

- Uix@ﬁﬂuﬁlﬂﬁamé’a DOOR
CLOSER

72
o ad = o

- N3RRGT TARARITNUNI DN (FLOOR OR WALL MOUNTED) Mu@mdttinga

- duvdadess TESUTsaneeazdenduriaiovesydfneuiiung

gunsaiusee,gunsaintising 10/20
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2.6 pasu (BOLT)

o

261  an / gunsel

o 3

Femyiran STAINLESS STEEL, ZINC ALLOY w38 BRASS (v¥1ild STAINLESS) wilailaseuludu

V1Y (FLUSHBOLT) AnuanUseing 8”%u1ﬂ

- ﬁm%’vmuﬂizalﬁt,l,azﬂwg ALUMINIUM / ns2an

Tduszuudulon (LEVER ACTION) (Jugufifl EXTENSION STEEL ROD wamfinusives
DORMAKABA, RYOBI, MIWA, GEZE/HAFELE, NAKANISHI, TESA/ASSA ABLOY v3aRain1n

WBULYIN

° v <
- ﬁ?ﬁiUUWUUi%@L‘Viaﬂ

Tiduszuunaousalus® (AUTOMATIC LOCKING AND RELEASE FLUSH BOLT) &em
é’miuaﬁ’&ﬁaﬂmazmaq DORMAKABA, TESA/ASSA ABLOY, GEZE/HAFELE, MIWA %38

STANLEY v3aan1nileuivin

262  ANSHAGY

- ldedsiuusegudeg lwisuuiliianguagnda (INACTIVE LEAF) Msuuuagens

- nedhdudszgiuaty (SMOKE CHECK DOOR) Usegiulil (FIRE EXIT) w3euszqiid

aUsrasdlviauannsalanillinaeniian (ESCAPE AT ALL TIMES) Lidesiinnaeu

27 JanUnseuraseninesznuaziany (DOOR SEALS)

Y o

271 Forfvussialy

Useniifosfings DOOR SEAL

1. Uszguillal (FIRE EXIT / SMOKE PROOF DOOR)

o o

2. Uszaiuaiu / 1w (SMOKE CHECK DOOR / FIRE PROOF DOOR)

Y

3. Usggiogluniulyivouuriuatu (FIRE BARRIER OR SMOKE BARRIER)

o

272 an / gunsnl

Wuuauensdauasigdt wia THERMOSEAL %38 NYLON BRUSH wilaildluianuviSenseuuy

wUaUssLnngad

- SILICON RUBBER
- NEOPRENE

- PV.C

- NYLON

- EPDM (ETHYLENE PROPYLENE DIENE MONOMER)
- TPR (THERMO PLASTIC RUBBER)
Wundasdeives  KILARGO/DORMAKABA

39 LORIENT/ASSA ABLOY

dmiuusenniuaiu senuides

o 1Y

dmsuuszaiuaiu viseiuides

dmsuUseanuaiy usenudes

Y
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)
%0 PEMKO
wio  GEZE/HAFELE
=) = 1
30 AMAMAEUWN

273 sUwuu / vila / M3nes

ALY
DOOR SIDE
(DOOR FRAME)

DOOR BOTTOM
(THRESHOLD)

udnweaur FLEXIBLE SFAL Hagaulunsnulaesauis 3 Ay

v
o a o

(FRAME INSERTED) #38findsiduuny musivazideniuuuusy

ﬂis@%‘fﬂ,w (FIRE EXIT / SMOKE PROOF DOOR)

Judnwazfiansouuiuaswesszg 0w SILICON RUBBER lunseu
ALUMINIUM 1wy Wandaeives  KILARGO/DORMAKABA 39
LORIENT/ASSA ABLOY v3eRain1miiiguivin

Usgguadu / I (SMOKE CHECK DOOR / FIRE PROOF DOOR)
Wudnwaly AUTO DROP  SEAL afﬂg}u’qﬁﬂiaumuﬂis@ (SURFACE
MOUNTED) WU  wWandmuives  KILARGO/DORMAKABA %39
LORIENT/ASSA ABLOY v3aRmin1miiiguivin

ﬂﬁz@ﬁ@g”luumﬁ’uﬂi’u (SMOKE BARRIER)

Judnwazfiansouuiuaswesszg 10w SILICON RUBBER lunseu
ALUMINIUM U wdasdnigives  KILARGO/DORMAKABA %30
LORIENT/ASSA ABLOY %3@Asnnifiguivin

Uszeaeflununiulul (FIRE BARRIER)

\Hudnway AUTOMATIC DROP SEAL Ansafinsouututssy duviail

<) '

\SguaLeRIuIL (FLUSH MOUNTED) gmnaennnuninelszy undes
ALUMINIUM dwdesfiudnuuy neluflons THERMOSEAL fifinalndiady
Tnasnsuituilousznln (ALUMINIUM CARRIER AND A MOVABLE
DROP BAR SEAL IN SERT) tu wansiausives KILARGO/DORMAKABA
LORIENT/ASSA ABLOY v3aRmn1iLiiguvin

ns@luuszguude 2 113 (DOUBLE ACTION)

TrlgvfinnHuesdaunsieisnladiunsau ALUMINIUM 8adnvseilelunsauuny 2 anu

Wuwes KILARGO/DORMAKABA
39 LORIENT/ASSA ABLOY
30 PEMKO
%38 GEZE/HAFELE
30 AANLABULYIY
gunsaiusee,gunsaintising 12/20 vand 8
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- n3flu1utag (2-LEAF PANELS)

_vw@amadien - 1¥Aade MEETING STILE SEAL fisesnans (alunsdidvsluvdelal
#U9lu) \Wudnwae OVERLAPPING ASTRAGALS LJunfinuauens
Fuaszai dalunseu ALUMINIUM 8afaiunseuuy
Juves KILARGO/DORMAKABA
%39 LORIENT/ASSA ABLOY
ED) PEMKO
w39 GEZE/HAFELE

w50 AMAIMLTEULWN

- v1uda 2 Y9 - Wannwdaudugnsialasdunsey  ALUMINIUM  Sadavdeiisly

nSOUUIY 2 @1y (1 2 Uw)

Juwes KILARGO/DORMAKABA
3o LORIENT/ASSA ABLOY
30 PEMKO
1D GEZE/HAFELE
30 AN ULYIN

274 mssulseiu waseuly

o LY

- lifudnauasudnndn uanaenanstudunisiulseiviag/aunsal uagmsldauldsind

N
b

Y a

Wedidnsdsvasuulamiloriomudszuy nsdllaudladngunsainfieddluuds ez

1
e

a

anusadesiugUdeliegdivssdnsamaudeuly  nefSuinwesfiiinm  Ieelud

v v

Roulatoud wazlifnyadilag Mdu WeswnduszuuiierdasiuninddunasTindau

28 Hedudslszauazutiundn (PULL HANDLE AND PUSH PLATE)

281  dofmueiily
Usen / ntheha fideshndatledunasutiundn
1. whehwnuuidald (endunuifieduuasyndendugunsalyaifieatu)
2. UsildldRndagninnieininne (endulssgdes SHAFT fldnmyua ENGINEERING KEY)
282 Fan /gunsnl
Tiléfangunsal ¥han STAINLESS STEEL 1nn 304 wiaviuames DORMAKABA, GEZE/HAFELE,
TESA/ASSA ABLOY¥SaRmANLAiE U
283  guuuu/ nsfinga

1Y

UUses (PULL HANDLE) :  wunmidurngudnandlaisnndn 25 ua. s1alaisind 450 s,

1Y)

uus

-ila

- s YUIALEUHIALENA 18 - 20 1. e1alaisnd

ee
3

gunsaiusee,gunsaintising 13/20 Il 8



viail 8 vutlszg-wineing uagnsyan
$rsoonuuulasensUiuusagiiantilng niesdsnoasrsuszney vesdtinnu nane. a1a 4 9.aan NuanUnenssy
(DOOR PULL PLATE) 15 @y, wiouulu STAINLESS STEEL (VISIBLE PLATE)

gwnlilinga 10 x 30 v,
- udundndsen - quanldiing 10 x 30 .
(DOOR PUSH PLATE)
- fodunuuilaieu - quiantsldsiing 4 su. elidesnin 12 v,
(RECESSED FLUSH PULL)
- flodunitieing - gumduigudnans 10 - 15 1. e1lifndn 10 @,
(WINDOW HANDLE)
284  nsAnds
- dwdudssguiadali/vdn wwulia 2 s (DOUBLE ACTION) Tffiatsanfinsediody
PULL HANDLE/DOOR PULL PLATE/DOOR PUSH PLATE Tvinungauniudnuaznisldanuy
($radamuitszyadlunun)
- Usgguiulanszannseu ALUMINIUM / nsgan TiRadledu (PULL HANDLE) W 2 Fu
(vlinlaidl VISIBLE PLATE)
- Uszguindag Winadsgunsaiis 2 uiu
- Vs / wdveunudou IRadsdledunuuiGeutiuay 1 90 v 2 fu

- whnsuudalviiessuiuas 1 yn Ausen

29 qﬂmaﬂs’mﬁau (SLIDING DOOR EQUIPMENTS)

o

29.1  an / gunsal

viuUszelduasuszemin

- il . guasaiimuslidodussuudidagy Wulunusuiidinusluenans
YOIWSTHEN (CATALOG) Taewawz  Iaeduvesindasalase
yilannsey

- sadeu o Uuiiesns ALUMINUM  afiafasnaiSeusuiuuy (TOP HUNG)
wiongunsalinsns lifisewdossdlusey (sniuuszadeuiinnsnu

weneans Widlssalusegmiouszuulesiuumudunig

- gnae :1Uuwila NYLON 38 PLASTIC flunugniu (BALL BEARING)
- gunsaivseneu ¢ - Favigauukaziengnde (TRACK STOPPER) ailafAnmdlusg

- Ingidng (FLOOR MOUNTED GUIDE)

- unuegiilunAGaudUATIS (ALUMINIUM FASCIA)

- DOOR SEAL (ACOUSTIC OR WEATHER SEAL)

- 99UNTEUNN

- ansofndegUnaaiiedudmiunsldnuguiemsduld wu

U133 (TELESCOPIC DOOR), seuuila-Uauuuiuuia (SOFT

gunsaiusee,gunsaintising 14/20 Il 8
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OPEN/CLOSE), szuuldoudnieadnlusfi (SELF CLOSE), szuu
\Unaasunuluianieniu (SYNCONIZE)
- uadundnsdosives -
DORMAKABA
30 : HENDERSON
W30 : GEZE/HAFELE
W30 AMAINLTIEULYN
wnews 1. adeusiuadlilddouniedh  fosssneusowiulamihsadeudiiosy
(ALUMINIUM FASCIA) wilaLadoud
2. msdonld Idulumudermuslunmssuiminuesusassu
ULl sEe ALUMINIUM / ngzan
-l quasaimusliundnasioes DORMAKABA, HENDERSON, GEZE/HAFELE w3

Wieuwh TnemsUseneunasfinda Imaéﬁm&y’amuiwwix@mﬂwm ns¥aNLaE ALUMINIUM

- 1o 1 Jurfing1e ALUMINIUM wilaRas1a3euseauuu (TOP HUNG) wieu
gunsaling1e Wifiseswmiossdlusey
(oniulszgdeudaeenindemiesuidssmeuenliilssduszgnion
sruutlestuthufainn)

- gnde : 10wl NYLON %38 PLASTIC flunugnUu (BALL BEARING)

- gunsnivsznay . - fvgauulariengnds (TRACK STOPPER)
-1nfd1e (FLOOR MOUNTED GUIDE)
- ganuUNSEWNN

98U SRTuR (SELF-CLOSE SLIDING RAIL)

WuszuulnUszgieulnednlud® muaunaladeszuuat3s (SPRING) uazady (ONE-WAY
CLUTCH MECHANISM) aunsaiviaumdussuudnsagy Usznause -
- adeu . usadeu ALUMINIUM waiuuy (TOP HUNG) (usiingns

U (PARALLEL RAIL) lagfinsasnsaunudunnumsenseu

uuUsee nieugunsalgnsns

- uHuUAT : RAIL COVER PLATE (FASCIA) tJusiln ALUMINIUM tp@eud
- NEBIAIVAY . CONTROL DEVICE 5¥UU FLUID FRICTION RESISTANCE
- HANGERS : gnae uaziaduuseg
- SPRING BOX . napafuveaEUsa
- CONTROL RACK SET : ﬁ’]EJW’]‘LmﬁNWJ’WiJL%’J
- DOOR STOPPER : gunsainga-Julses
Faruaiialy - . ADJUSTABLE SPRING / BRAKE FORCE

ADJUSTABLE CLOSING SPEED

gunsaiusee,gunsaintising 15/20 Il 8
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ADJUSTABLE LATCHING FORCE

H5zUUn2319a1 (DELAYED ACTION) 1-2 11

fisvuuvgauszglusumisiiranun (HOLD-OPEN FUNCTION)
T dundnsiuaives : NITTO, STL, RYOBI #3aman1niieusin

s19:80usalusia (AUTOMATIC SLIDING DOOR)

b%
o o

- vl : gunsaitselidenlimnzaniurunaunulsey anugelseg uazdntnuy
Useg Tnefionsanmuuuudiszy

- yagunsalssUszguIudeudnluifdmiuusegmluiiduuiuld, Uszgnszanisy
ogiiflen vioUszgnsvanuudes dnuslianunsosessudminunildgaan 200 nn.sie
Ui @mUUIUAe) wag 160 nn. seunu @miuuiug) asnsauiuanuiElunisida-
Yol 10-50 aar./Aundt waaanlunianUszaénsld 0 - 180 Fundl sunismaaeuida-Un
1,000,000 59U Ingmuaunsilia-Un feszuudumesuiodugauszyluuuy uazdonld
muszuuliihvseldngua iufalaunsalnnudaendenuunsgIugngs
T Jundnsiasives : DORMAKAMA

W30 GEZE/HAFELE

1159 BESAM %3aLAiguin

292  ANSHAGY

- feudnliunsimusliinisnageugunsaliuusegiivuauazdviininiulsenass vise

Y

fudseguIunldas Tunsdliifidraiiuinanmsveaeundddideunnssuazdu

¢ ! '
Y aa K4 o

v | v ,:4' ::4' ' N Ay oA
Jounwsasienagiily  giinsdidnsiasdadioundanily  Tnafeusuvisediense

Y

v
U v

USendnangunsal IneSudnmsedAnasiesufuRnulaeusannieuluteound waslifa
Alddnelaviadu

- nIdinukavelinvesgunsalnldduiusiurunauarinninvesuulses ASUVTer

Y

ANAIABILAAITIEAITANIUUIMUNITWOWUIUUTERAYATLY  NTDUTNIUARAUDNAITAIT
Auduiustunuseyly CATALOG veusevinan wieguduindugunsalfivuigay
29.3  msfuuseiu

o
o o

TWigsuimsedfnnuanuenanslusuuseiuTan/eunsal waznisldnu Wunanlisnd 27

2.10 gUnsninfiunsean (PATCH FITTINGS)
2101 dofmusiialy

1 fedaiulszgnszanuiuudesnilanunuaaue 8-22 Uy,

2. AesauiugunsaitiefsUsegUanuuilaiu (Floor Spring)
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3. ﬂﬁaﬂﬁz@ﬂﬂimﬂlﬁﬁmim’lmﬂgﬂLL“U“U“LJ‘WE] VUAUIUYILH hmiinnszan wagliduluna
TorvuAveINansiue
2102 an / gunsnl
gunsainflunsyanuu wazans inantanamnimes Sanuudausamuniu nseuduuenyinein
aumuaavidotanUssinnduiiiaumenumuiiszyadusuy ansnsofaseiunszaniifiannumundaud 8 uu.
FulU annsoduiminnszantdegretos 100 nn. July gunsnideniiuviedennatsum Tefuldnguassuy

Furo Profile 1undnsneiuas DORMAKABA, TESA/ASSA ABLOY, GEZE/HAFELE viSaLiiauwin

211 gunsalausyrszuuuwimantail (ELECTROMAGNETIC DOOR HOLDER)

Y o

2111 Forfvussialy

v
o o o

ananuUsEaiuaTy / I (SMOKE CHECK DOOR / FIRE PROOF DOOR)

U

€

~
3)

Aanafiudsggiuliveduaty  fAszyluuuugy  Adwuelileds  uasBameszuy

Y

o

wairdnlnin

2.11.2 Aan / aunsal

q q

- JWugunsaivsznausiie uwimdnuazuludu (MAGNET AND COUNTER HOLDING PLATE)

- wiluduanusauiudesla (ADJUSTABLE COUNTER HOLDING PLATE)

- wiwandeususruuasiaduatulu (SMOKE DETECTOR SYSTEM) wazassnlndnluia Tu
nsahfnnaslug (quuuimnssuszuy)

- fainddanoulunaenvieidaseulunids  (FLUSH-MOUNTED  INTERRUPTER PUSH

° o

BUTTON WITH RED ACTUATING SURFACE) dwsunaudesusegnsdlanidu (MANUAL

Y}
U o

RELEASE OF DOOR HOLDING MAGNET) lagfingiava 2 inuvesusys
- Uugunsaives DORMAKABA, GEZE/HAFELE, EFF, BRITON, TESA/ASSA ABLOY #3e
AT ULYIY
2113 msfnd

v ¥

a v ] =] £
- ANFRUUNUNTDHNUS

- Suinuansgasdun duwndinsinns eydiineusiunis

212 gunsaliwiun1sUauses (DOOR-COORDINATOR)
2121 dermuaiily

TiRnnsiuUseguideg Nildilulazfinds DOOR CLOSER

o

2122 an / gunsal / Ul

q
&

Wusiinfuiiemderiug shain STAINLESS STEEL %3e ZINC DIECAST ¥3e FORGED BRASS

= £%

uaﬂaamwmmﬂuqﬂﬂiaﬁmm DORMAKABA, RYOBI|, GEZE/HAFELE, TESA/ASSA ABLOY#3®

Y

AMATLABUI

gunsaiusee,gunsaintising 17/20 Il 8



%

i @ﬁ L
B ?‘"\

N Y (
e
NI 8 uLlszn-wrisng uaznszan
eeenuuulanimIvsuungianilng nieudneasiaseneu vesdinnu nanvy. 7A 4 24980 NuanUnenssy
2123 M3ARAs

TRnnsRvauInULY

213  wifudousudns (MOVABLE WALL)

2131

2.13.2

Jarnuuaiily

o

vizdeadufeandlddrewasdnmian ussulllle gunsalinsesdle uazdsdueany

eXe

azaaneingg Asnlunnadia dwsunsvhoundadeud iUl iuduadwasldoulad
gNFBIULUULAZTIENSUSENBULUY Nuiinaasialuiisgunsaivseneuvesiadeurivun

Uszglunils Pass Door wieugunsalion uiuiu uazensiudesine suvisdszgUndiogn

P

\@ouLiu

Tan / gunsal / gUuuy

wifaidoududes dmualvidundnfasititmnmeUsemaiifinganings woaduusiug s

mnuNzaNTUA LT s LA us L sanduwuy eavveswrussliiv

100 . Fausazuusosiigunsnifoafniulnglaifosiiseiiy uasdosineasdoadwiolud

- anwazuu : AwgalsiiAin 15.00 w.

- AnunTsunuldiAy 1.20 .
- dwihuiuldidu 71 nn/esa. Genfudes 55d8)

- Acoustic Rating : Rw 45dB - 55dB "ﬁua@jﬁv Requirement 7191 A3
1M EN 20140 (Inginifsdesuseananisnaaauianizus
azu nantuiindedeuses)

- Operation : Manual (33U‘Uﬁamgu), Semi-Auto %38 Fully Auto

- szuudeldeu - gndaslussuu d-directional Usznauludae main roller uaz
guiding roller dm3uuTUguAY 6 . iSeI¥UY 2-directional
way self-guiding dmsuUIUguAU 6 4.

- SBUUTNUY : szuunadulunuanasgududn 1ianeafideuvioman
AMAINGINTOLEULYN

- U . nssuumdueaiiien nnelunyianduides Rockwool Ay
WUMUY 50 An/aua. wun 40, weutwdu MDF wunlaides
97 16 1. ¥ 2 d

- SEUUAUEYS - sgwinsuuuszuu EPDM Rubber & magnetic seal %30

Feuwhdletelunuuuuainnniussrinauuiuiuazse

v fonadestudormuuuasiuaaduuuuiitiuseiy

(Pressure Seals) vunaliitfosndn 800 §i6iu vgATINEi UK

Wussuuuius Telescopic agandenisidanunasiudealas

- UNIRIUTENBUAY 9 MULIRSTIUYRIUSEVENER
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- WAnSue : Variflex 984 dormakaba

Moduflex 989 Panelfold

7600 Series U3 Hufcor

PARTHOS @3 HAFELE

VIBAMANLAL UM

2133 nsfnsa

f3udnaagdioninisussnevuarindandadoudiiaguimundeditiion danudiunga
Tnewanne waglindulununssyiSvesinan uazanm Shop Drawings Als¥unisfiansaneysia
uh mafndaazfesszsing faimslivesdaufezgedafonihian uiundadouimunazios
dnsazUGEUSaInantsau Anudsmelag ﬁLﬁmmﬂmiam&u’wm;’jﬁﬂﬁq TRIDEREERN

wWaswlilml Tnedualdinevesfiuinses uazeziioudeddlunsvedeonydyaylils

]

@ 1 [

3. f198197dn

o Y £%

vihadedamianiasldusavelin latdesnin 2 diegns  wiew CATALOG Wiauysaluanisngaziden

=

swdegunuurestaniu Tasviavmmeglundesussquanuafomuneussniuan, wunedudn, datuilndn -

swdaenansuansnslénu INSTRUCTION) asudau Litovesysifuazasiaaoy noufiztilufass 1wy

31 §oe19wes HARDWARE flagldlunudeains uansiis vuin adnane & wag FINISHING

32 TgasduaUsvney f1eg19es HARDWARE wanafieseuungyua (KEY SYSTEM), FUNCTION uwas
SPECIFICATION uansfisaniauifuaztouuriilunishndannuidnguan

33 fFuiasdesdervanBoanansazey fuviis msiakeuas HARDWARE Tiidndndlésuduarorsinon
AsAAda HARDWARE

34 nadidan / gunsal festhanldfosduiusiumunuasiminuesmulssy  RSuduanaenans

A13BUTUNTAILIND QUNSAIUTUMINZANRUAYUA uazIsRBIadauiuan nasaiiaveayli

4, N15ANAY

' v
o Y o ' & aaa o ] Y v

U199 AN RTBNATANUTIUNIUNTHART  NNEIUNRAALAIEADIlATEAUIUMLIAY  WaZLUIUDY

o q

e eXe

shemnuysdinGeuiegniomundninnisisiia

a1 fsuddedeiosimatssaunuiuduiiuiodn desmuadundeine  Aifededunsiinds
HARDWARE 531849156/ Mieing ﬁﬁ]zﬁﬂﬁaﬂ&i’jﬂﬁamyiaiﬁau%faﬂ ndidounnsonneg Tindlali
gnitesrauaziiniafns

42 HARDWARE fifndaudadesdianuiuaudauss Sorgmsldenu De-daldasan dolinaedosd
gunsalsessuiliiAnAudsmeRuUsER/ mhinavdontds uazdaneadasing

43 pzyma vide axyinded ynddituindulsl Jaeddulave s aaa. Aunwsnedgaiuyuassiodld

Swfunnnaraiaviidig NYLON wsaiisuwi uagldgniewundnivinisednaid n1sgannindzdes
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o <

Junudusaszalniteusey  azymawitensyindeiniansililduuuileiuieu  (PHILLIPS  HEAD)

Qe

P19ULUA
4.4 Tan/aunsalnavunazsegnnaaeunsiiny Ingfnnukuuinasuamiivednss ieeulfneunis
ARGII939

4.5 JeApalinayuaiildszninan1sneddna (CONSTRUCTION KEYING) Wunguatiasawiniu lienidnnaua

Hnsmdsnlasinistiasadousesuds  waglildnauasss Sununguasiadeddisuauiurey

NHIAN

5. mMsdawauu
5.1 ﬂ%v%’wwsﬁanﬁwnmagmmml,mﬁl,ﬁ'aﬁamé’amﬂmiawﬁy’a lngusIranTesynTavisedamilneg
uazdodliiusenitlou deuveouiinmaaeuuazdsouy
52 futhedesinwiendindnadouddiasdadenldldnyuaiommnetialussuy  (KEY  CABINET)
wionsesrUUNsIaLiunauaiianysel wiesldnudweuserinvedlasenise
53 fffuiheesdesdnwiomenans CATALOG safsduugiiilumslénu (NSTRUCTION) w¥eusiede
mnoalnadng flog vesUToniNan wazdunusminevestan / gunsal uwiaseieioun  uay

sudsenarsnisiulsziusenlunnanduiiuseues dweousderindn

6. N155UUSTNUNAITUY

o o

H5udnassossulssiunmnm auaudfvesian uazmsfinn ndsnnmsfiesaudadeudausasmndmi
] a o a Yo v v .:4' oA v ¢ P v v
199 mniedndingg fSudnavseaddsulilnivsedeuusundlylegluanmanysel nelififeulutoud

wazlifnyarnlag vy

IUNUIA 08 71 00
unuIn 08 75 00
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#u2m 08 80 00
n3gaN
Glazing

VBULUAUDINUY

Nunsganiilaseyluluuneaimmun g3uiwesdaniendsunuuusznaun1sings SHOP DRAWING 5iudd

durneg MfgItes TaazdeuaniTeazidunn1sinas (INSTALLATION) lagazideaiiieveaydfiuaynsiveaeu

ABUNALYINNITANA

el
2.1

2.2

nsvaniavmaiitvunsanaznanutly  asdeddfunmmsey  vieduaaufigatinsulit
anIIvUAsLIaNLATISINIBUNTinTeyilnefla1 DEFLECTION il L/180 wagdedliiAu 15 .
nszandedliiinnsdulmauihndudleldny vndmnudsandnnisinsyanazuanifuniin
wsuszisUssmaiiseniuld desnmsfunsenssuainusay viennuiou vie SHADING i
Winenumun 3o HEAT TREAT nszan auanunsaiigadnnuvaeadelduidavmadninis
dwiunszanilétuienans
aramunfiszylunuy umnuruniugunnseenuuudowy WESuSwhnensiwmuenumn
yeenszan Fefusedlagimnslasiadne uaruftRnunadildanmdnn Teedulunuiteulalude
3.3 TuFowainadenamnumuvesnszanildanmsdman wasfidmualumenisuszneuiuy T
Aleiiiinty desuismsdendulfuinveuunifiosiie:
2.1.1 nsdinsyanuifanszan MeouenenAs MvuamvesLTaNinsyenszan AW WL, AdUAL

01As Kol

- duveserasiigalaitu 10 . vijoussandinszyin 50 An. / Asal

- duveseiasiiguin 10 wudliiu 20 4. wieussendinssi 80 nn/ msal

- dhuvesesigaiu 20 wudliiAu 0w wihoussaudinssyii 120 A/ Asal

- dhuvesersTigaiu 40 u, whguseuiinggyi 160 nn/ msal
212 nsdnszanmifanszan neluenans Amusevelssinssyisenszanlisnin 25 Alandu se

AITIUNT
213 fmusrianuliifeenvld laiAund 10 fedmsseanuenszan
nsvanynudafivanldiulasanist asfesdien U Ty 5.621 W/MK wazen SC lsif 0.42

mnflanvuaaurIvesnsyanluluunead1e THlEANUMIIYeINSEINANIIBNT Fatl

- gniinuumthendlaenald w6 .
- gnilnuudsen w6 .
- nszanaemelallugnin 10 as, W 6 .

veAMunIy/ANugiliiu 4 We

N3N

1/7 Wt 8
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TeeenuuulasainMsviuungianilng wiendneatrausenou vesdnineu nave. 21A 4 289980 NuanUnenssy
- NIANVILNEGR w6 .
- Usganszandildiinseuuny w12

23 nszanynadiamndlaszyluuy Widundasdsivesnsean THAFASAHI, SIAM GUARDIAN, MIRROTAG,

GUARDIAN, SOLARTAG, SOLARSAVE, PILKINGTON, GLAVERBEL, LAMSAFE, PMC, TGSG (THAI-
GERMAN SPECIALTY GLASS) , SCHOTT PYRAN, PYROBEL v3eAmnniiguiil

24 nszanta (CLEAR GLASS)
Tildnszanlaidmnumun  suitszyliluguuuy siesionisneads fiaGeuaiiaue #la  lidu
Wasormeaadu liunnd1 ‘Vi%EJLﬂu%ﬁ]ﬂyﬂ%ﬂL‘lJ‘iE)SL‘ﬁ@WUﬁmJENﬂi:ﬂﬁ]ﬂ

2.5 n3ganidn (OPAQUE GLASS)
Tunsdlitszlildnszanih veaussm nszanlneeiwnd s1ia vie U3ew nszanaeumfiiou $1dn u3e
W Ine-wesiu awiduadinana siin ‘U‘LJ’]@LLﬁzﬂ?’]MMHM’]Mﬁi%QTUE‘ULL‘U‘U

2.6 n3ganka1 (MIRROR)
Aszanu Winannszanivanla Tnefinnuvuildsinng 6 fadwes vdunszanalrensiedeu 4
u Ao ndeutandu wdeutanmeuniian’ uanedeudlnaanzan 2 du Tilduantusives TGSG
38 MIRROTAG #38 GUARDIAN §u ULTRA MIRROR %38 ULTRA SAFE %38 CELINA GLASS %eq
COLOUR K. DESIGN #%50Raun g Uil

27 N3zan@InalIn (WIRE GLASS)
AszanEsuan (WIRE GLASS) Tildwurlising 6 wu. vuinveswssduatnaglunszanviaiuliiiu 13
x 13 wy. Mildnandusivesnszan THAFASAHI #se TGSG #se PILKINGTON #se GLAVERBEL #30
AN INEULY

2.8 HEAT-STRENGTHENED GLASS
Hunszanifaruudadu 2 wihwesnszansssuen (FLOAT GLASS) Tnenszanazdesliunnsgiu AS 2208
ASTM C 1048 ANSI Z 97.1 1SO/TS16949 By RWTUV uag ISO 9001:2000/EN 1SO 1SO 9001:2000
by RWTUV (Junansusivesusom ne-wesiu alTuainana adn  vse VST nszanlng  e1end
I1in v UTEM wlhues Usewelne) 91iin vierunmilsuwin waglidssenisAuinay @a1u1sn
sfuussen efiansaneysii

2.9 SPANDREL GLASS
nsaluvuilldsynszanitauinamthany 1914 SPANDREL GLASS wfla CERAMIC FRITZ 3o
OPAQUESIFIEL v HEAT-STRENGTHENED GLASS enuunnignud AUSTRALIAN STANDARD AS.2208 D)
ASTM C 1048 %30 CAN/GCSB-12.9 agaoddiauiiunas (LIGHT TRANSMISSION VALUE waen3n 25%)
frfuisszezUszana 3 wes srdewesliviuanuliiSeuresd wazavaiaveveuasiiiudnin

2.10 nszIndfiaLas (TINTED GLASS)
\Hunszandndnain FLOAT GLASS daflauandilunisanuasiazgadundanuaiuiou Faus 30-50%
%wzﬁﬁmuﬁﬁmuﬂmwugﬂ Tildndnsuaivosuievm nszaningenend 10 n3e USEN nszandeIuns

NIYIN 2/7 ‘Vill']ﬂﬁ 8



NI 8 uLlszn-wrisng uaznszan

TeeenuuulasainMsviuungianilng wiendneatrausenou vesdnineu nave. 21A 4 289980 NuanUnenssy

2.11

212

2.13

2.14

2.15

Feu Siin viFe U3 lwe$ (Wsuinalne) Side vie UM Ine-wesiu awldeafinana $1in uie
AN ULYIY

N3zaNAUIU (INSULATED GLASS)

nszanauIu (INSULATING GLASS UNIT) Tidulumusnnsgiu Tnenszanazdeslaninsgiu AS 2208
ASTM E2190 Tm® IGCC. ANSI Z 97.1  1SO/TS16949 By RWTUV uag I1SO 9001:2000/EN ISO 1SO
9001:2000 by RWTUV  wilawesnszaniiiundseneuliuluaumuy  uasdauaudinaiszylu
semsvszneunuudl amuesnszanlidulumumensdwan  udlddesndifiseyluiuy / AR
SPACE 10 3. 9 SPACER wuuiuuAsogiithiBending Aluminum Spacer) Us3qa501$nauLE? 9aEn
voulaesauMy STRUCTURAL SILICONE SEALANT  Tvldwdinsituel TGSG vi5e GUARDIAN %38 PMC
W3R U

N3¥INNULITIOA (TEMPERED GLASS)

Hunszaniiunszuiumswiseanuiou vilvivuusedaldnnninszansssua 57 Wi uazannsa
yunnufougalaie 500 ssrnwaldea  Fazldiunuussgnszaniudes viedusng o Adanisany
wlaswwaztaonsdy lnanszandzdesliuinsgiu AS 2208 ASTM C 1048  ANSI Z 97.1
ISO/TS16949 By RWTUV ez 1SO 9001:2000/EN 1SO 1SO 9001:2000 by RWTUV Wundndueives
U39 Tne-wesifu awideadinana St wie USEW nawanlneenend $1in vide UM wiues Ussine
ne) 3110 vseRUA MBI

N3LINSTAWNUTAL (LIMINATED GLASS)

Hunszanilsfeiivszneusenszandaud 2 FutulU fnszanlildnszanyia LD (LOW-IRON) Fadu
wilplafiay Snfnaeusy POLYVINYL BUTYRAL (PVB) 8arieaduiularAuiouss Auvu uay
Srunuduvesnszan Taenszantededldinessiu AS 2208 ASTM C1172  ANSI Z 97.1
ISO/TS16949 By RWTUV U@ ISO 9001:2000/EN 1SO 1SO 9001:2000 by RWTUV wminluldszylunuy
Tlfifundnsnsives U3 nsvanlneemd S vous Ine-wesiu aldeafinana S0 uie
U3 wluas (Useinelng) 310 viennmiieuii

n3eins¥an LAMINATED agnnguenainns Fodlautinu ruiy 1Wldnszan LAMINATED #Badnde
Wy  IONO PLASTIC (INPJawmuioehation 0.89 . duflelaunnutuudrnsliifnasiurniuiiom
Y9UNTeaN (delamination)

nszantesiulyl

nszandesiuln azdeslinmuaudfivisuiunnsgiu CLASS A BS6206 uaz BS476 PART 22 Junszan
5/ annsomulniilaisiing 120 i enavuwesnszantidulumusensdn Wildnansosi
SCHOTT PYRAN w38 PMC 38 PYROBEL vi30Ran1Liiguivin

PYROLITIC CVD COATING LOW-E GLASS

ynmuuuuiilsisey Tldnszan LOW-E wiin PYROLITIC CVD COATING wiemnasdadlinszantaiil
nszan LOW-E Usznausgse ildnszanla LOW-E ¥l PYROLITIC CVD COATING LOW-E GLASS &4
fien TRANSMITTANCE dfed] -

N3N
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- DAYLIGHT > 40%
- SOLAR < 30%

2.16

2.17

2.18

2.19

- IR emissivity at 283 K < 0.17 +0.01
nsvanaeyiauLaIUsEnganasa (REFLECTIVE LOW-E GLASS)
REFLECTIVE LOW-E GLASS mwualindalag3s PYROLITIC CVD COATING tadeunsyanauly (HARD
COAT) uunsvandiauas 1dunsyanUsinn HEAT STRENGTHENED REFLECTIVE LOW-E GLASS waviain
anaveNTEMIAn wilisini 6w, sesnsasvieuliAuiingranetmun AR duluaud
seylunuugy Wilindnsiue TGSG 38 SOLARSAVE 138 GUARDIAN %38Aanmtiieuwin
nszanwugsIia (CERAMIC COATED GLASS)
nsranvhdszuueniie Wunssuumaiduuiansganivilvinszannateiduviia TEMPERED uie
HEAT STRENGTHENED Ingseyliinszanifunszaniieaiiu TEMPERED dunszaniigniluusznuiiiu
nszananfiium (Munuuve1eseg) Wuvla HEAT STRENGTHENED duvuiildszyfuednsdu &
nsranlildnszanaiin LID (LOW-IRON) Buduvialafiay uardildlussuudwsda axdeadu dviled
Uaamanansnginnannnsgiu RoH ngnszaniinanazdosldunnsgiu AS 2208 ASTM C1048  ANSI
Z 97.1 1SO/TS16949 By RWTUV uag ISO 9001:2000/EN 1SO 1SO 9001:2000 by RWTUV
Avonesindl MnArenhietuaueveeyfneusiiunmsae Ihnesguiuguiisues T6SG
w3e GUARDIAN Tngswiadvialy dil

CHROMA WH201 18udv13diu

CHROMA FROO2 udvruEhiunee Aoudrdla
CHROMA MT903 Duddu,mn 4
CHROMA BK901 e

nszan Profilit™ , U shape glass

nszan Profilit wenszantugudng Aanssaniduiduadinae

v
Y

- Basdludnuazanstu (Double glazing) fiA1 U value Uszanau 2.8 W/m’K wazAn sound insulation
value RW Tutia4 100-3200 Hz fiuszana 38 dB.

- Basetudien (Single Glazing) #A1 U value Useana 5.6 W/m?K wazAl sound insulation value
RW luts 100-3200 Hz fisvanas 22 dB.

Tl duansiont Profilit™ues TGSG 1i3e Linit wiawiieuwh Tnefiseazisennszanded

- n3Ean Profilit (ﬂimﬂéﬁugﬂﬁaq) K25/60/7 ANUSAUT 7 Sadluns auantiining 262 Jaduns wag
ANUGIATUTLIA 60 TaTINNT

- n3zan Profilit (ﬂszaﬂﬁugﬂﬁag) K25 Auvun 6 dadlans uiaviindie 262 Taduns kazadnugs
ASUIUIN 41 Hadiuns
ssozmugslumsiniadionulaonsfelidulumudoulvnuiiiwowandusitimun

nszanditenanssuseslsuvsesevavvesianneasnniuasingiuuasinanlssululsewme  waz

nanssuTesUTinm ieTosavvesdiunanslafavesan

N3N
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3. f1eg1eTdg
A3ueiesdnmiaguuin 30 x 30 wu. Megldudazyialideundt 2 dregns ieveeulRnIvaeunouiav
AR LYy

4.

31 fhogransvanusavedn, GASKET, SEALANT flagldlununeads uansdsainats & uay FINISHING

32 79adenUTnauMmeganIraNIINUIEENEANTEIN  (MANUFACTURE’S SPECIFICATIONS) Wandiis
NSNAFOUAMAINYDINTEAINUAREYTA  TIUTINITNAABUVDINEANTEAN (GASKET), ©195835UNTHAN,
SEALANT

33 swmsmwInaasNassalumsiusen  nsdifildlueesgeevusvesnsyanivainit 20
M3 A A DEFLECTION wesusiunszanliiiiundt L/180 vieifuniinnuminvesusiunszan a3y
Wseay 80 AN/MIAl. waz/visenudnye@ RESISTANCE FACTOR weanssan ANNEAL #13 FEDERAL
SPECIFICATION DD-6-00451 iy 2.5 ﬂizaﬂ%ﬁmﬁuiﬂ%mu RELATIVE RESISTANCE FACTOR A4
v wianszanuag THERMAL SAFETY ¥ainsgandgaesinseiilieiuin lngldnanisnaaeudeya
NnUTIEHARTenImsgIUAug findeeensy lunsdfiffuinadandy namsduinuansly
diuanumuesnszandndudesuniiidmuely  fFuiazdeddmmumumuiisunnld violu
nsdifinansiuInansliiiuin aamvesnszanaunsaldursniiidmuels fiuiazdoddanny
ynaaiiduelililusenisusznouuuuegiaasinia (onvfuszylunuunearsliduoenedu)
Alddnesneg Mifuduainnsudeuudasenumn ASudnsavdesiuinreuudiieaifes wavasiodu
Jovnslunisvessaimudyalule

3.4  SHOP DRAWING
H3uihedesdnain SHOP DRAWING eghatfes 5 4a ilonsiaaeuuasfionsaneul@ lnsuansseaziden
Fastoluil
- MSKUSTUINYRIVRINTEAN
- msUszneunszandiunsouuIul
- mstlesftuth
- nsnAslumsiadenszanuazgaBasig
- NTYILUITOURDANNE
- NSWYUENTRINTEAN

- 9wasBundug Aininadeants
ATANAY
41 nsienenszan wenesndu 2 syuu
411  SEUUMSARGILUY CONVENTION SYSTEM
4.1.2  $3UUNTITAAGAILUU STRUCTURAL SILICONE SYSTEM

o

4.2 UdnRdeuaUakUUTEaBealun1sinns  Siutsgunsaling 9 MiNetesetnaziBeniiioveayl

e

ABUYNNISHAG

N3N
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4.3

wazduansinndu o Alildnants  WRnunssitvesindn uwazalen1sinfansyan FGMA-

U

GLAZING MANUAL #1léi¥un1siansaneysiiudn

4.3.1

4.3.2

433

434

4.3.5

4.3.6

4.3.7

4.3.8

Tfinsuszaunuuiussriagfuimdnfusisnifindonivhe ssuu ALUMINIUM

CURTAIN WALL wiesnifiumsindensunoainsludiufiisitosiomn

psdevan Ui iinshadltauysaieuios Srildeunndasing q Wudleligniesous

fimsinge WU iauarensenanu tnedsenasanusnang 9

nsRasanszandosinuiliduaniion destudlihinadudluaeluls

n. nsevealviley ldenssesiunsvan (NEOPRENE) AA1uudeuss (HARDNESS) 80+5
DUROMETER vdelsiszyliegrsdulunuugy

9. nseumandameaiveglillon waveuwirieauyseds

Foafudmiunisfians

soadulunudetmusvodsniuan nsfndazdeniu liduavieusuhililnadudnly

nelulg

nsfanszan Fesdudnuazdnudlduuaas liougeliinsldfuniuduitudes wmazas

linszandenaamn

YBUNTLAN

FauadosdnFeu eilduuvannueglila LWﬁmsLfJumLwﬂﬁl,ﬁmLmﬂmmﬁuﬁmaudauﬁu’u

vilvinszanuanludige

sadldnszan

sodldnszantedouiiazormusandsantsn nuayianiivaneen n adu iy vieesu

dwiunsevegilifluuaaiiuadansean (GASKET) viln EPDM 3@ SILICONE SEALANT 79509

n3%aN (GLASS SETTING BLOCK) ¥iin EPDM fiszey 2/4 vesanuninanszan widoninaanig

laifosndn 150 uy.

8199ANT¥AN ABIlANINTFIUNTTUTTIINUTINANER

HARDNESS : (SHOREA) 50+ 5 DUROMETER
TENSILE STRENGTH 800 PSI (MIN)

ELONGATION : 300 % MIN

TEAR, DIE B : 65 PSI (MIN)

Ingldenedanszanves DORDAN %38 KING WAI viToRmunwiiguLil

nsfostfunmsiidy  ifeUssneuuasfinduaiaudnasfosannsatuduiududnalufhenans

IiTueensi (gavazidoavinail 7 n13enuu)

maaﬁmaa%ﬁ (SEALANT)

. sewinnsganiulassadisegiliden 19 SEALANT wea DOW CORNING 38 MOMENTIVE
(GE) %30 ELASTOSIL %38 SIKA #38RanTLiiguwi

¥ sewdhnlassasieaiilleniuaeunin 19 METAL SEALANT ¥8s DOW CORNING

N3N
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38 MOMENTIVE (G.E.) %38 ELASTOSIL %30 SIKA viToRmnnifiguvin

439  nawanynuluitanfed sgdesdaandefuiinnanlsany  spyfesienidn vdave
nsvan wavewMu  Snvadesinlifinsranaunssiefindinszaniataiioutes uagldums
AUIRNAITIUE

4310 MIFANSEAN  AULNYBUNIEAN BIMWd  Taudenssudtvedeuniuaunmnn  deululuny
N3NIBU NI ILVRIUTEVRAnNTZAn wazldTuauiuteuangindiaudn

4311 nazaniieduds FanilfiAenisasiiou vielondnediifonszanuds sasiainudauiy
Uszgmthsnaiiduuudinauninandanszanasusisiud

Yo Y £% o

43.12 wunsganiliauysal  nvanideRsuwdminilsesunnivisedsesyadn  {SUdNRdednNg

Y

Wasulvlnadlegliifiayae gSudnsdesihanuazenuwasanseanliiseuiosrisaosiuy

5. mMaiANuEzeIn
A3ueasdewhauareln uardanszanlvareraseusosynume  19veanseandesUsnAansesdayiuvsed
FviineuYeaulAn1INTIFERUNDUANBUIU

6.  M3TuUsEAuUNaY
Asunsasiesiulseiunuamueinszaniuszesnan 5 U maianisuaning dullswnanauaudivesian
warn1sinns  Jsudnsasssandnnslilvg visedeuwsnlviegluanniniugausrasdvesiindns Tnglifnyae
1me) NsdU

1. MOCK UP
Iyidinsmeaeu MOCK UP saufiuseuun1singa CURTAIN WALL

UunNInN 08 80 00
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Feeanuuulasimsuiudgiianilng wiowdneas1adszneu vesdtineu nany. A 4 3.a9wm uandngnssu

FONNUAIIUANUAIRN?

L msTagiu  dFuddesediujunnafieuiuin Sedensssduiulasadaliindssauiadnseniud
Muualivseann 40 fadwns TuuSnafiianyity 2 ¥llaunussauiu waveglusedufeniu ssdesladunus

PVC nslaidinndt 5 fladuns 13 Taswwinisnaduwddviedlunaefiiavessaiuauau

2. f3udnedesdnaus SHOP DRAWING wamiani1sdn PATTERN ainanevesdanmnussily Lavdndsieg1aianiay
Tdlunuanussanmualinsaaeunsedndendieganeuldnu lidesndn 14 Tu degrawndusiedunutie

3 '

waneseazdenTan Guan wavdumisiagldnu  msvhanuiuRdledluldiunissaaeuitedieian vseds

Lilasunseudd firisdidnsddlvisensusenls Wnegsuinesdessuiinveululddivdiud

Y

v
a o

3. nsAesslagenudaaededldtfliien  Hanudiungaulegane  fadegigndewiundnivyaasnig

a a

NI5UTBVOENEN HANSIUTEYAIBNN TBIUUWINNY zAomTIgnFBIIEn vz mualuluY §I1dnellans

daliudlalaenuld dwanuifSuidesudildnaliluivels nadualdievesSudnaimun wazay

fodudesnslunsdedayalils

0. ouledshmeuiomn fiuiasdemnasunuuteaine swusruusne ynsruuiidesaRuieidestuanu
HunmuliasiBenuassounau  enmamsunissraiunuuagniseioslasadisdnsunistnlasedhine
e Widululassndu wasSeuiesnng seuunu ﬁm%um’mqwmﬁhLWmwuiﬁﬁammzé’uﬁﬁmuﬂmmu
et BuvmunnduliEsusinidealaruauar S umswngay Seassmunlilutnesiins

1 v 1 F 7 =4 Y v
foasns lnganldaneidunseveaiuing

5 Aenuaaandeuneeslid mIuunnuweeEn
=~ % a & o & o o o o a & v s a -
51 anuSsuesvesiiuduiaialaensldliussianses 3.00 wes muiuiiulzdeslifiviiuled

Gwiseyu 1iundn 3.0 Hadluns

52 anuaaandeuanszauissyluwuulugie 10.00 wes iy 3 Safues anueaandeulas Aiavy
dAundrfidmuald fsuieswilunmsuilumuddmesniuauau nedualdiievesuiiues
6. Fsudndesdaludnsdesiuiatanmnusising Nisauaiaseuiosud Wilaeadeainnisinnuneasns lneUn
maurunanain By visewsulddnliiuinn  Tananusisdulafidemeviefinsesyndn  vieanUsnauly

aunsaviauazeals sudnsdesnnidunisideuliinileailuanldineveiuines
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N 09 22 26
Tassasnlanziliwau
Suspension Systems

1. Y2ULUAYRNY
NulasuasElunaunuseyluluunieas e JudnedesdawseliuuuUseneun1sinns  SHOP
DRAWING 5938196161199 NLA8I709 F9903Uan51882108AN15AARI (INSTALLATION) n158a (FIXED) uazians

srevein IngazidunlvignieswmIuwuuneasuioreausl® warnTiaaeunauiaeinnsinns

N
me

2

Faghanldnudeslsinnsgunsuanvesuisnirdauandutanimi Sanamnliidosnin 0.55 wu. vSemy
szyluuuy eidedlésumseuiRuasndiuseunoululdoy

ynlaildszyduegrdulunuugy Wlinansng PROLINE asidne ves US¥n asugnavnssududy (aszy?)

o w

91in w38 GYPROC veaus¥w nendnsdaueigutu 31in w3 DECEM wisermunwiieuwin Tneviausuimaiu

Y a I

uazlasansrazfeaiuvesTmirdnneiioatu  uariionasiusesUnamieiesazvesianieaineiidunas
TagAuuazinanlsanuludssma uaglenansiusesUsuim viseSesavvesdiunausluifavosian
21 lpsuasilaveydauiuiinaugafauy
211 laswpslave fewdnainnssuismanimuyudinediuaiy loauninsgiu JIS-G3302 vise
won. 863-2532 euvilasuadiliiiind 050w wagsunsEUILNITTUReURNeIY
udausa vievunlaisingr 052 uu. (unsaifuiaGev)

212 dwgunsaldalasuns Usenaumy

pavdan (CLIP LOCK) - iiedushusznaudnlasaasidiuu/and
o v w1 PR v Aa &
8 - T dudseielrlgainueimunfnga

213 @wagunsalyaususeau Usenaume

Yodenuazausalsusziu 1210 STAINLESS STEEL
anlavy Wdurngudnanslaiing 4 a.
anjundudldag (SCREW TYPE-S)

WwAn (EXPANSION BOLT)

2.2 lasuasilave T-BAR
221  lasaesilave T-BAR ﬁaamémmﬂﬂiiﬁ%ﬂwssﬁugﬂl,sﬁu yudingduasiadeud danunuikuuiy
Fou 2 Hu duazlsifeunin 0.35 uy. arwnidlitdesnin 24 . anugelitesndt 32 wy. la
UIAIFIY WBN.449-2525

222  gunsalyaususeau uluaude 2.1.3
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223 lunsdldmugfiuuiy ACOUSTIC fassUszneuiulasuasimingudngd fanumunuuuiu
Hou 2 9u Fuazhivesndt 0.35 uy. dulasuasmdngeuseann 38 wu. vihlasswuaUsanu
24 331, usnesgrunssudmtn ASTM C 635 wia LIGHT DUTY CLASSIFICATION

1Y

2819789

[ % £% @ @ '

VIdenmieg e Tanlduiazaiialitvesndt 2 fegn warduievosydfnazasivdeunaunavinluly

[N
Q_)E

e

31U

4, MsAnR
;:J%’Uff]"mé’faﬁmmﬁhnﬂﬁaﬁaﬁmmﬁwmgﬂumi&m@\y’q Ehmquﬂa'auﬁ@mf?iu’m,l,é”sﬁaqiéﬁzﬁuLLasLﬁuLmeq
Bovfesviomnansldmnauiissylunuugy femnulsednGeuies
4.1 laseasilavzasdaudutiwnudnfnuluu
411 wsziufigesnsinddimey  wdieseseiudhiulasedisennsiagsouroute i mise
Unfvimsindsiimeny
412 Gawdnaindmennmaniulasaiisunvesenans dussszvinaiulidiu 1.20 w.
4.13  ldavsauarainususeavinlosserinanananiulasaaslavendniaslilasediuaudeenig
414 Banseendhtusuaweaasvdn Tiunssainiunsman lneLiusvesins1weevaiuyn
szoy 40 . Iasfndudninegduuunng svey 1.00-1.20 4.
4.1.5 U%“Uizé’fuimqlm'wﬁhLWmuﬁﬁ;maﬂ%ﬁ%’uwﬁua]uiéfixuwﬁ”’wm WAL UERRR
Aulasaas
42 lasuasilave T-BAR
421 snszeufidesnisindeiiunmu udsdanitusuiuimweuiunilneseulildsesu
i
422  Bawdnainsiennmdniulasiadisuuresenmsiiussesin 1.20 3. #
423  IdaU3auarannususeruseninawanaindulasaasidy T-BAR  wazlildsedumudednisiag
LASIBUANAUIEYE 1.20 4.
424  geans1weedaiuaindy Wilaainiuasndy lnewnsivesliussesinaiu 60 v
425  wndeensguwuuih T-BAR WWuszee 0.60 u. # lildiasiwessenininawesyssee 1.20 4.
426  Uuseaulasansidh T-BAR ﬁsqmaﬂ%w%’mzoﬁ”muiéfizmuﬁ'wm udTauNE ALY
1A594A31 T-BAR
4.3 Wnamlauiidundewualnguienasmali Tiiugedimuawsvesndesmday Tnglindeanas
Taulnihdauriulaedaszanunssundfaussuulii  udafadulasdhuanulaedionn  eugiali
WINNEAANTUNALEN WY DOWN LIGHT 1Jusu
a4  nsalld MAIN AIRDUCT awalug  vihlvissezaindalasuasivansensidy laildsvesanu
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1. Y2UlAYRIU
nunsudoundeuillinseunauils
11 nsmdouedeusialiim
12 nsmdoundouniinliigs
13 nsuleundovednfiaiy
14 nsmfeundovulinfiaf
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w30 fiuflugin (FELDSPAR) uazns1e TusharduismunuiinvinuasUsnalasuismgdn
ﬂizLﬁ@ﬂlﬁ%’Uiaﬂmmgm General Emissions Evaluation (CDPH standard method V1.1-2010) N13tkagebu)
92004lA3UTBIINIFIU General Emissions Evaluation (CDPH standard method V1.1-2010) wazdlan VOC T
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LANINIFIUEAEMNTITU UTBNIUNITNAFEURINIINTFIU ISO 13006 lneiistvazidunmall

POLISHED PORCELAIN TILES TECHNICAL SPECIFICATION

NO. DESCRIPTION ISO 13006 TEST MEASUREMENT ISO 13006
PRERETGIL METHOD UNIT REQUIREMENTS
11ATFIUNTNAHRY nhein ANATgIURREINg
1 LENGTH & WIDTH 10545-2 % +0.5

YUIANT X 8717

2 THICKNESS 10545-2 % +5.0
ANUNUN

3 PLANARITY 10545-2 % +0.5
sTuuTesiiuin

4 RECTANGULARITY 10545-2 % +0.6
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5 SIDE STRAIGHTNESS 10545-2 % +0.5
AUATIVOIVOU
NO. DESCRIPTION ISO 13006 TEST MEASUREMENT ISO 13006
S19a8L0un METHOD UNIT REQUIREMENTS
11RTFIUNTNAARY nhgin ANATFIUTRBINg
6 WATER ABSORPTION 10545-3 % <0.5
Snsmagedit
7 MODULUS OF RUPTURE 10545-4 N/MM? >35
mMssuthminvesnsulos
8 ABRASIVE RESISTANCE 10545-6 MM? <175
AUNUMUFIDNITANNTOU
Yaeiui
9 CHEMICAL RESISTANCE 10545-13 VISUAL CHECK NO VISIBLE CHANGE
ANUNUMIURBU NI ATl
10 SCRATCH RESISTANCE EN 101 MOH’S >6
AUNIUNIUADNITUATIY
11 CO-EFFICIENT OF THERMAL EN 103 oct MAX.9 X 106
EXPANSION
NTINITVENYRINDAINUTOU
12 THERMAL SHOCK 10545-9 VISUAL CHECK NO VISIBLE CRACK
RESISTANCE
AUNUNIURDATT
Wasuulasgamaiiegns
AUNAU
13 MOISTURE EXPANSION 10545-10 % MAX.0.06%
MsveefreRLTY
2.1 @mamﬂﬁ‘ummzLﬁaamﬁaﬂumigﬁuﬁmﬁﬂ
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U, Hunsmvguvgilegaiey 1,180 asmiwaldya
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nsueundeu 2/8 Wandi 9




TeeenuuulaninMIviuungianilng wiendneatrausznou vesdnineu nave. 21A 4 289980

YUINN 9 SNURN WA

Nuaatnenssy

22

g.

¥

' ' o
A A SAaa o

nazdesiildyiuluiond uasiuiifianuduas \Wunsyidesnifiingu

gnsnsgedunintes wenanseylilusgnedu

nsziUaamdeuynils

nelueansuenanssyliilusgrduuds nsvilowosdinmaudd el

f.

.

fA.

Aosiunsmegungiietaey 1,120 asrnaades
IANUAINUFRBNISINE
nszleiiliynimazihmanluiuifenuiugs  deadunszles

AU uazdnsINMInATuLleY

nszideuafouyiun1euena1n1s

uananszylidusensduuda nsndosusasuiufesdinua® fil
.
v,
A,
a.
3.
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AANUNUUABEIILALl

Atuvuveanseilasrasdusiinlidu (NON SLIP)
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f.
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v
£% o o
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v
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v
Aaa o '
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AAudl¥ily  (DUSTLESS TILE ADHESIVES) uiinsfudawindenuasdld  Taoszuumswanazsios

le5UN3suTOImIUNNRIgIL 1S09001 , 15014001 way 1SO18001 Hdrunauvasduuivasnuauniiiie

nywanden uarlndwes ( POLYMER) Aunmgwdaiiay vsldesinanisvaaaunmaudiniuniy

U1M3F1U BS EN 12004: 2007 30 ASTM 30 ANSI A118.4-1999 Inaedesiunsnaaeunmeaudfsigg

il

221
2.2.2
223
224

COMPRESSIVE STRENGTH

FLEXURAL STRENGTH

SHEAR BOND STRENGTH

TENSILE ADHESION BOND STRENGTH
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2.4

2.2.5  OPEN TIME

wazfimualildian desieludl -

DAVCO SE-7 DUSTLESS FROM  PAREXDAVCO (THAILAND) %39
WEBER TAIGRESS FROM  SAINT GOBAIN WEBER #3590
CROCODILE SILVER FROM CERA C-CURE

NIOAMA ML UWIY

AuatRvesn 1 Tendlilunsyniuasiuniouon

savraiunigluiesi (BATHROOMS, RESTROOMS, SHOWERS, SWIMMING POOLS) 139 14
soslisunseudfnewiluldiu lneasdondy

ABudl3y  (DUSTLESS TILE ADHESIVES) (ufinsfudandeuuasifld  Tnsszuunisudnazdios
1#uns3useamuIAsEIU 1S09001 , 1SO14001 Uay 1018001 Yanildunauvesdiuuduosnuaudia
donswanden warlndues (POLYMER) aanwgeinfiey aiisesdnantsmadounmastinua
UMW BS EN 12004: 2007 %50 ASTM %38 ANSI A118.4-1999 lagfioaniunisnadaunuauymneg
il

2.3.1  COMPRESSIVE STRENGTH

2.3.2  FLEXURAL STRENGTH

233 SHEAR BOND STRENGTH

2.3.4  TENSILE ADHESION BOND STRENGTH

235 OPEN TIME

warMua lldidn semalul

q

DAVCO ULTRAFLEX DUSTLESS FROM  PAREXDAVCO (THAILAND) %39
WEBER TAIFLEX FROM  SAINT GOBAIN WEBER %30
CROCODILE GOLD FROM CERA C-CURE
WIOAMAWLTE U

AMaNURYBIN MUY (COLOR GROUT)

241 nmeundwmiuienszdes 0.5-10 u.
soslasunseyd@newiluldnu Tnerzdeudunmeuulily  (DUSTLESS COLOR GROUT)
Huiinsivdanadomuazdld  laeszuumsudnasdesldiunsiusesumnnsgiu 1509001
ISO14001 uag 15018001 Janspslarunanvesanse1illng (SANITIZE) dosiuswi uazans
lalnslnda ( HYDROPHOBIC) tzamnisgadutinuazasiuanusn iennieuuiesiidiuma
vosduiasauaus afl uandednuningsfivmy seiedldiunmssusewmuninsgu BS EN
12808: 2008 %50 ANSI A118.6 H-2.3 lagdasi1un1svaaaunaudieeeg il
24.1.1  RESISTANCE TO ABRASION
24.1.2  FLEXURAL STRENGTH
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2.4.1.3  COMPRESSIVE STRENGTH
2.4.1.4  SHRINKAGE
2415  WATER ABSORPTION
wazrmulildian Foteluil
DAVCO TITANIUM DUSTLESS FROM  PAREXDAVCO (THAILAND) #3®
WEBER COLOR POWER FROM  SAINT GOBAIN WEBER %39
CROCODILE TURBO PLUS GROUT FROM CERA C-CURE
VIOAMUNTNEUWN

242 mmsuudmiunsadestenieiud 10 . Gl Fesldsunseudfrewilulden Tne
awdeadunnewuildiu  (DUSTLESS COLOR GROUT) ihufinsfvdswndeuuazild e
JEUUNIHANLABILATUNITSUTRMIATEIN  1SO9001, ISO14001 uae 1SO18001 Tandaadl
drunanvasansillng (SANITIZE) Jesiusia uaganslelasinda ( HYDROPHOBIC) %wan
nsgediniuazasuandsn  idennendesddunmmeduioiuaud 1l uosiind
ArAgIiy TeirodldTunsTuseInULIRTEIL BS EN 12808: 2008 %30 ANSI A118.6 H-
2.3 TaefosunmadeunaNTRne il
2.4.2.1  RESISTANCE TO ABRASION
2422  FLEXURAL STRENGTH
2.4.23  COMPRESSIVE STRENGTH
2.4.24  SHRINKAGE
2425  WATER ABSORPTION
wazrwuslildian Fotelui
DAVCO COLOR GROUT EXTRA DUSTLESS FROM PAREXDAVCO (THAILAND) %39
WEBER COLOR PLUS FROM SAINT GOBAIN WEBER %38
CROCODILE PREMIUM PLUS GOLD GROUT FROM CERA C-CURE

VIOAUNTNEUWN

2.5 maﬁmmﬁamwaamm (Yu, n318)

251 YuBaud

N YuFiauud (CEMENT) dnfulSuseRuiunazinIouiiuin YUBLUUAnINNInI5IY
RAAIMNTIY

U Bauudvry (WHITE CEMENT) aunsgnu wen. 133-2518

252 Yuwm (LIME)
Juyuniuszuan HYDRATED LIME lnefidiunaulaesiuves UNHYDRATED CALCIUM OXIDE
(CAO) wag MAGNESIUM OXIDE (MGO) lsitiiundn 8% Taeniwiin
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8 100
16 60-90
30 35-70
50 10-30
100 0-15

3. f7ee1eddg

Asuinszdedanieteiannasldusazvialitosnin 2 dee1e fell
3.1 asailgnelueias Tidenseilasadauuuldon vunm 0.60 x 0.60 .

3.2 nsdildnieusne1ms Wannssilasnuedeuuuldsn vuim 1.20 x 1.20 4.

YY1 Y <

wazasliidaiureuneuhluldnu Medrsdsnanlisudstagussnevegrduisniudesldmeu vou

Y

A viseyusinee) Wusu siwiaseazBenusenauiiegs (MANUFACTURE SPECIFICATION)

4. NSANAY
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wihiuathiasevioainanenuiiszylunuuglidsanussdnidoudes vadasdinsaamadeuldlaiiu 1.5
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nsudesgaiuhanyulsnduniasdetestutiymannisgndeu il
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v a

4.1 NMSHTIUNURINGTS agn15Annd tnegldn1Buwud (MORTAR)

v A
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CONTROL JOINT

n. maynssdesdadmiuaunielu 19 CONTROL JOINT yinsssvinsfutszanailsiiu 8.00 4.

9. maynssdeshsdmiununelu 18 CONTROL JOINT nnseesviatutszanallsiiiu 10.00 4.

A. msgﬂimﬁaa%mﬁm%mumauaﬂ i CONTROL JOINT nnsregvinafiuusyanadlsifiv 5.00 4.

s, meynssdenisdmiusnunisuen 1 CONTROL JOINT ynszasvinafutszanailsiiu 7.00 a.

9. funiewes CONTROL JOINT (usveness) miseglunusiadumsns (GRID) egauysallaes
Sufhaauouuy SHOP DRAWING ilefiansaneysfineusiiunis

2. CONTROL JOINT liilugunuuveseadaunsigs (NEOPRENE) aglunseu STAINLESS STEEL #3e
n30U ALUMINIUM a1unrelsiifin 6 ua. &1 dvfuiiunislueiais wasUszinnnson
STAINLESS STEEL A1unisUssnas 12 uy. dmiuitunisusnaias (s 2 Ussianiinudn
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2.1 UsznveenssiUasfunniazyia
2.1.1 nszlesiuwndsssurdvialvas (nszileunsin)
wiunsviUeudazunusaiinuauda dsil

N, FRIUNMTINIIERNMYIFNTIT 1,250 aemgaLdya

9. RIMUNTIABEANUAINUABNISIAFUBENIN 150 CU.MM.

A, Rvtndesdlanusdwnsslitesnin 6 Tuvia (MOHS)

o =

. q mwmi@muﬁwﬁaaﬂdﬂ 0.1%
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L @NINANIANNAYDINNUNTA-ANY wazanTiAdivNYia
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12004 Wi ASTM #sid

A, ALSIEALNIZYBIN1ITILUG

9. AusidanirueannBwuidannu

A, AWSIEANIEURIN TN UANS RN ULAINS U

4 AusmnsvesnIBuud o naifisneiy
ma%L:,Jwﬂfi’ﬂ,uﬂ’1'ﬁluJﬁuLLasmﬁquaﬂiamﬁgﬁuua3mﬁ’mwsﬂuﬁaaﬁﬁaﬂﬁ%’ummLﬁwaummmm
Aoen1sanegeankuunewtlUldnu TnefaamiunsmaaeunIuanIgIu Wy ANSI A118.1-
1985 138 EN 12004 9130 ASTM &add

N, ALSEALNIZYBINITIUUG

9. Aussanveinnduniudminudi

A, ALSIEANIZYBINIBLUUAREIIINUNANUTDU

& Aussanzen B a nandinedy

mamLLuaﬁm%’umigﬁuLLamﬁqﬁaS] U uennszyliidussnsdusunnsesmudliiu 3 uu.
(1/8”) foldifupnuiugeunuanusensangesnwuuneuiluldnu lnedewunsmasaey
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sifavonindnaguildssylilunuuieatotomn fFuiasfesinuienyiuuy SHOP DRAWING sasiden
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2.2 ’JJaﬁﬂsi’fﬁ”llJix@JLLas PARTITION $89¥1131n61 MFF (Melamine Face Foam board) LFF (Laminate Face

Foam board) Aununuusy 30 25w, 1unisiiusu HPL (High Pressure Laminates) A314%U1 0.8 1.

11UsenuiY wagdan PU FOAM (Polyurethane Foam) tnlusgninauu HPL w1uUsenu Foamboard ¢ae

58Uy Sandwich Cold Press fasAuunuLiu 350 450Alansu/gnuiardiuns Sevhnsdandoutudunsunis
Usznuwsu HPL Tnelafldnnale q luniswdn dlelnaifldiduadiausaainats Chlorofluorocarbons  wuwuld
unumuilsasluegfidnveuuiuusegdmuuy uazsuans ansnsalin-Unldlsisinda 200,000 ade ey
wuundesegiiidendanns 3atusu g1 10 Cm Yanaawlugunsensd indauans Jesfunuadie (Ant-

Bacterial Bolt) UTURULUY Gravity Hinge Stainless Steel SUS 304 1Huknufiaden iuiusuuuiinantuLen
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3.1 DOOR STOPPER

3.2  LOCK RIMBOLT

3.3 SPRING HINGE

3.4  BUMPER HOOK

3.5  TISSUE HOLDER

3.6  HEAD
3.7  U-BRACKET
3.8 BRACING

3.9  ADJUSTABLE FOOTING
3.10 DOOR AND PARTITION
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Plumbing Fixtures
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Toilet Accessories
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Bath Accessories

1. Janvuanily

1.1

1.2

13

1.4

15

1.6
1.7

1.8
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ma‘ﬁﬁ‘, a19915E, WaTAMUUAINE, aviothiie uay P-TRAP Nnviia susTudLE Mo d e
fuszuLYie was/videlndesguinsiouaansalinuléia
gunsaiUszneuITequinsiiliuansliluluuuas/miesonsUsznouuuy  wiliaududusedd
dielauuagiiouies aenu uarannsalianldd fiudnsdostamuasindilise
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1.10

1.12

AamdnYHiTofiA

yaneig © lidfosUSuauanmiBes (SLOPE) dwisuiiuvesi-dausimun snfu © fuesoruih
(SHOWER AREA)

mnngeunTesguinsidernisindguinsiGouioods  WETuwhmsmeaeunislfnuves

wiosaudosiionn  Tegluanmmslfoudd  Tunsdilfnudadedviiuiasuiuudlodud

BovSesreudmounu lunsdiruilfsuinsdealddefiuiudls

nFrnnshnsaaosaineiuazdnsznousne Wansossenaonuuriomnde SEALANT wiald

fuiedosauiusiuafasniniosmsa (SANITARY SEALANT) uazdosdsuaziBonuas SEALANT s

Frefrsandeunsiinis (AvA 7 N1381U7)

sensguinsidlildseylusuugd Wdasasimuseandeaduioluid

AMERICAN STANDARD

COTTO

TOTO

KOHLER

VIOAMN NG UWIY

gunsaivenilnlindnsusinuneesSoadieluil

AMERICAN STANDARD

COTTO

TOTO

KOHLER

GROHE

TECHNICAL CONCEPTS, USA

BOBRICK, USA

FLUID MASTER, USA

SLOAN, USA

DELANY, USA

MARIANI, ITALY

RINSE TECH

V3BAMATLTIEULYIN

2. AuANBATYBAIBNHUAMTILAzaUNIalUTENBUIATRH U

2.1

\A3038s 0491 (SANITARY WARE)
wsesguiusiRuredou Amualilurindmsealswn (VITREOUS CHINA) Faduinioundoufiumnd

finunmandunsy Msgaduiivenniosguinrunasiuliiuiosas 0.75 veahmin wis lifises
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2.4

25

wan$1y Aafedeudeadudu fdadnaus anunumndudeslidosndy 6 uu. lufinssu lufiseswn
Il Tugdaunnira (MODULUS OF RUPTURE) liitiesnin 350 nn./ms.au. lunsaifidediuuagntaaniy

n3vravgaeslililym anunsaiun Mg UINLINATEUNEAS YRR TIUAMUAYINUTENS

Wivnadmiuladin (WATER CLOSET FLUSH VALVE)

sydlddmsuladan Shmun 3 wou fail

2.2.1 SENSOR FLUSH VALVE uag MANUAL wuutunalu PLATE feafu Amualildiussuulih
nszuaadu (A0 Tasdvdfouvadidunszualnisuilernuasndouagivnzaniu gunsol

2.2.2 HYDROLIC FLUSH VALVE ldusssurinfusatiadulissuu FLUSH vhaw

223 wiafulen Amuslilivianeandosulasiflona nduduuuy EXTERNAL ADJUSTABLE
DIAPHRAGM TYPE w3auas VACUUM BREAKER Wag SCREW-DRIVER ANGLE STOP VALVE
1A 25 Tadues (1 19) ddulsnvesduduuuy METAL OSCILLATING NON-HOLD OPEN

HANDLE anansanussasuldanulussuulalidesnin 5.6 nn/ms.au. (80 Yaunnamisieia)

Wagnadmsulatdaane

syvundyndweddataanzimuslild 3 wuu dil

2.3.1 syuuWawnaawiln SENSOR #le PLATE fwualilgnulwinnssuasau (AC) Tmefindoudaslv
Junszualsuiiornudasndonazimnza

232 yd¥ndy SENSOR wilaisaglulalaans (BUILT-IN SENSOR) mnualvildiulihnssuaedu
(AC) Ineiinsiaudaseglugaladaanizsnanlssnududnlaeseusay

233 Wdvndwdaiulon (MANUAL URINAL FLUSH VALVE) fwuslildufavesvdosulasides
112180 JukUY EXTERNAL ADJUSTABLE DIAPHRAGM TYPE aausunisvidasmeimuleniuy
WUU METAL OSCILLATING NON-HOLD OPEN HANDLE w5oumaes SCREW-DRIVER ANGLE
STOP VALVE ww1a 20 wial. (3/4 $5) ansnsanuusssiuldeniuszuulgliddesndn 5.6 nn./msau.

(80 Usunmani151917)

STOP VALVE

STOP VALVE l¥dwiumuaunslndatidngutos waeldmudivassoudisy sivunlildede
yeoavdnsyulasiiloaa Mdudunuu ANGLE VALVE azdesanunsavuussiuldoussuulalitesnin
5.6 An./as.au. (80 Usudsomsnaia) nadifilaildssylidunuudulusuugy

aegoudaIosguiug

mesoutiaiesguiasilimugiu  STOP VALVE Tildudndasinielutssma  dhanevieens
dupmesidnaiuamudausedng STANLESS STEEL BRAIDING wunawesanslidinndt 9 s, (3/8 i)

aunsanuwssnuldaulussuulalidesnin 5.6 nn./m5.99. (80 Yausson151987)
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Iddmiuasouriound / e Ushiuinzaeendinuimnin Wunesandesulasidenn  wanly
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27 gunselvesynient1dnlulia dmsuesdimin

1.

2
3
4.
5
6

fiseufonnseugaduies

Yn@3 A7 (SOLENOID VALVE) #5ausensansod
et

STOP VALVE vu1n 1/2 {2
gunsnluUasnszualniin (ADAPTOR)

naosldgunsaiwUadlilviveman

AR

1.

N ok

Tdszuulninduunamdsnu Wnefigunsaludasinbidunseuanss awnldiiiv 12v.
gunsaluvadlal (ADAPTOR) feafiuuuuiiannsasielfiliseliles

gUnsaiutadlil 1 ga 1diuRenthdmudd 1 gawindu

gunsaluUasll fasdnenssualiiesndn 700 mA.

nsfansgUnsaiuvadlil Fesiandlundeundniifitesszuisornialiiiosndn 2 du
ns¥inusEsEUY RADIUS TECHNOLOGY fiuseudiava Tagliilgunsaididnvsoda

aglufion

v
[y

Snvaizmsvhon dethied luluwndyaa U3 Whazdedlvariui wazidlooananiundayaio
ﬁwzé{awqmimﬁu 13Ul

fonth wrdainessaludd Wehlnadeioniunin 30 3unit (+/-2 Suni)

fonth fowhauldlutiuseiui 0.2 - 10.0 U135 (BAR)
ailé5adBunisauazleduosindilunsmuaumada-Tnth

Uansiewdeuldih (CONNECTOR) desannsafunile

2.8 Q‘Uﬂﬁiﬁ“um AUTOMATIC FLUSH VALVE FOR URINAL AND WATER CLOSET

1.

2
3
4.
5

gunsalidues wiouaalnila (SOLENOID VALVE) wiaunzunsanses

STOP VALVE 91101/2 {7 dwi3u URINAL uagauna 1 42 d1msu WATER CLOSET
gunsniuUasnszualniin (ADAPTOR)

naosldgunsaiuUadlivivemén

yavienadln dhAseuLaYgne
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29  AUTOMATIC FLUSH VALVE FOR URINAL

AUANUR
1.

2.10

Tdszuulninduunamasnulaeigunsaluvadinlidunszuanss awnlidiiu 12 V.

1.1 gunsalwdasli (ADAPTOR) feaidunuuiiansnsasielnihvieilosls

1.2 gunsaluvadlvl 1 9 TuRemirdnlugii 1 ﬁqmwhﬁ?u

1.3 gunsawdadlvl desdnenssualitaundy 700 mA.

1.4 ﬂﬁﬁﬂ@?ﬂ@ﬂﬂiﬂhmaqiw Foshnnslunaoandniiivesssuneenmielifosntt 2 d1u
msvhanuseszuudursise Tnefidyaalilsiaaennadieinnsldo

Snwarnisvhau thaglnedalui 2 e edusnazlvaidedldiduneglundyna laitosndy
3 3und Tnethaslnauszanas 5 3undl LLamﬂwaﬁﬂﬂ?ﬂLﬁagﬂ%ﬁwqisLa%LLasaaﬂmﬂmmé’z:yiym
Tngihluadn 7 3un

La'%mwuﬂmfﬁl,mé'miuﬁanﬂ 12 4l Mﬁﬂﬂ]ﬂﬂi‘fﬁlﬂ%qmﬁ’]ﬂ Tngthavlnawios 1 und iteves
furlurtesnnauuis

gunsaifesheldluisussiuth 0.2 - 10.0 u1$ (BAR)

TwAuedds  (SOLINOID  VALVE)  deadusvuufianunsanesininuayennukuens
(DIAPHRAGM) 164

Udnsardeuluih (CONNECTOR) dosanunsnifuils

yngunsaiivlunts Tnefilipsoushdsaunuaaiovunn  viefassoglualndaanzainuva

WER

AUTOMATIC FLUSH VALVE FOR WATER CLOSET

AANUR

1.

Tgszuulwiidunramasnulaeiigunsaiuvaslwlidunszuanss awnldiu 12v.

1.1 gunsaiuvadlyl (ADAPTOR) deafiuuuufianansadnglvinldsetios

12 gunsaiudasiil 1 ga Witufenidmludd 1 yauwidu

1.3 gunsaluUadlil desdnenszualiitioandt 700 mA.

14 misfnssgunaniudadll Feshindslundoandniifitosssusernieldosnd 2 du
nsvhaushessuudunsise lnedidyaalilyinaennaniednnsldom

550U MANUAL wissgldnat gunsaiasnduiiuil wiloussuu DIRECT FLUSH VALVE Tngih
avlvalsiiiu 6 Ans/ade muunsgugRaITnTI

SPUUSRIUNAYINUMEIZUUBUNT TR SnBazN1TYINeUY Lﬁa;ﬂ%ﬁf’ﬂuwm Fya1uUIULAUN I
10 3w waghldiAuDNA NN E 10 Yrazlvaeadnlusi nelvaliiiu 6 dns/ads

sz uulntiessludfin 24 Halus visannnsldadeaniing iedesiuthluriesnnauus
Twdueesnnda  (SOLINOID  VALVE)  deaduszuuitanansnnenieiuazeiausuens
(DIAPHRAGM) 1418
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- 819w

- ladasny

N1SNNAINEHTDIN

H3UeaEfBwiANETInASosU M arNUTINeRmERINNSARAe TaeUs1Annsessny uwan Ju
080T S8 vselldni vandeu uardedliiusesileu Tillaunay dmniinanudemednag

awdpauiluvtodsuwdatiilnilaglifnyadilag Nvdu newveeylinisnsivdeuneudatauIy

N155UUSTNUNAITUY

o Y

vivzRessulssiuaunnAuauiRvesianuasn1sAnds  WeRnnudiesase ialiviinstgndeme

=2

yiFefiminouduwounu mnguinsilafifndudufetizadens fiuhasdoavasuliln viedouusy
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	1. ความต้องการทั่วไป
	1.1 การป้องกันการบุกรุกที่ข้างเคียง
	ผู้รับจ้างต้องจำกัดขอบเขตการก่อสร้าง และต้องป้องกันดูแลมิให้ลูกจ้างของตนบุกรุกที่ข้างเคียงของผู้อื่นโดยเด็ดขาด ผู้รับจ้างต้องเป็นผู้ออกค่าใช้จ่าย ค่าชดเชย รวมทั้งการแก้ไขให้คืนดีในเมื่อเกิดการเรียกร้องค่าเสียหายใดๆ ที่เกิดจากการกระทำของลูกจ้างของตนในก...
	1.2 การป้องกันบุคคลภายนอก และอาคารข้างเคียง
	ผู้รับจ้างต้องป้องกันไม่ให้บุคคลภายนอก หรือผู้ที่ไม่ได้รับอนุญาตจากผู้ควบคุมงานเข้าไปในบริเวณก่อสร้าง ตลอดระยะเวลาก่อสร้างทั้งในเวลากลางวัน และกลางคืน ให้ผู้รับจ้างปฏิบัติตามข้อนี้อย่างเคร่งครัด เมื่อถึงเวลาเลิกงานก่อสร้างในแต่ละวัน ให้ตัวแทนผู้รับจ้า...
	ผู้รับจ้างจะต้องติดตั้งเครื่องป้องกันวัสดุตกหล่นที่จะเป็นอันตรายต่อชีวิต หรือสร้างความเสียหายต่อทรัพย์และอาคารข้างเคียง โดยไม่กีดขวางทางสัญจรสาธารณะ ผู้รับจ้างจะต้องเป็นผู้ออกค่าใช้จ่ายในการติดตั้ง ขออนุญาต ค่าบำรุงรักษา ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง รวมถึงค่า...
	1.3 การป้องกันสิ่งก่อสร้างที่มีอยู่เดิม
	1.3.1 สิ่งปลูกสร้างข้างเคียง
	ผู้รับจ้างต้องป้องกันมิให้เกิดความเสียหายใดๆ แก่สิ่งปลูกสร้างข้างเคียงในระหว่างทำการก่อสร้าง หากเกิดความเสียหายขึ้นผู้รับจ้างจะต้องรับผิดชอบแก้ไข ซ่อมแซม ให้คืนอยู่ในสภาพเดิมโดยเร็ว ในกรณีที่ผู้ควบคุมงานเห็นว่าการป้องกัน หรือการแก้ไขที่ผู้รับจ้างทำไว้...
	1.3.2 สิ่งก่อสร้างใต้ดิน
	ผู้รับจ้างต้องสำรวจจนทราบแน่ชัดแล้วว่ามีสิ่งปลูกสร้างที่อยู่ใต้ดินในบริเวณก่อสร้าง หรือบริเวณใกล้เคียง เช่น ท่อน้ำประปา ท่อระบายน้ำ สายโทรศัพท์ ฯลฯ ซึ่งผู้รับจ้างต้องระวังรักษาให้อยู่ในสภาพที่ดีตลอดระยะเวลาก่อสร้าง หากเกิดความเสียหายขึ้นผู้รับจ้างต้อง...
	1.4 การป้องกัน รักษางานก่อสร้าง และป้องกันเพลิงไหม้
	1.4.1 การป้องกัน และรักษางานก่อสร้าง
	ผู้รับจ้างต้องเป็นผู้รับผิดชอบในการป้องกัน และรักษางานก่อสร้าง รวมทั้งวัสดุอุปกรณ์ที่นำมาติดตั้ง หรือเก็บไว้ในบริเวณก่อสร้าง ตั้งแต่เริ่มงานจนกระทั่งผู้ว่าจ้างรับมอบงานงวดสุดท้าย ในกรณีจำเป็นผู้รับจ้างต้องจัดทำเครื่องป้องกันความเสียหาย ที่อาจเกิดขึ้นก...
	1.4.2 การป้องกันเพลิงไหม้
	ผู้รับจ้างต้องจัดให้มีเครื่องดับเพลิงที่มีประสิทธิภาพ และเพียงพอ ประจำอาคารที่ก่อสร้างทุกชั้น รวมทั้งในสำนักงานชั่วคราว โรงเก็บวัสดุ และในที่ต่างๆ ที่จำเป็น มีการป้องกันอย่างเคร่งครัดต่อแหล่งเก็บเชื้อเพลิง และวัสดุไวไฟ โดยจัดให้มีป้ายเตือนที่เห็นเด่นช...
	1.4.3 ความรับผิดชอบ
	ผู้รับจ้างต้องรับผิดชอบค่าใช้จ่ายต่างๆ ในการดูแล ป้องกัน และรักษางานก่อสร้างดังกล่าว และต้องรับผิดชอบต่อความเสียหาย และการสูญหาย ที่อาจเกิดขึ้นกับวัสดุอุปกรณ์ และงานก่อสร้างทั้งหมด จนกว่าผู้ว่าจ้างรับมอบงานงวดสุดท้าย
	1.5 การหลีกเลี่ยงเหตุเดือดร้อนรำคาญ
	งานก่อสร้าง หรือการกระทำใดๆ ของลูกจ้างที่น่าจะเป็นเหตุเดือดร้อนรำคาญแก่บุคคลในที่ข้างเคียง ผู้ควบคุมงานอาจออกคำสั่งให้ผู้รับจ้าง ทำงานก่อสร้างนั้นตามวิธี และเวลาที่เหมาะสม หรือแจ้งให้ผู้รับจ้างหาวิธีป้องกันเหตุเดือดร้อนดังกล่าว ผู้รับจ้างจะต้องเร่งดำเ...
	1.6 อุปกรณ์เพื่อความปลอดภัยในการทำงาน
	ผู้รับจ้างต้องจัดสถานที่ก่อสร้างให้มีสภาพแวดล้อมที่ดี สะอาด ไม่มีสิ่งที่จะเป็นอันตรายต่อสุขภาพ และชีวิตของลูกจ้าง จัดให้มีป้ายเตือนที่เห็นเด่นชัด ในบริเวณที่อาจเกิดอันตราย หรืออุบัติเหตุทุกแห่งในบริเวณก่อสร้าง จัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายต่างๆ เช่น ห...
	1.7 การปฐมพยาบาล และอุปกรณ์ช่วยชีวิต
	ผู้รับจ้างต้องจัดให้มียา และเวชภัณฑ์สำหรับการปฐมพยาบาล และอุปกรณ์ช่วยชีวิตที่จำเป็นตามความเหมาะสม หรือตามที่กำหนดไว้ในกฎหมายที่เกี่ยวข้อง และต้องจัดการให้มีเพิ่มเติมเพียงพออยู่เสมอ ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง
	1.8 การประกันภัย
	[ผู้รับจ้างจะต้องจัดให้มีการประกันภัยสำหรับความเสียหายต่อบุคคลทุกคนที่เกี่ยวข้อง และไม่เกี่ยวข้องโดยตรงกับการก่อสร้างนี้ตามกฎหมาย และประกันภัยสำหรับความเสียหายต่อทรัพย์สินในบริเวณก่อสร้าง และข้างเคียง รวมความเสียหายที่เกิดจากภัยธรรมชาติ และอุบัติเหตุอ...
	1.9 การรายงานอุบัติเหตุ
	เมื่อมีอุบัติเหตุใดๆ เกิดขึ้นในบริเวณก่อสร้าง ไม่ว่าเหตุนั้นๆ จะมีผลกระทบต่องานก่อสร้างหรือไม่ก็ตาม ให้ตัวแทนผู้ว่าจ้างรีบรายงานเหตุที่เกิดนั้นๆ ให้ผู้ควบคุมงานทราบในทันที แล้วทำรายงานเป็นลายลักษณ์อักษรระบุรายละเอียดเหตุการณ์ที่เกิดขึ้น การแก้ไขเหตุกา...
	2.14  “รายละเอียดประกอบแบบก่อสร้าง หรือ รายการละเอียดประกอบแบบ หรือ รายการประกอบแบบ หรือ  SPECIFICATIONS” หมายถึง ข้อกำหนดเกี่ยวกับรายละเอียดเกี่ยวกับงานก่อสร้าง ถือว่าเป็นส่วนหนึ่งของสัญญา
	2.15  “คุณภาพเทียบเท่า หรือ เทียบเท่า”  หมายถึง การเทียบเท่าวัสดุต่างๆ ที่แตกต่างไปจากที่ผู้ออกแบบได้กำหนดไว้ในแบบ โดยวัสดุนั้น จะต้องมีคุณภาพและมาตรฐานเทียบเท่ากับวัสดุที่กำหนดไว้ในแบบหรือดีกว่า และเป็นที่ยอมรับของผู้ว่าจ้างแล้ว โดยเป็นลายลักษณ์อักษร...
	2.16   “สัญญา” หมายถึง เอกสารต่างๆ ที่ประกอบกันเป็นสัญญาอื่น ได้แก่
	2.17  “ตัวแทนที่มีอำนาจเต็ม” หมายถึง ตัวแทนที่ได้รับมอบหมายให้กระทำการใดๆ แทน โดยมีหลักฐานการมอบอำนาจอย่างถูกต้อง  สามารถตรวจสอบได้
	1. ความต้องการทั่วไป
	1.1 สิ่งอำนวยความสะดวกต่างๆ
	1.1.1 โรงเก็บวัสดุอุปกรณ์
	ผู้รับจ้างจะต้องสร้างโรงเก็บวัสดุอุปกรณ์ เพื่อเก็บ และป้องกันความเสียหายของวัสดุอุปกรณ์ทุกชนิดที่นำมาใช้ในงานก่อสร้าง โดยมีขนาดตามความเหมาะสม และเพียงพอกับความต้องการ ทั้งนี้ห้ามผู้รับจ้างนำวัสดุอุปกรณ์ที่ไม่ได้ใช้ในงานก่อสร้างนี้มาเก็บไว้ในโรงเก็บดัง...
	1.1.2 สำนักงานชั่วคราว
	ผู้รับจ้างจะต้องสร้างสำนักงานชั่วคราวสำหรับเป็นที่ทำงานของผู้รับจ้าง และตัวแทนผู้ว่าจ้าง และ/หรือ ผู้ควบคุมงาน ประกอบด้วย สำนักงาน, ห้องประชุม, ห้องเก็บวัสดุตัวอย่าง, ห้องน้ำ, ห้องส้วม และอุปกรณ์สำนักงานที่จำเป็น เช่น โต๊ะทำงาน, เก้าอี้, โต๊ะวางแบบ, ต...
	1.1.3 บ้านพักคนงาน
	[ผู้รับจ้างจะต้องสร้างบ้านพักคนงาน ห้องน้ำ ห้องส้วม และสิ่งสาธารณูปโภคที่จำเป็น โดยมีการดูแลให้อยู่ในสภาพที่ปลอดภัย ถูกสุขลักษณะ มีการขจัดขยะมูลฝอยเป็นประจำ ห้ามผู้รับจ้างหรือลูกจ้างปลูกสร้างร้านค้า ร้านอาหารภายในที่ดินของผู้ว่าจ้างเป็นอันขาด นอกจากจะ...
	1.1.4 ห้องประชุม
	ผู้รับจ้างต้องจัดสร้างห้องประชุมในสำนักงานชั่วคราว ขนาดที่เพียงพอสำหรับเป็นที่ประชุมในหน่วยงานก่อสร้าง ประกอบด้วย โต๊ะ เก้าอี้ กระดานพร้อมอุปกรณ์เครื่องเขียน และสิ่งจำเป็นต่างๆ ตามความเหมาะสม
	1.1.5 ป้ายชื่อโครงการ
	ผู้รับจ้างจะต้องจัดทำป้ายชื่อโครงการขนาดไม่เล็กกว่า [1.20x2.40] ม. หน้าบริเวณที่ก่อสร้าง พร้อมไฟส่องป้ายที่เหมาะสม โดยมีข้อความให้ถูกต้องครบถ้วนตามข้อกำหนดของกฎหมาย ป้ายดังกล่าวจะต้องมั่นคงแข็งแรงตลอดระยะเวลาก่อสร้าง
	1.1.6 แบบรายละเอียด และผังแสดงสิ่งปลูกสร้างชั่วคราว
	ผู้รับจ้างต้องจัดทำแบบผังแสดงการจัดวางตำแหน่งสิ่งปลูกสร้างชั่วคราว ให้ผู้ควบคุมงานพิจารณาเพื่อเสนอผู้ว่าจ้างอนุมัติก่อน และต้องเริ่มก่อสร้างสิ่งปลูกสร้างชั่วคราวทันทีที่ได้รับการอนุมัติ ในกรณีที่ต้องมีถนนชั่วคราวควรจัดวางตำแหน่งให้ตรงกับถนนที่จะก่อสร้...
	1.1.7 เครื่องจักร เครื่องมือ และอุปกรณ์ประกอบงานก่อสร้าง
	ผู้รับจ้างจะต้องจัดหา และติดตั้งนั่งร้านที่แข็งแรง มั่นคง ถูกต้องตามข้อกำหนดนั่งร้านสำหรับงานก่อสร้างอาคาร [ติดตั้งลิฟต์ส่งของ หรืออุปกรณ์เครื่องยกต่างๆ หรือ Tower Crane] ถูกต้องตามมาตรฐานความปลอดภัยของวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย และตามกฎหมายที่เกี่ยวข้...
	1.1.8 การดูแลรักษา
	ผู้รับจ้างต้องจัดให้มีคนงานประจำ เพื่อดูแลความสะอาดสำหรับสิ่งปลูกสร้างชั่วคราว มีช่างประจำสำหรับการบำรุงรักษา และซ่อมแซมเครื่องจักร เครื่องมือ ให้อยู่ในสภาพปลอดภัย และใช้งานได้ดี ตลอดระยะเวลาก่อสร้าง
	1.1.9 ค่าใช้จ่าย
	ค่าใช้จ่ายทั้งหมดที่เกิดขึ้นจากการจัดให้มีสิ่งอำนวยความสะดวกต่างๆ การขออนุญาต การดูแลรักษาความสะอาด และซ่อมบำรุงระบบสาธารณูปโภคต่างๆ รวมถึงการรื้อถอน และทำความสะอาดเมื่องานก่อสร้างแล้วเสร็จ เป็นค่าใช้จ่ายของผู้รับจ้างทั้งสิ้น
	1.2 รั้วชั่วคราว และยามรักษาการ
	ผู้รับจ้างต้องจัดให้มีรั้วชั่วคราวรอบบริเวณก่อสร้าง ตามแนวเขตที่ดินที่ระบุในแบบ และต้องตรวจสอบให้ถูกต้องตามหลักหมุดที่ระบุไว้ในโฉนด โดยทำด้วยโครงไม้ หรือเหล็ก และปิดด้วย [แผ่นเหล็กชุบสังกะสี  หรือแผ่นเหล็กเคลือบสี] [สีเขียว] สูงไม่ต่ำกว่า [2.40] ม. จา...
	1.3 ถนน ที่จอดรถ และทางเดินชั่วคราว
	1.3.1 ถนน และที่จอดรถชั่วคราว
	ในระหว่างการก่อสร้างผู้รับจ้างต้องจัดให้มีทางเข้าออกบริเวณที่ก่อสร้าง และที่จอดรถชั่วคราว โดยใช้ [แอสฟัลต์ หรือคอนกรีต] ที่สามารถรับน้ำหนักบรรทุกของรถขนส่งได้ โดยไม่ก่อให้เกิดความเสียหายต่อระบบระบายน้ำ หรือกีดขวางทางสัญจร และทางน้ำสาธารณะ ผู้รับจ้างต้...
	1.3.2 ทางเดินชั่วคราว
	ผู้รับจ้างต้องจัดให้มีทางเดิน และบันไดชั่วคราวในบริเวณก่อสร้างตามความจำเป็น และตามขั้นตอนของงานก่อสร้าง เพื่อให้สามารถเข้าถึงบริเวณต่างๆ ของงานก่อสร้างได้ทุกแห่ง มีสภาพที่แข็งแรง ปลอดภัย และเมื่อหมดความจำเป็น ให้รื้อถอนออกไป พร้อมทั้งซ่อมแซมส่วนก่อสร้...
	1.4 การตัดทางเท้า และต่อเชื่อมท่อระบายน้ำ
	ในกรณีที่ต้องปฏิบัติตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง เช่น ตัดทางเท้า ต่อเชื่อมท่อระบายน้ำกับท่อระบายน้ำสาธารณะ ผู้รับจ้างต้องรับผิดชอบดำเนินการขออนุญาตต่อทางราชการให้ถูกต้อง โดยเป็นค่าใช้จ่ายของผู้รับจ้างทั้งสิ้น
	1.5 ไฟฟ้าที่ใช้ในงานก่อสร้าง
	1.5.1 ระบบไฟฟ้าชั่วคราว
	ผู้รับจ้างต้องจัดให้มีระบบไฟฟ้าชั่วคราวเพื่อใช้ในงานก่อสร้าง ตั้งแต่เริ่มงานจนงานแล้วเสร็จ โดยผู้รับจ้างเป็นผู้ออกค่าใช้จ่าย ตั้งแต่การขออนุญาตติดตั้งระบบไฟฟ้าชั่วคราวจากการไฟฟ้าฯ รวมทั้งค่าใช้จ่ายอุปกรณ์ทั้งหลาย ค่ากระแสไฟฟ้า ค่าบำรุงรักษา ค่ารื้อถอน...
	1.5.2 ความปลอดภัยจากการใช้ไฟฟ้าชั่วคราว
	ผู้รับจ้างต้องจัดหาวัสดุอุปกรณ์ และดำเนินการติดตั้งระบบไฟฟ้าชั่วคราวที่ใช้ในงานก่อสร้าง ให้มีความปลอดภัยโดยทั้งมีระบบการป้องกันการลัดวงจร และการตัดตอนไฟฟ้าได้เมื่อเกิดอุบัติเหตุ และเป็นไปตามกฎข้อบังคับของการไฟฟ้าฯ หรือตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง
	1.5.3 ขนาดของกระแสไฟฟ้าชั่วคราว
	ขนาดของกระแสไฟฟ้าชั่วคราวที่ใช้ในงานก่อสร้าง ให้เป็นความรับผิดชอบของผู้รับจ้างที่ต้องจัดให้มีเพียงพอกับการใช้งานดังกล่าว ตั้งแต่เริ่มงานจนงานแล้วเสร็จ รวมถึงการทดสอบระบบไฟฟ้าทั้งหมดก่อนส่งมอบงานงวดสุดท้าย ผู้ควบคุมงานอาจออกคำสั่งให้ผู้รับจ้างแก้ไขเพิ่...
	1.6 น้ำประปาที่ใช้ในงานก่อสร้าง
	ผู้รับจ้างต้องจัดให้มีระบบน้ำประปาชั่วคราว เพื่อใช้ในงานก่อสร้างตั้งแต่เริ่มงานจนงานแล้วเสร็จ รวมถึงการทดสอบระบบน้ำใช้ และระบบสุขาภิบาลทั้งหมดก่อนส่งมอบงานงวดสุดท้าย โดยผู้รับจ้างเป็นผู้ออกค่าใช้จ่ายตั้งแต่การขออนุญาตติดตั้งระบบน้ำประปาชั่วคราวจากการป...
	1.7 การรักษาความสะอาด และสิ่งแวดล้อม
	1.7.1 ผู้รับจ้างจะต้องปฏิบัติตาม [“ประกาศกรุงเทพมหานคร เรื่อง กำหนดหลักเกณฑ์ในการก่อสร้างอาคาร และสาธารณูปโภค” ลงวันที่ 23 กันยายน 2539 และกฎหมายที่เกี่ยวข้อง] โดยไม่ก่อให้เกิดความเดือดร้อนรำคาญต่อผู้อยู่อาศัยข้างเคียง [กรณีงานก่อสร้างนอกเหนือจากในกรุ...
	1.7.2 ผู้รับจ้างต้องจัดทำระบบบำบัด และระบายน้ำทิ้งของห้องน้ำชั่วคราวให้ถูกสุขลักษณะ และถูกต้องตามกฎหมายที่เกี่ยวข้อง รวมถึงระบบระบายน้ำที่เกิดจากการก่อสร้าง และจากฝนตก โดยจะต้องไม่ให้มีน้ำขัง หรือส่งกลิ่นเหม็นในบริเวณก่อสร้าง และที่ข้างเคียง
	1.7.3 ผู้รับจ้างต้องขนขยะมูลฝอย เศษวัสดุ สิ่งของเหลือใช้ต่างๆ ที่ทำความสกปรก หรือกีดขวางการทำงานออกจากบริเวณก่อสร้างอย่างสม่ำเสมอทุกวัน โดยผู้รับจ้างต้องปฏิบัติอย่างเคร่งครัด เพื่อความปลอดภัย ความสะอาด และความเป็นระเบียบเรียบร้อยของอาคาร และบริเวณก่อส...
	1.8 การจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน
	ผู้รับจ้างจะต้องดำเนินการในการบริหาร และการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน ให้เป็นไปตาม [“กฎกระทรวง กำหนดมาตรฐานในการบริหาร และการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับงานก่อสร้าง พ.ศ. 2551 และกฎ...
	1. ความต้องการทั่วไป
	1.1 ขอบเขตของงาน
	ผู้รับจ้างจะต้องจัดหาวัสดุอุปกรณ์ที่มีคุณภาพ แรงงานที่มีฝีมือ และความชำนาญ มีระบบควบคุมคุณภาพในการปฏิบัติงานที่ดี มีเครื่องมือเครื่องจักรที่ทันสมัย และมีประสิทธิภาพ สำหรับการก่อสร้างงานต่างๆ ตามระบุในแบบ และรายการประกอบแบบ
	1.2 การเตรียมวัสดุอุปกรณ์
	1.2.1 วัสดุอุปกรณ์ที่ปรากฏอยู่ในแบบ และรายการประกอบแบบ หรือที่มิได้อยู่ในแบบ และรายการประกอบแบบก็ดี แต่เป็นส่วนประกอบของการก่อสร้าง เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการก่อสร้าง และเพื่อให้เป็นไปตามหลักวิชาช่างที่ดี ผู้รับจ้างจะต้องจัดหามาเพื่อใช้ในงานก่อสร้างนี...
	1.2.2 วัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ในการก่อสร้าง ผู้รับจ้างจะต้องได้รับอนุมัติจากผู้ควบคุมงานก่อนการจัดซื้อ และจัดส่งเข้ามาให้ทันกับการก่อสร้างตามแผนปฏิบัติงาน
	1.2.3 ในกรณีวัสดุอุปกรณ์บางอย่างซึ่งระบุให้ใช้ของต่างประเทศ หรือต้องใช้ระยะเวลาในการผลิต ผู้รับจ้างจะต้องจัดการสั่งซื้อล่วงหน้าเพื่อให้ทันการใช้งานตามแผนปฏิบัติงาน
	1.2.4 ห้ามผู้รับจ้างนำวัสดุอุปกรณ์ที่ไม่ได้รับการอนุมัติเข้ามาในสถานที่ก่อสร้าง
	1.3 คุณภาพของวัสดุอุปกรณ์
	วัสดุอุปกรณ์ทุกชนิดที่ใช้ในการก่อสร้างนี้จะต้องเป็นของใหม่ที่ไม่เคยผ่านการใช้งานมาก่อน จะต้องมีคุณภาพดี ไม่มีรอยชำรุด เสียหาย และถูกต้องตรงตามที่ระบุในแบบ และรายการประกอบแบบ หรือตามที่ได้รับอนุมัติ
	1.4 การตรวจสอบ และทดสอบคุณภาพวัสดุอุปกรณ์
	1.4.1 ผู้รับจ้างต้องจัดให้มีการตรวจสอบ และมีผลการตรวจสอบคุณภาพวัสดุอุปกรณ์ทุกชนิดที่จะนำมาใช้ในงานก่อสร้าง ก่อนที่จะออกจากโรงงานผู้ผลิต ผู้รับจ้างต้องแสดงใบรับรองผลการตรวจสอบดังกล่าวให้ผู้ควบคุมงานพิจารณา เพื่อแสดงว่าวัสดุอุปกรณ์นั้นๆ ได้รับการตรวจสอบ...
	1.4.2 ในกรณีที่มีข้อกำหนดให้ทดสอบ ให้ผู้รับจ้างนำวัสดุอุปกรณ์นั้น ไปทดสอบตามสถาบันที่กำหนดไว้ ในการทดสอบผู้รับจ้างต้องแจ้งให้ผู้ควบคุมงานทราบล่วงหน้า เพื่อจะได้อยู่ร่วมในการทดสอบด้วย ในกรณีที่ผู้ว่าจ้างได้มีหนังสืออนุญาตให้ตัวแทนของบริษัทผู้ทดสอบ หรือ...
	1.5 การเสนอตัวอย่างวัสดุอุปกรณ์
	1.5.1 ผู้รับจ้างจะต้องเสนอตัวอย่างวัสดุอุปกรณ์ทั้งหมดตามระบุในแบบ และรายการประกอบแบบพิจารณาอนุมัติ โดยผู้รับจ้างจะต้องจัดทำแผนงานแสดงระยะเวลาจัดส่งตัวอย่างวัสดุอุปกรณ์เพื่อการพิจารณาอนุมัติ โดยจะต้องมีระยะเวลาล่วงหน้าเพียงพอต่อการพิจารณา ก่อนการสั่งซื...
	1.5.2 วัสดุอุปกรณ์ทั้งหมดจะต้องได้รับการอนุมัติจากผู้ควบคุมงานก่อนการติดตั้ง โดยเมื่อได้รับการอนุมัติแล้ว ผู้รับจ้างจะต้องสั่งซื้อวัสดุอุปกรณ์นั้นทันที เพื่อให้ทันกับแผนงานการติดตั้ง หากผู้รับจ้างดำเนินการติดตั้งโดยมิได้รับการอนุมัติ ผู้รับจ้างจะต้องเ...
	1.5.3 เมื่อมีการอนุมัติวัสดุอุปกรณ์ใดๆ แล้ว ผู้รับจ้างจะต้องดำเนินการจัดซื้อโดยไม่ชักช้า โดยถ้าผู้ว่าจ้างขอดูใบสั่งซื้อสินค้า ผู้รับจ้างจะต้องยินดีให้ตรวจสอบตลอดเวลา
	1.6 การขอเทียบเท่าวัสดุอุปกรณ์
	1.6.1 ผู้ออกแบบจะรับพิจารณาการขอเทียบเท่าวัสดุอุปกรณ์ภายใน [90] วัน หลังจากวันทำสัญญาจ้างเหมาก่อสร้างเท่านั้น
	1.6.2 ผู้ออกแบบสามารถยืนยันให้ใช้วัสดุอุปกรณ์ตามที่ระบุไว้ หากผู้รับจ้างไม่มีเหตุผลเพียงพอในการขอเทียบเท่า
	1.6.3 กรณีที่มีการระบุวัสดุอุปกรณ์ 1 ยี่ห้อ หรือมากกว่า และระบุว่า “หรือเทียบเท่า” ผู้ควบคุมงานสามารถยืนยันให้ใช้วัสดุอุปกรณ์ตามที่ระบุไว้ การพิจารณาเทียบเท่าวัสดุอุปกรณ์จะกระทำต่อเมื่อไม่สามารถจัดหาวัสดุอุปกรณ์ตามที่ระบุไว้ ทั้งนี้จะต้องไม่ใช่เหตุผลท...
	1.6.4 ผู้รับจ้างจะต้องส่งรายละเอียดวัสดุอุปกรณ์ ผลการทดสอบ ราคา การรับประกันที่สามารถยืนยันคุณภาพมาตรฐาน และอื่นๆ ตามที่ผู้ออกแบบต้องการ เพื่อประกอบการพิจารณา นอกจากการใช้งานแล้ว ผู้ออกแบบจะพิจารณาเรื่องความสวยงาม ความแข็งแรง ความปลอดภัย เป็นหลัก ให้ถ...
	1.6.5 ผู้รับจ้างต้องรับผิดชอบเกี่ยวกับผลกระทบ หรืองานต้องเปลี่ยนแปลงเนื่องจากการเทียบเท่า
	1.6.6 ผู้รับจ้างไม่สามารถเรียกร้องค่าใช้จ่ายที่เพิ่มขึ้น หรือเวลาที่สูญเสียไป เนื่องจากการเทียบเท่า
	1.6.7 ผู้รับจ้างจะต้องเผื่อระยะเวลาในการพิจารณาการเทียบเท่า ที่ต้องออกแบบใหม่ หรือต้องขออนุญาตส่วนราชการที่เกี่ยวข้องใหม่ด้วย โดยจะขอขยายระยะเวลามิได้
	1. ความต้องการทั่วไป
	1.1 การส่งมอบงาน
	1.1.1 การส่งมอบงานแต่ละงวด ให้เป็นไปตามการแบ่งงวดงาน และงวดเงิน ตามที่ระบุในสัญญา ผู้ว่าจ้างมีสิทธิที่จะไม่จ่ายเงินงวดในเมื่อเห็นว่า
	- ปริมาณงาน และมูลค่างานไม่เป็นไปตามที่ระบุไว้ในงวดงาน หรือเงื่อนไขสัญญา
	- คุณภาพของงาน และฝีมือการทำงาน ไม่ได้ตามมาตรฐาน หรือตามหลักวิชาช่างที่ดี
	1.1.2 หลักฐานต่าง ๆ ที่ผู้รับจ้างจะต้องแนบมาพร้อมกับการส่งมอบงานแต่ละงวด
	- หนังสือรับรองการตรวจสอบ และอนุมัติงวดงาน และงวดเงินจากผู้ควบคุมงาน
	- รายละเอียดการเบิกเงินงวดระบุงวดงาน และงวดเงินตามสัญญา พร้อมตารางสรุปเงินที่เบิกไปแล้ว เงินที่ขอเบิกงวดนี้ เงินที่คงเหลือ และงานเพิ่ม-ลด (ถ้ามี)
	- รูปแบบ เช่น แปลน รูปด้าน รูปตัด และภาพถ่าย แสดงผลงานก่อสร้างของงวดนี้ให้ชัดเจนและเข้าใจได้ง่าย
	- ผลการทดสอบต่างๆ ของงานงวดนี้ แผนปฏิบัติงาน และอื่นๆ ตามที่ผู้ควบคุมงาน หรือผู้ว่าจ้างร้องขอ
	1.2 การส่งมอบงานงวดสุดท้าย
	1.2.1 ขั้นตอนการส่งมอบงานงวดสุดท้าย
	- ผู้รับจ้างจะต้องแจ้งผู้ควบคุมงานเป็นลายลักษณ์อักษร เพื่อส่งมอบงานขั้นต้น (Substantial Completion) อย่างน้อย 30 วันก่อนครบกำหนดวันแล้วเสร็จตามสัญญา
	- ผู้ควบคุมงานจะทำบัญชีงานที่ต้องแล้วเสร็จ (Punch List) ตรวจสอบ และทดสอบงานตามบัญชีดังกล่าวจนแล้วเสร็จครบถ้วน แล้วจึงออกหนังสือรับรองงานขั้นต้น พร้อมการจัดทำบัญชีงานที่ต้องแก้ไข (List of Defect Work) แจ้งให้ผู้รับจ้างดำเนินการแก้ไข เพื่อส่งมอบงานขั้นส...
	- เมื่อผู้ควบคุมงานได้ตรวจสอบงานขั้นสุดท้ายเรียบร้อยแล้ว จึงจะแจ้งให้ผู้ว่าจ้าง และผู้ออกแบบร่วมกันตรวจรับมอบงานงวดสุดท้ายต่อไป
	- ผู้ว่าจ้างสงวนสิทธิในการไม่รับมอบงาน ในกรณีที่ผู้ควบคุมงานเห็นว่างานบางส่วน จะต้องมีการแก้ไขให้แล้วเสร็จสมบูรณ์ภายในระยะเวลาตามสัญญา และหากระยะเวลาดังกล่าวเกินจากสัญญาแล้ว ผู้รับจ้างจะต้องเสียค่าปรับเนื่องจากงานก่อสร้างไม่แล้วเสร็จตามสัญญา
	1.2.2 การส่งมอบวัสดุอุปกรณ์ และเอกสาร
	- กุญแจทั้งหมดที่ใช้ในอาคาร ชุดละ 3 ดอก พร้อม Master Key [และ Grand Master Key] โดยผู้ว่าจ้างจะเป็นผู้กำหนดระบบ Master Key ให้เป็นลายลักษณ์อักษร ก่อนการสั่งซื้อ การส่งมอบกุญแจ ให้จัดเก็บในตู้เหล็กที่ได้มาตรฐาน และแยกเป็นชุดเป็นระบบที่ชัดเจนสะดวกต่อการ...
	- เอกสารคู่มือสำหรับการใช้งาน และการดูแลรักษาอุปกรณ์หลักของระบบต่างๆ ของบริษัทผู้ผลิต และติดตั้งตามที่ผู้ออกแบบกำหนด จำนวนระบบละ 3 ชุด ผู้รับจ้างจะต้องจัดทำเป็นรูปเล่มใส่แฟ้มปกแข็งที่ได้มาตรฐาน โดยแต่ละระบบจัดเรียงเป็นหมวด ตามตัวอย่างดังนี้
	หมวด 1 : การใช้งานของระบบ (System Operation)
	หมวด 2 : อุปกรณ์หลัก
	หมวด 3 : ท่อน้ำ, วาล์ว และอื่นๆ
	หมวด 4 : อุปกรณ์ประกอบอื่นๆ
	หมวด 5 : งานไฟฟ้า และเครื่องกลที่เกี่ยวข้อง
	- ผู้รับจ้างจะต้องจัดหาวิทยากรผู้ชำนาญงานของบริษัทผู้ผลิตอุปกรณ์หลักแต่ละระบบ มาอบรม และแนะนำให้บุคลากรของผู้ว่าจ้างรับทราบเกี่ยวกับการใช้งาน การดูแลรักษา และอื่นๆ ตามระบุในคู่มือข้างต้น จนมีความเข้าใจสามารถปฏิบัติงานได้
	- ผู้รับจ้างจะต้องส่งมอบเครื่องมือ และชิ้นส่วนอะไหล่ที่มีมากับอุปกรณ์ หรือตามระบุในสัญญา ให้ผู้ว่าจ้างทั้งหมด
	- แบบก่อสร้างจริง (As-built Drawing) จัดเป็นรูปเล่มแยกแต่ละระบบ ประกอบด้วย ต้นฉบับกระดาษไขจำนวน 1 ชุด สำเนา (พิมพ์เขียว) จำนวน 5 ชุด และข้อมูลของแบบดังกล่าวเป็นไฟล์คอมพิวเตอร์รูปแบบ DWG และ PDF จัดเก็บไว้ในแผ่น CD จำนวน 1 ชุด
	- แบบก่อสร้างจริงจะต้องมีมาตราส่วน และขนาดเท่ากับแบบคู่สัญญา แสดงระยะการติดตั้งวัสดุในผนัง พื้น หรือกลบฝังใต้ดิน ให้ถูกต้องตามที่ก่อสร้างจริง แสดงส่วนที่เปลี่ยนแปลง หรือเพิ่ม-ลดจากแบบคู่สัญญาอย่างชัดเจน
	- หนังสือรับประกันคุณภาพจากบริษัทผู้ผลิต หรือผู้ติดตั้งสำหรับวัสดุอุปกรณ์ทุกชนิดตามสัญญา โดยระบุรายชื่อ ที่อยู่ และหมายเลขโทรศัพท์ที่ติดต่อได้ และกำหนดระยะเวลารับประกันตามสัญญา
	- รายการวัสดุอุปกรณ์ทุกชนิดที่ใช้ในงานก่อสร้างนี้ ระบุชื่อบริษัท ที่อยู่ หมายเลขโทรศัพท์ และชื่อผู้ที่ติดต่อได้ เพื่อสะดวกในการซ่อมบำรุง หรือสั่งซื้อเพิ่มเติม
	- [หากระบุไว้ในแบบ หรือรายการประกอบแบบ ให้ผู้รับจ้างจัดเตรียมวัสดุอุปกรณ์งานตกแต่งสถาปัตยกรรม อุปกรณ์ซ่อมบำรุงงานระบบต่างๆ เพื่อสำรองในการซ่อมบำรุงรักษาอาคารในปริมาณที่กำหนดตามสัญญา หรือตามความจำเป็น ผู้รับจ้างจะต้องส่งมอบพร้อมกับการส่งมอบงานงวดสุดท้าย]
	1.2.3 การทดสอบระบบต่างๆ
	ในการทดสอบในระหว่าง หรือก่อนการรับมอบงาน ค่าใช้จ่ายต่างๆ เช่น ค่าน้ำที่ใช้ในการทดสอบ และล้างทำความสะอาดระบบท่อ ค่าไฟฟ้าที่ใช้ในการทดสอบการเดินเครื่องอุปกรณ์ต่างๆ การทดสอบดวงโคมไฟฟ้า ค่าใช้จ่ายในการทดสอบอื่นๆ เพื่อแสดงว่าการทำงานของระบบเป็นไปอย่างถูกต้...
	1.2.4 การซ่อมแซมบริเวณโดยรอบสถานที่ก่อสร้างที่เกิดความเสียหาย อันเนื่องมาจากการทำงาน ผู้รับจ้างจะต้องดำเนินการซ่อมแซมให้เสร็จเรียบร้อย ก่อนการส่งมอบงานงวดสุดท้าย
	1.2.5 การทำความสะอาดอาคาร ผู้รับจ้างจะต้องทำความสะอาดอาคารทุกส่วนให้เรียบร้อย โดยผู้ว่าจ้างสามารถใช้งานได้ทันทีหลังจากการรับมอบงานแล้ว ส่วนการทำความสะอาดบริเวณ ผู้รับจ้างจะต้องกลบเกลี่ยพื้นดินให้เรียบร้อย เศษวัสดุก่อสร้างต่างๆ และสิ่งปลูกสร้างชั่วคราว...
	1.3 การรับประกันผลงานก่อสร้าง
	1.3.1 ภายในระยะเวลา [365] วัน หรือตามระบุในสัญญา นับถัดจากวันที่ผู้ควบคุมงานออกหนังสือรับรองงานงวดสุดท้าย และผู้ว่าจ้างรับมอบงานเรียบร้อยแล้ว หากมีความชำรุดบกพร่องเกิดขึ้นแก่อาคาร อันเนื่องมาจากความผิดพลาด ไม่รอบคอบ หรือการละเลยของผู้รับจ้างในขณะที่ทำ...
	1.3.2 ผู้ว่าจ้างสงวนสิทธิ์ ที่จะทำการว่าจ้างผู้อื่นมาดำเนินการซ่อมแซม หรือแก้ไขงาน ในส่วนที่บกพร่องหากผู้รับจ้างไม่เข้ามาดำเนินการแก้ไขภายในเวลาที่เหมาะสม ค่าใช้จ่ายที่เกิดขึ้น ผู้รับจ้างจะต้องรับผิดชอบทั้งหมด หรือผู้ว่าจ้างสามารถเรียกเก็บเงินจากหนังส...
	1.3.3 [ในวันที่ผู้ว่าจ้างจ่ายเงินงวดสุดท้าย ผู้รับจ้างจะต้องนำหนังสือค้ำประกันผลงานของธนาคารพาณิชย์ มูลค่าร้อยละ 5 ของค่าก่อสร้างตามสัญญา ระยะเวลาค้ำประกัน 365 วัน หรือตามระบุในสัญญา มาส่งมอบให้ผู้ว่าจ้าง หรือตามระบุในสัญญา]
	1. ความต้องการทั่วไป
	1.1 การสำรวจพื้นที่ก่อสร้าง
	1.1.1 ผู้รับจ้างจะต้องดำเนินการตรวจสอบสำรวจพื้นที่จะทำการก่อสร้าง เพื่อให้รู้สภาพต่างๆ ของสถานที่ก่อสร้าง หรือบริเวณก่อสร้าง จะได้เป็นแนวทางในการพิจารณาทำงาน Site work ต่างๆ เช่น ทางเข้า-ออก สภาพพื้นที่ที่จะก่อสร้าง สภาพรั้วเดิมโดยรอบ และสภาพอาคารข้าง...
	1.1.2 ผู้รับจ้างจะต้องทำการรังวัดสถานที่ก่อสร้าง วางผังอาคาร จัดทำระดับอ้างอิง ตรวจสอบแนวและระยะต่างๆ ตามแบบก่อสร้าง ตรวจสอบหลักเขตที่ดินให้ถูกต้องตามโฉนดที่ดิน พร้อมจัดทำรายงานความถูกต้อง หรือความคลาดเคลื่อนต่างๆ ที่แตกต่างไปจากแบบก่อสร้างเป็นลายลักษ...
	1.1.3 ผู้รับจ้างจะต้องจัดเตรียมอุปกรณ์ เครื่องมือ เครื่องใช้ ที่ทันสมัย ช่างฝีมือดี และแรงงานที่เหมาะสมเพียงพอ โดยได้รับความเห็นชอบจากผู้ควบคุมงานก่อน เพื่อการปฏิบัติงานสำรวจรังวัด วางผัง วางระดับ ตรวจสอบแนวดิ่ง แนวฉาก และระยะต่างๆ ของงานก่อสร้าง ด้วย...
	1.1.4 ผู้รับจ้างจะต้องทำการสำรวจอาคารข้างเคียงโดยรอบบริเวณก่อสร้าง โดยทำการถ่ายรูปสภาพปัจจุบัน ทั้งภายนอก และภายในของอาคารข้างเคียงทุกหลัง พร้อมทำบันทึกไว้เป็นหลักฐาน โดยมีพยาน ก่อนลงมือทำการก่อสร้าง
	หากไม่ได้ระบุให้เป็นอย่างอื่นในแบบ และรายการประกอบแบบ สำหรับต้นไม้ที่มีขนาดใหญ่เส้นผ่านศูนย์กลางลำต้นมากกว่า 200 มม. หรือมีความสูงมากกว่า 5 ม. ผู้รับจ้างจะต้องทำการเก็บรักษา หรือเคลื่อนย้ายไปยังที่หนึ่งที่ใดที่ผู้ว่าจ้างเป็นผู้กำหนด ห้ามมิให้ผู้รับจ้...
	1. ขอบเขตของงาน
	1.1 งานคอนกรีตในที่นี้ หมายรวมถึงงานคอนกรีตสำหรับโครงสร้าง ซึ่งต้องเสร็จสมบูรณ์ และเป็นไปตามแบบ และบทกำหนดอย่างเคร่งครัด และเป็นไปตามข้อกำหนด และสภาวะต่างๆ ของสัญญา
	1.2 หากมิได้ระบุในแบบ และ/หรือบทกำหนดนี้ รายละเอียดต่างๆ เกี่ยวกับองค์อาคารคอนกรีตเสริมเหล็ก และงานคอนกรีตทั้งหมดให้เป็นไปตาม “มาตรฐานสำหรับอาคารคอนกรีตเสริมเหล็ก” ของวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทยฯ ที่ 1007-34 ทุกประการ
	2. ผลิตภัณฑ์
	2.1 วัสดุ
	วัสดุต่างๆ ที่เป็นส่วนผสมของคอนกรีตจะต้องเป็นไปตามบทกำหนด และเกณฑ์กำหนดอื่นๆ ดังนี้ คือ
	2.1.1 ปูนซีเมนต์ จะต้องเป็นปูนซีเมนต์ปอร์ตแลนด์ตามมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรมที่ มอก.15 เล่ม 1 -2555 ชนิดที่เหมาะสมกับงาน และต้องเป็นปูนซีเมนต์ที่แห้งไม่จับตัวเป็นก้อน
	2.1.2 น้ำที่ใช้ผสมคอนกรีตจะต้องสะอาด ใช้ดื่มได้
	2.1.3 มวลรวม
	- มวลรวมที่ใช้สำหรับคอนกรีตจะแข็งแกร่ง มีความคงตัว เฉื่อย ไม่ทำปฏิกิริยากับด่างในปูนซีเมนต์
	- มวลรวมหยาบ และมวลรวมละเอียดให้ถือเป็นวัสดุคนละอย่าง มวลรวมหยาบแต่ละขนาด หรือหลายขนาดผสมกันจะต้องมีส่วนขนาดคละตามเกณฑ์กำหนดของข้อกำหนด ASTM ที่เหมาะสม
	2.1.4 สารผสมเพิ่ม สำหรับคอนกรีตส่วนที่มิใช่ฐานรากทั้งหมดให้ใช้ Workability Agent ส่วนที่เป็นโครงสร้างห้องใต้ดินทั้งหมดให้ผสมตัวยากันน้ำซึมชนิดทนแรง และกันน้ำได้ โดยใช้ตามคำแนะนำของผู้ผลิตอย่างเคร่งครัด สำหรับคอนกรีต ที่มีมวลใหญ่มากๆ เช่น ฐานรากหนาเกิน...
	2.1.5 การเก็บวัสดุ
	- ให้เก็บปูนซีเมนต์ไว้ในอาคาร ถังเก็บ หรือไซโลที่ป้องกันความชื้น และความสกปรกได้ และในการส่งให้ส่งในปริมาณเพียงพอที่จะไม่ทำให้งานคอนกรีตต้องชะงัก หรือล่าช้าไม่ว่ากรณีใดจะต้องแยกวัสดุที่ส่งมาแต่ละครั้งให้เป็นสัดส่วนไม่ปะปนกัน
	- การส่งมวลรวมหยาบให้ส่งแยกขนาดไปยังสถานที่ก่อสร้าง นอกจากจะได้รับอนุมัติจากวิศวกร ให้เป็นไปอย่างอื่น
	- การกองมวลรวม จะต้องกองในลักษณะที่จะป้องกันมิให้ปะปนกับมวลรวมกองอื่น ซึ่งมีขนาดต่างกัน เพื่อให้เป็นไปตามนี้ อาจจะต้องทำการทดสอบว่าส่วนขนาดคละตลอดจนความสะอาดของมวลรวมตรงตามเกณฑ์กำหนดหรือไม่ โดยเก็บตัวอย่าง ณ ที่ทำการผสมคอนกรีต
	- ในการเก็บสารผสมเพิ่ม ต้องระวังอย่าให้เกิดการแปดเปื้อน การระเหย หรือเสื่อมคุณภาพ สำหรับสารผสมเพิ่มชนิดที่อยู่ในรูปสารลอยตัว หรือสารละลายที่ไม่คงตัว จะต้องจัดหาอุปกรณ์สำหรับกวนเพื่อให้ตัวยากระจาย โดยสม่ำเสมอถ้าเป็นสารผสมเพิ่มชนิดเหลวจะต้องป้องกันมิให้...
	2.2 คุณสมบัติของคอนกรีต
	2.2.1 องค์ประกอบ คอนกรีตต้องประกอบด้วยปูนซีเมนต์ ทราย มวลรวมหยาบ น้ำ และสารผสมเพิ่มตามแต่จะกำหนด ผสมให้เข้ากันเป็นอย่างดีโดยมีความข้นเหลวที่พอเหมาะ
	2.2.2 ความข้นเหลว คอนกรีตที่จะใช้กับทุกส่วนของงานจะต้องผสมให้เข้าเป็นเนื้อเดียวกัน โดยมีความข้นเหลวที่พอเหมาะที่สามารถทำให้แน่นได้ภายในแบบหล่อ และรอบเหล็กเสริมหลังจากอัดแน่นโดยการกระทุ้งด้วยมือ หรือโดยวิธีสั่นที่ได้รับการเห็นชอบแล้ว จะต้องไม่มีน้ำที่ผ...
	2.2.3 กำลังอัดคอนกรีตสำหรับแต่ละส่วนของอาคาร จะต้องมีกำลังอัดตามที่แสดงไว้ในตารางที่ 1 กำลังอัดที่สูงสุดให้คิดที่อายุ 28 วันเป็นหลัก สำหรับปูนซีเมนต์ชนิดที่ 1 ธรรมดา แต่ถ้าใช้ปูนซีเมนต์ชนิดที่ 3 ซึ่งให้กำลังสูงเร็วให้คิดที่อายุ 7 วัน ทั้งนี้ให้ใช้แท่ง...
	2.2.4 ขนาดใหญ่สุดของมวลรวมหยาบ ขนาดระบุใหญ่สุดของมวลรวมหยาบจะต้องเป็นไปตามตารางที่ 3
	2.2.5 การยุบ การยุบของคอนกรีตซึ่งมีน้ำหนักปกติซึ่งหาโดย “วิธีทดสอบค่าการยุบของคอนกรีตซึ่งใช้ปูนซีเมนต์
	ปอร์ตแลนด์” ตามมาตรฐาน ASTM C143 Standard Test Method for Slump of Hydraulic-Cement Concrete จะต้องเป็นไปตามค่าที่ให้ไว้ในตารางที่ 2
	** คอนกรีตสำหรับฐานราก พื้น คาน และกำแพงที่สัมผัสดิน สระน้ำ ถังน้ำ และหลังคา จะต้องผสมน้ำยากันซึม และมีอัตราส่วนน้ำต่อปูนซีเมนต์ไม่เกิน 0.50
	3. การดำเนินการ
	3.1 การคำนวณการออกแบบส่วนผสม
	3.1.1 ห้ามมิให้นำคอนกรีตมาเทส่วนที่เป็นโครงสร้างใดๆ จนกว่าส่วนผสมของคอนกรีตที่จะนำมาใช้นั้นได้รับความเห็นชอบจากวิศวกรแล้ว
	3.1.2 ก่อนเทคอนกรีตอย่างน้อย 30 วัน ผู้รับจ้างจะต้องเตรียมส่วนผสมคอนกรีตต่างๆ ในห้องปฏิบัติการเพื่อให้วิศวกรตรวจให้ความเห็นชอบก่อน
	3.1.3 การที่วิศวกรให้ความเห็นชอบต่อส่วนผสมที่เสนอมา หรือที่แก้ไข (หากมี) นั้น มิได้หมายความว่าจะลดความรับผิดชอบของผู้รับจ้างที่มีต่อคุณสมบัติของคอนกรีตที่ได้จากส่วนผสมนั้น
	3.1.4 การจัดปฏิภาคส่วนผสม
	- จะต้องหาอัตราส่วน น้ำ : ซีเมนต์ที่เหมาะสม โดยการทดลองขั้นตอนตามวิธีการต่อไปนี้
	3.1.4.1 จะต้องทดลองทำอัตราส่วนผสมคอนกรีตที่มีอัตราส่วนและความข้นเหลวที่เหมาะสมกับงานโดยเปลี่ยนอัตราส่วน น้ำ : ซีเมนต์อย่างน้อย 3 ค่า ซึ่งจะให้กำลังต่างๆ กัน โดยอยู่ในขอบข่ายของค่าที่กำหนดสำหรับงานนี้ และจะต้องคำนวนออกแบบ สำหรับค่าการยุบสูงสุดเท่าที่ยอ...
	3.1.4.2 จากนั้นให้หาปฏิภาคของวัสดุผสม แล้วทำการทดสอบตามหลัก และวิธีการที่ให้ไว้ในเรื่อง “ข้อแนะนำวิธีการเลือกปฏิภาคส่วนผสมสำหรับคอนกรีต” ตามมาตรฐาน ACI 211 Standard Practice for Selecting Proportions for Concrete
	3.1.4.3 สำหรับอัตราส่วน น้ำ : ซีเมนต์แต่ละค่า ให้หล่อชิ้นตัวอย่างอย่างน้อย 3 ชิ้น สำหรับแต่ละอายุเพื่อนำไปทดสอบ โดยเตรียม และบ่มตัวอย่างตาม “วิธีทำ และบ่มชิ้นตัวอย่างคอนกรีตสำหรับใช้ทดสอบแรงอัด และแรงดัด” ตามมาตรฐาน ASTM C192 Standard Practice for Mak...
	3.1.4.4 ให้นำผลที่ได้จากการทดสอบไปเขียนเป็นกราฟแสดงความสัมพันธ์ระหว่างอัตราส่วนน้ำ : ซีเมนต์ ที่จะใช้ดังนี้
	คอนกรีตประเภท ก. อัตราส่วนน้ำ : ซีเมนต์ สูงสุดที่ยอมให้ จะต้องได้มาจากค่าที่แสดงโดยกราฟที่ให้ค่ากำลังต่ำสุดเกินร้อยละ 10 ของกำลังที่กำหนด
	3.1.4.5 สำหรับคอนกรีตโครงสร้างทั่วไป ปริมาณปูนซีเมนต์จะต้องไม่น้อยกว่า 325 กก./ลบ.ม. ของคอนกรีต
	- การใช้อัตราส่วนน้ำ : ซีเมนต์ ค่าที่ต่ำที่สุดเท่าที่จะทำได้ในกรณีที่ใช้มวลรวมหยาบชนิดเม็ดเล็ก เช่น ในผนังบางๆ หรือในที่ที่เหล็กแน่นมากๆ จะต้องพยายามรักษาค่าอัตราส่วนน้ำ : ซีเมนต์ ให้คงที่เมื่อได้เลือกอัตราส่วนน้ำ : ซีเมนต์ ที่เหมาะสมได้แล้ว ให้หาปฏิบ...
	3.2 การผสมคอนกรีต
	3.2.1 คอนกรีตผสมเสร็จ การผสม และการขนส่งคอนกรีตผสมเสร็จให้ปฏิบัติตาม "บทกำหนดสำหรับคอนกรีตผสมเสร็จ" ตามมาตรฐาน ASTM C94 Standard Specification for Ready-Mixed Concrete
	3.2.2 การผสมด้วยเครื่อง ณ สถานที่ก่อสร้าง
	- การผสมคอนกรีตต้องใช้เครื่องผสมชนิดซึ่งได้รับความเห็นชอบจากวิศวกรแล้ว ที่เครื่องผสมจะต้องมีแผ่นป้ายแสดงความจุ และจำนวนรอบต่อนาทีที่เหมาะสม และผู้รับจ้างจะต้องปฏิบัติตามข้อแนะนำเหล่านี้ทุกประการ เครื่องผสมจะต้องสามารถผสมมวลรวมซีเมนต์ และน้ำให้เข้ากันโ...
	- ในการบรรจุวัสดุผสมเข้าเครื่อง จะต้องบรรจุน้ำส่วนหนึ่งเข้าเครื่องก่อนซีเมนต์ และมวลรวมแล้วค่อยๆ เติมน้ำส่วนที่เหลือเมื่อผสมไปแล้วประมาณหนึ่งในสี่ของเวลาผสมที่กำหนดจะต้องมีที่ควบคุมมิให้ปล่อยคอนกรีตก่อนจะถึงเวลาที่กำหนด และจะต้องสามารถปล่อยคอนกรีตออกใ...
	- เวลาที่ใช้ในการผสมคอนกรีตซึ่งมีปริมาณตั้งแต่ 1 ลบ.ม. ลงมาจะต้องไม่น้อยกว่า 2 นาที และให้เพิ่มอีก 20 วินาที สำหรับทุกๆ 1 ลบ.ม. หรือส่วนของ ลบ.ม. ที่เพิ่มขึ้น
	3.3 การผสมต่อ
	3.3.1 ให้ผสมคอนกรีตเฉพาะเท่าที่ต้องการใช้เท่านั้น ห้ามนำคอนกรีตที่ก่อตัวแล้วมาผสมต่อเป็นอันขาด แต่ให้ทิ้งไป
	3.3.2 ห้ามมิให้เติมน้ำเพื่อเติมค่าการยุบเป็นอันขาดการเติมน้ำจะกระทำได้ ณ สถานที่ก่อสร้าง หรือที่โรงผสมคอนกรีตกลางโดยความเห็นชอบของวิศวกรเท่านั้น แต่ไม่ว่าในกรณีใดจะเติมน้ำในระหว่างการขนส่งไม่ได้
	3.4 การเตรียมการเทคอนกรีตในอากาศร้อน
	ในกรณีที่จะเทคอนกรีตในอากาศร้อนจัด หรือจะเทองค์อาคารขนาดใหญ่ เช่น คานขนาดใหญ่ ฐานรากหนาๆ จะต้องหาวิธีลดอุณหภูมิของคอนกรีตสดให้ต่ำที่สุดเท่าที่จะทำได้ อาทิ ทำหลังคาคลุมโม่ผสมคอนกรีต กองวัสดุ ถังเก็บน้ำ ในบางกรณีอาจจะต้องใช้น้ำแข็ง หรือสารผสมช่วย ซึ่งจะ...
	3.5 การขนส่ง และการเท
	3.5.1 การเตรียมการก่อนเท
	- จะต้องขจัดคอนกรีตที่แข็งตัวแล้ว และวัสดุแปลกปลอมอื่นๆ ออกจากด้านในของอุปกรณ์ที่ใช้ในการลำเลียงออกให้หมด
	- แบบหล่อจะต้องเสร็จเรียบร้อยจะต้องขจัดน้ำส่วนที่เกิน และวัสดุแปลกปลอมใดๆ ออกให้หมด เหล็กเสริมผูกเข้าที่เสร็จเรียบร้อย วัสดุต่างๆ ที่จะฝังในคอนกรีตต้องเข้าที่เรียบร้อย และการเตรียมการต่างๆ ทั้งหมดได้รับความเห็นชอบแล้วจึงจะดำเนินการเทคอนกรีตได้
	3.5.2 การลำเลียง วิธีการขนส่ง และเทคอนกรีต จะต้องได้รับความเห็นชอบจากวิศวกรก่อน ในการขนส่งคอนกรีตจากเครื่องผสมจะต้องระมัดระวังมิให้เกิดการแยกแยะ หรือการแยกตัว หรือการสูญเสียของวัสดุผสม และต้องกระทำในลักษณะที่จะทำให้ได้คอนกรีตที่มีคุณสมบัติตามที่กำหนด
	3.5.3 การเท
	- ผู้รับจ้างจะเทคอนกรีตส่วนหนึ่งส่วนใดของโครงสร้างยังมิได้ จนกว่าจะได้รับอนุมัติจากวิศวกรเรียบร้อยแล้ว และเมื่อได้รับอนุมัติแล้วถ้าผู้รับจ้างยังไม่เริ่มเทคอนกรีตภายใน 24 ชั่วโมง จะต้องได้รับอนุมัติจากวิศวกรอีกครั้งจึงจะเทได้
	- การเทคอนกรีตจะต้องกระทำต่อเนื่องกันตลอดทั้งพื้นที่ รอยต่อขณะก่อสร้างจะต้องอยู่ที่ตำแหน่งซึ่งกำหนดไว้ในแบบ หรือได้รับความเห็นชอบแล้ว การเทคอนกรีตจะต้องกระทำในอัตราที่คอนกรีตซึ่งเทไปแล้วจะต่อกับคอนกรีตที่จะเทใหม่ ยังคงสภาพเหลวพอที่จะเทต่อกันได้ หรือกล...
	- ห้ามมิให้นำคอนกรีตที่แข็งตัวบ้างแล้วบางส่วน หรือแข็งตัวทั้งหมด หรือที่มีวัสดุแปลกปลอมมาเทปะปนกันเป็นอันขาด
	- เมื่อเทคอนกรีตลงในแบบหล่อแล้ว จะต้องอัดคอนกรีตนั้นให้แน่นภายใน 30 นาที นับตั้งแต่ปล่อยคอนกรีตออกจากเครื่องผสม นอกจากจะมีเครื่องกวนพิเศษสำหรับการนี้โดยเฉพาะ หรือมีเครื่องผสมติดรถซึ่งจะกวนอยู่ตลอดเวลา ในกรณีเช่นนั้นให้เพิ่มเวลาได้เป็น 2 ชั่วโมง นับตั้...
	- จะต้องเทคอนกรีตให้ใกล้ตำแหน่งสุดท้ายมากที่สุดเท่าที่จะทำได้ เพื่อหลีกเลี่ยงการเกิดการแยกแยะอันเนื่องจากการโยกย้าย และการไหลตัวของคอนกรีต ต้องระวังอย่าใช้วิธีการใดๆ ที่จะทำให้คอนกรีตเกิดการแยกแยะ ห้ามปล่อยคอนกรีตเข้าที่จากระยะสูงเกินกว่า 2 ม. นอกจากจ...
	- ในกรณีที่ใช้คอนกรีตเปลือยโดยมีมอร์ต้าเป็นผิว จะต้องใช้เครื่องมือที่เหมาะสมดันหินให้ออกจากข้างแบบ เพื่อให้มอร์ต้าออกมาอยู่ที่ผิวให้เต็มโดยไม่เป็นโพรงเมื่อถอดแบบ การทำให้คอนกรีตแน่นให้ใช้วิธีสั่นด้วยเครื่อง หรือกระทุ้งเพื่อให้คอนกรีตหุ้มเหล็กเสริม และ...
	3.5.4 การหยุดเทคอนกรีต
	ในกรณีที่ไม่สามารถเทคอนกรีตให้เสร็จในครั้งเดียวกันก็ให้หยุดเทตามที่วิศวกรกำหนด หรือตามตำแหน่งดังนี้
	- สำหรับเสาให้หยุดที่ระดับ 25 มม.ต่ำจากท้องคาน
	- สำหรับคาน และพื้นให้หยุดที่ระยะ L/3 จากที่รองรับที่เทต่อเนื่องมา โดยหยุดเป็นแนวดิ่งตรง
	- สำหรับโครงสร้างพิเศษให้เป็นไปตามข้อกำหนดในแบบก่อสร้าง
	- สำหรับกำแพง ค.ส.ล. ให้เสริมเหล็กตามที่วิศวกรกำหนดตามแนวนอนใต้รอยหยุด 25 มม.
	เมื่อจะเทคอนกรีตต่อจากที่หยุดไว้ ให้กะเทาะทำความสะอาดหน้าคอนกรีตเก่า และแปรงด้วยแปรงลวดราดน้ำเปียกแล้วใช้น้ำยาผสมปูนซีเมนต์ และทรายในอัตราส่วนที่เท่าๆ กัน ราดให้ทั่วผิวหน้าที่จะเทคอนกรีตต่อแล้วจึงเทคอนกรีตต่อไปได้ สำหรับรอยต่อคอนกรีตส่วนที่สัมผัสกับพื...
	3.6 รอยต่อ และสิ่งที่ฝังในคอนกรีต
	3.6.1 รอยต่อขณะก่อสร้างอาคาร (Construction Joint)
	- ในกรณีมิได้ระบุตำแหน่ง และรายละเอียดของรอยต่อนี้ในแบบ จะต้องจัดทำ และวางในตำแหน่งซึ่งจะทำให้โครงสร้างเสียความแข็งแรงน้อยที่สุด และให้เกิดรอยร้าว เนื่องจากการหดตัวน้อยที่สุดเท่าที่จะทำได้ และจะต้องได้รับความเห็นชอบก่อน
	- ผิวบนของผนัง และเสาคอนกรีตจะต้องอยู่ในแนวราบ คอนกรีตซึ่งเททับเหนือรอยต่อขณะก่อสร้างที่อยู่ในแนวราบ จะต้องไม่ใช้คอนกรีตส่วนแรกที่ออกจากเครื่องผสม และจะต้องอัดแน่นให้ทั่วโดยอัดให้เท่ากับคอนกรีตซึ่งเทไว้ก่อนแล้ว
	- ในกรณีของผิวทางแนวตั้ง ให้ใช้ปูนทรายในอัตราส่วน 1 : 1 ผสมน้ำข้นๆ ไล้ที่ผิวให้ทั่วก่อนที่จะเทคอนกรีตใหม่ลงไป
	- สำหรับรอยต่อในผนังทั้งหมด และระหว่างผนังกับแผ่นพื้น หรือฐานราก หากมิได้ระบุในแบบเป็นอย่างอื่น ให้เดินเหล็กเสริมต่อเนื่องผ่านรอยต่อไป และจะต้องใส่สลัก และเดือยเอียงตามแต่วิศวกรผู้ควบคุมงานจะเห็นสมควร โดยจะต้องมีสลักตายยาวลึกอย่างน้อย 50 มม.
	- ในกรณีที่เทคอนกรีตเป็นชั้นๆ จะต้องยึดเหล็กที่โผล่เหนือแต่ละชั้นให้แน่นหนา เพื่อป้องกันการเคลื่อนตัวของเหล็กเสริมขณะเทคอนกรีต และในขณะคอนกรีตกำลังก่อตัว
	- ในขณะคอนกรีตยังไม่ก่อตัวให้ขจัดฝ้าน้ำปูน และวัสดุที่หลุดร่วงออกให้หมด โดยไม่เป็นต้องทำให้ผิวหยาบอีก แต่หากไม่สามารถปฏิบัติตามนี้ได้ ก็ให้ขจัดออกโดยใช้เครื่องมือที่เหมาะสมหลังจากเทคอนกรีตแล้ว 24 ชั่วโมงขึ้นไป แล้วให้ล้างผิวที่ทำให้หยาบนั้นด้วยน้ำสะอา...
	- ถ้าหากต้องการ หรือได้รับการยินยอม อาจเพิ่มความยึดหน่วงได้ตามวิธีต่อไปนี้
	3.6.1.1 ใช้สารผสมเพิ่มที่ได้รับความเห็นชอบแล้ว
	3.6.1.2 ใช้สารหน่วงซึ่งได้รับความเห็นชอบแล้ว เพื่อทำให้การก่อตัวของมอร์ต้าที่ผิวช้าลงแต่ห้ามใส่มากจนไม่ก่อตัวเลย
	3.6.1.3 ทำผิวคอนกรีตให้หยาบตามวิธีที่ได้รับรับรองแล้ว โดยวิธีนี้จะทำให้มวลรวมโผล่ โดยสม่ำเสมอปราศจากฝ้าน้ำปูน หรือเม็ดมวลรวมที่หลุดร่วง หรือผิวคอนกรีตที่ชำรุด
	3.6.2 วัสดุฝังในคอนกรีต
	- ก่อนเทคอนกรีตจะต้องฝังปลอก ไส้ สมอ และวัสดุฝังอื่นๆ ที่จะต้องทำงานต่อไปในภายหลังให้เรียบร้อย
	- ผู้รับจ้างช่วงซึ่งทำงานเกี่ยวข้องกับงานคอนกรีต จะต้องได้รับแจ้งล่วงหน้าเพื่อให้มีโอกาสที่จะจัดวางสิ่งซึ่งจะฝังได้ทันก่อนการเทคอนกรีต
	- จะต้องจัดวางแผ่นกันน้ำ ท่อร้อยสายไฟ และสิ่งซึ่งจะฝังอื่นๆ เข้าที่ให้ถูกตำแหน่งอย่างแน่นอน และยึดให้ดีเพื่อมิให้เกิดการเคลี่อนตัว สำหรับช่องว่างในปลอกไส้ และร่องสมอ จะต้องอุดด้วยวัสดุที่จะเอาออกได้ง่ายเป็นการชั่วคราว เพื่อป้องกันมิให้คอนกรีตไหลเข้าไป...
	- รอยต่อระหว่างคอนกรีตของผนัง ถังน้ำ และสระว่ายน้ำ จะต้องใส่ Water Stop ยาวตลอดโดยใช้ขนาดตามที่ระบุในแบบรายละเอียด การต่อ Water Stop ให้ต่อทาบยาว 200 มม. ทาด้วยกาวชนิดพิเศษ
	3.6.3 รอยต่อสำหรับพื้นถนน
	รอยต่อทางยาวตลอดจนรอยต่อสำหรับกันการหด และการยึดตัวจะต้องอยู่ในตำแหน่งที่กำหนดไว้ในแบบ ในกรณีที่ไม่สามารถเทคอนกรีตได้เต็มช่วง จะต้องทำรอยต่อขณะก่อสร้างขึ้นในช่วงหนึ่งๆ จะมีรอยต่อระหว่างก่อสร้างเกินหนึ่งรอยไม่ได้ และรอยต่อดังกล่าวจะต้องอยู่ภายในช่วงกลา...
	ความคลาดเคลื่อนที่ยอมให้ สำหรับรอยต่อต่างๆ จะยอมให้มีความผิดพลาดมากที่สุดได้ไม่เกินค่าต่อไปนี้
	ระยะทางแนวราบ 6 มม.
	ระยะทางแนวดิ่ง 3 มม.
	3.7 การซ่อมผิวที่ชำรุด
	3.7.1 ห้ามปะซ่อมรูร้อยเหล็กยึด และเนื้อที่ชำรุดทั้งหมดก่อนที่วิศวกร หรือผู้แทนผู้ว่าจ้างจะได้ตรวจสอบแล้ว
	3.7.2 สำหรับคอนกรีตที่เป็นรูพรุนเล็กๆ และชำรุดเล็กน้อย หากวิศวกรลงความเห็นว่าพอที่จะซ่อมแซมให้ดีได้ จะต้องสกัดคอนกรีตที่ชำรุดออกให้หมดจนถึงคอนกรีตดี เพื่อป้องกันมิให้น้ำในมอร์ต้าที่จะปะซ่อมนั้นถูกดูดซึมไป จะต้องทำคอนกรีตบริเวณที่จะปะซ่อม และเนื้อที่บร...
	3.7.3 ส่วนผสมสำหรับใช้อุดให้ประกอบด้วยซีเมนต์ 1 ส่วนต่อทรายที่ใช้ผสมคอนกรีต 2 1/2 ส่วน โดยปริมาตรชื้น และหลวม สำหรับคอนกรีตเปลือยภายนอกให้ผสมซีเมนต์ขาวเข้ากับซีเมนต์ธรรมดา 2 ส่วน บ้าง เพื่อให้ส่วนผสมที่ปะซ่อมมีสีกลมกลืนกับสีของคอนกรีตข้างเคียง ทั้งนี้...
	3.7.4 ให้จำกัดปริมาณของน้ำให้พอดีเท่าที่จำเป็นในการยกย้าย และการปะซ่อมเท่านั้น
	3.7.5 หลังจากที่น้ำซึ่งค้างบนผิวได้ระเหยออกจากพื้นที่ที่จะปะซ่อมหมดแล้ว ให้ละเลงชั้นยึดหน่วงลงบนผิวนั้นให้ทั่ว เมื่อชั้นยึดหน่วงนี้เริ่มเสียน้ำให้ฉาบมอร์ต้าที่ใช้ปะซ่อมทันที ให้อัดมอร์ต้าให้แน่นโดยทั่วถึง และปาดออกให้เนื้อนูนกว่าคอนกรีตโดยรอบเล็กน้อย ...
	3.7.6 ในกรณีที่รูพรุนนั้นกว้างมาก หรือลึกจนมองเห็นเหล็ก และหากวิศวกรลงความเห็นว่าอยู่ในวิสัยที่จะซ่อมแซมได้ ก็ให้ปะซ่อมได้โดยใช้มอร์ต้าชนิดที่ผสมตัวยากันการหดตัว (Non Shrink Mortar) เป็นวัสดุแทนปูนทรายธรรมดา หากคอนกรีตที่เหลือเป็นคอนกรีตดี แต่มีรูพรุน...
	3.7.7 ในกรณีที่โพรงใหญ่ และลึกมากหรือเกิดข้อเสียหายใดๆ เช่นคอนกรีตมีกำลังต่ำกว่ากำหนด และวิศวกรผู้ควบคุมงานมีความเห็นว่าอาจทำให้เกิดอันตรายต่อผู้ใช้อาคารได้ ผู้รับจ้างจะต้องดำเนินการแก้ไขข้อบกพร่องเหล่านั้นตามวิธีที่วิศวกรผู้ควบคุมงานได้เห็นชอบด้วยแล้...
	3.8 การบ่ม และการป้องกัน
	หลังจากได้เทคอนกรีตแล้ว และอยู่ในระยะกำลังแข็งตัว จะต้องป้องกันคอนกรีตนั้นจากอันตรายที่อาจเกิดจากแสงแดด ลมแห้ง ฝน น้ำไหล การเสียด และจากการบรรทุกน้ำหนักเกินสมควร สำหรับคอนกรีตซึ่งใช้ปูนซีเมนต์ชนิดที่ 1 จะต้องรักษาให้ชื้นต่อเนื่องกันเป็นเวลาอย่างน้อย 7...
	3.9 การทดสอบ
	3.9.1 การทดสอบแท่งกระบอกคอนกรีต ชิ้นตัวอย่างสำหรับการทดสอบอาจนำมาจากทุกๆ รถ หรือตามแต่วิศวกรจะกำหนด แต่ทั้งนี้จำนวนของการเก็บตัวอย่างต้องไม่น้อยกว่า 1 ครั้งต่อวัน หรือ 1 ครั้ง ต่อการเทคอนกรีตต่อเนื่องทุกๆ 25 ลบ.ม. โดยจะต้องเก็บชิ้นตัวอย่างไม่น้อยกว่า ...
	3.9.2 รายงานผู้รับจ้างจะต้องส่งรายงานผลการทดสอบกำลังอัดคอนกรีตรวม 3 ชุด สำหรับ ผู้แทนผู้ว่าจ้าง 1 ชุด และสำนักงานวิศวกร และสถาปนิก 2 ชุด
	รายงานจะต้องรวบรวมข้อมูลต่างๆ ดังต่อไปนี้
	- วันที่หล่อ
	- วันที่ทดสอบ
	- ประเภทของคอนกรีต
	- ค่าการยุบ
	- ส่วนผสม
	- หน่วยน้ำหนัก
	- กำลังอัด
	3.9.2.1 ณ จุดเริ่มร้าว
	3.9.2.2 ณ จุดประลัย
	3.9.3 การทดสอบแนว ระดับ ความลาด และความไม่สม่ำเสมอของพื้นถนนคอนกรีตในบริเวณอาคาร เมื่อคอนกรีตพื้นถนนแข็งตัวแล้ว จะต้องทำการตรวจสอบแนวระดับความลาดตลอดจนความไม่สม่ำเสมอต่างๆ อีกครั้งหนึ่ง หาก ณ จุดใดผิวถนนสูงกว่าบริเวณข้างเคียงเกิน 3 มม. จะต้องขัดออก แต...
	3.9.4 การทดสอบความหนาของพื้นคอนกรีตในบริเวณอาคาร
	ผู้ว่าจ้าง หรือผู้แทนอาจกำหนดให้มีการทดสอบความหนาของพื้นถนนคอนกรีตโดยวิธีเจาะเอาแก่นไปตรวจตามวิธีของ ASTM C174 Standard Test Method for Measuring Thickness of Concrete Elements Using Drilled Concrete Cores ก็ได้ หากปรากฏว่าความหนาเฉลี่ยน้อยกว่าที่กำหน...
	3.10 การประเมินผลการทดสอบกำลังอัด
	3.10.1 ค่าเฉลี่ยของผลการทดสอบชิ้นตัวอย่างสามชิ้น หรือมากกว่าซึ่งบ่มในห้องปฏิบัติการจะต้องไม่ต่ำกว่าค่าที่กำหนด และจะต้องไม่มีค่าใดต่ำกว่าร้อยละ 80 ของค่ากำลังอัดที่กำหนด
	3.10.2 หากกำลังอัดมีค่าต่ำกว่าที่กำหนด ก็อาจจำเป็นต้องเจาะเอาแก่นคอนกรีตไปทำการทดสอบ
	3.10.3 การทดสอบแก่นคอนกรีตจะต้องปฏิบัติตาม “วิธีเจาะและทดสอบแก่นคอนกรีตที่เจาะ และคานคอนกรีตที่เลื่อยตัดมา” ตามมาตรฐาน ASTM C24 Standard Test Method for Pyrometric Cone Equivalent (PCE) of Fireclay and High Alumina Refractory Materials การทดสอบแก่นคอน...
	3.10.4 องค์อาคาร หรือพื้นที่คอนกรีตส่วนใดที่วิศวกรพิจารณาเห็นว่าไม่แข็งแรงพอให้เจาะแก่นอย่างน้อยสองก้อนจากแต่ละองค์อาคาร หรือพื้นที่นั้นๆ ตำแหน่งที่จะเจาะแก่นให้วิศวกรเป็นผู้กำหนด
	3.10.5 กำลังของแก่นที่ได้จากแต่ละองค์อาคาร หรือพื้นที่จะต้องมีค่าเฉลี่ยเท่ากับ หรือสูงกว่าร้อยละ 90 ของกำลังที่กำหนดจึงจะถือว่าใช้ได้
	3.10.6 จะต้องอุดรูซึ่งเจาะเอาแก่นออกมาตามวิธีในข้อ 3.7 ด้วย Non Shrink Mortar
	3.10.7 หากผลการทดสอบแสดงให้เห็นว่าคอนกรีตมีความแข็งแรงไม่พอ จะต้องทุบคอนกรีตนั้นทิ้งแล้วหล่อใหม่โดยผู้รับจ้างเป็นผู้ออกค่าใช้จ่ายทั้งสิ้น
	3.10.8 ชิ้นตัวอย่างแท่งกระบอกคอนกรีตอาจใช้ลูกบาศก์ขนาด 150x150x150 มม. แทนได้ โดยให้เปรียบเทียบค่ากำลังอัดตามมาตรฐานสำหรับอาคารคอนกรีตเสริมเหล็กของ ว.ส.ท.
	1. ขอบเขตของงาน
	1.1 การคำนวณออกแบบ
	1.1.1 การวิเคราะห์
	ผู้รับจ้างจะต้องเป็นฝ่ายคำนวณออกแบบงานแบบหล่อ โดยต้องคำนึงถึงการโก่งตัวขององค์อาคารต่างๆ อย่างระมัดระวัง และต้องได้รับอนุมัติจากวิศวกรก่อน จึงจะนำไปใช้ก่อสร้างได้
	1.1.2 ค้ำยัน
	- เมื่อใช้ค้ำยัน การต่อ หรือวิธีการค้ำยันซึ่งได้จดทะเบียนสิทธิบัตรไว้ จะต้องปฏิบัติตามข้อแนะนำของผู้ผลิตเกี่ยวกับความสามารถในการรับน้ำหนักอย่างเคร่งครัด ผู้คำนวณออกแบบจะต้องปฏิบัติตามข้อแนะนำของผู้ผลิตอย่างเคร่งครัดในเรื่องการยึดโยง และน้ำหนักบรรทุกปล...
	- ห้ามใช้การต่อแบบทาบในสนามเกินกว่าอันสลับอันสำหรับค้ำยันใต้แผ่นพื้น หรือไม่เกินทุกๆ สามอันสำหรับค้ำยันใต้คาน และไม่ควรต่อค้ำยันเกินกว่าหนึ่งแห่ง นอกจากจะมีการยึดทะแยงที่จุดต่อทุกๆ แห่ง การต่อค้ำยันดังกล่าวจะต้องกระจายให้สม่ำเสมอทั่วไปเท่าที่จะทำได้ ร...
	- จะต้องคำนวณออกแบบรอยต่อให้ต้านทางการโก่ง และการดัดเช่นเดียวกับองค์อาคารรับแรงอัดอื่นๆ วัสดุที่ใช้ต่อค้ำยันไม้จะต้องไม่สั้นกว่า 1 ม.
	1.1.3 การยึดทะแยง
	ระบบแบบหล่อจะต้องคำนวณออกแบบให้ถ่ายแรงทางข้างล่างลงสู่พื้นดินในลักษณะปลอดภัยตลอดเวลา จะต้องจัดให้มีการยึดทะแยงทั้งในระนาบดิ่ง และระนาบราบตามต้องการเพื่อให้มีสติฟเนสสูง และเพื่อป้องกันการโก่งขององค์อาคารเดี่ยวๆ
	1.1.4 ฐานรากสำหรับงานแบบหล่อ
	จะต้องคำนวณออกแบบฐานรากซึ่งจะเป็นแบบวางบนดิน ฐานแผ่ หรือเสาเข็มให้ถูกต้องเหมาะสม
	1.1.5 การทรุดตัว
	แบบหล่อจะต้องสร้างให้สามารถปรับระดับทางแนวดิ่งได้ เพื่อเป็นการชดเชยกับการทรุดตัวที่เกิดขึ้น เพื่อให้เกิดการทรุดตัวน้อยที่สุดเมื่อรับน้ำหนักเต็มที่ ในกรณีที่ใช้ไม้ต้องพยายามให้มีจำนวนรอยต่อทางแนวราบน้อยที่สุด โดยเฉพาะจำนวนรอยต่อซึ่งแนวเสี้ยนบรรจบบนแนวเ...
	1.2 รูปแบบ
	1.2.1 การอนุมัติโดยวิศวกร
	ในกรณีที่กำหนดไว้ก่อนที่จะลงมือสร้างแบบหล่อ ผู้รับจ้างจะต้องส่งรูปแบบแสดงรายละเอียดของงานแบบหล่อเพื่อให้วิศวกรอนุมัติก่อน หากแบบดังกล่าวไม่เป็นที่พอใจของวิศวกร ผู้รับจ้างจะต้องจัดการแก้ไขตามที่กำหนดให้เสร็จก่อนที่จะเริ่มงาน การที่วิศวกรอนุมัติในแบบที่...
	1.2.2 สมมติฐานในการคำนวณออกแบบ
	ในแบบสำหรับแบบหล่อจะต้องแสดงค่าต่างๆ ที่สำคัญตลอดจนสภาพการบรรทุกน้ำหนัก รวมทั้งน้ำหนักบรรทุกจร อัตราการบรรทุก ความสูงของคอนกรีตที่จะปล่อยลงมา น้ำหนักอุปกรณ์เคลื่อนที่ ซึ่งอาจต้องทำงานบนแบบหล่อ แรงดันฐาน หน่วยแรงต่างๆ ที่ใช้ในการคำนวณออกแบบ และข้อมูลที...
	1.2.3 รายการต่างๆ ที่ต้องปรากฏในรูปแบบ
	รูปแบบสำหรับงานแบบหล่อจะต้องมีรายละเอียดต่างๆ ดังต่อไปนี้
	- สมอ ค้ำยัน และการยึดโยง
	- การปรับแบบหล่อในที่ระหว่างเทคอนกรีต
	- แผ่นกั้นน้ำ ร่องลิ้น และสิ่งที่จะต้องสอดไว้
	- นั่งร้าน
	- รูน้ำตา หรือรูที่เจาะไว้สำหรับเครื่องจี้ ถ้ากำหนด
	- ช่องสำหรับทำความสะอาด
	- รอยต่อในขณะก่อสร้าง รอยต่อสำหรับควบคุม และรอยต่อขยายตัว ตามที่ระบุไว้ในแบบ
	- แถบมนสำหรับมุมที่ไม่ฉาบ (เปลือย)
	- การยกท้องคาน และพื้นกันแอ่น
	- การเคลือบผิวแบบหล่อ
	- รายละเอียดในการค้ำยัน ปกติจะไม่ยอมให้มีการค้ำยันซ้อน นอกจากวิศวกรจะอนุญาต
	2. วัสดุ
	2.1 วัสดุสำหรับงานแบบหล่อ
	ผู้รับจ้างอาจเลือกใช้วัสดุใดก็ได้ที่เหมาะสมในการทำแบบหล่อ แต่ผิวคอนกรีตที่ได้จะต้องตรงตามข้อ 3.5 "การแต่งผิวคอนกรีต" ทุกประการ
	3. การติดตั้ง
	3.1 บททั่วไป
	3.1.1 แบบหล่อจะต้องได้รับการตรวจก่อนจึงจะเรียงเหล็กเสริมได้
	3.1.2 แบบหล่อจะต้องแน่นพอควร เพื่อป้องกันไม่ได้มอร์ต้าไหลออกจากคอนกรีต
	3.1.3 แบบหล่อจะต้องสะอาดปราศจากฝุ่น มอร์ต้า และสิ่งแปลกปลอมอื่นๆ ในกรณีที่ไม่สามารถเข้าถึงก้นแบบจากภายในได้ จะต้องจัดช่องไว้สำหรับให้สามารถขจัดสิ่งที่ไม่ต้องการต่างๆ ออกก่อนเทคอนกรีต
	3.1.4 ห้ามนำแบบหล่อซึ่งชำรุดจากการใช้งานครั้งหลังสุดจนถึงขั้นที่อาจทำลายผิวหน้า หรือคุณภาพคอนกรีตได้มาใช้อีก
	3.1.5 ให้หลีกเลี่ยงการบรรทุกน้ำหนักบนคอนกรีตซึ่งเทได้เพียงหนึ่งสัปดาห์ ห้ามโยนของหนักๆ เช่น มวลรวมไม้ กระดาน เหล็กเสริม หรืออื่นๆ ลงบนคอนกรีตใหม่ๆ หรือแม้กระทั่งการกองวัสดุ
	3.1.6 ห้ามโยน หรือกองวัสดุก่อสร้างบนแบบหล่อในลักษณะที่จะทำให้แบบหล่อนั้นชำรุด หรือเป็นการเพิ่มน้ำหนักมากเกินไป
	3.2 ฝีมือ
	ให้ระมัดระวังเป็นพิเศษในข้อต่อไปนี้ เพื่อให้แน่ใจว่าจะได้งานที่มีฝีมือดี
	3.2.1 รอยต่อของค้ำยัน
	3.2.2 การสลับจุดร่วม หรือรอยต่อในแผ่นไม้อัด และการยึดโยง
	3.2.3 การรองรับค้ำยันที่ถูกต้อง
	3.2.4 จำนวนเหล็กเส้นสำหรับยึด หรือที่จับ และตำแหน่งที่เหมาะสม
	3.2.5 การขันเหล็กเส้นสำหรับยึด หรือที่จับให้ดึงพอดี
	3.2.6 การแบกทานใต้ดินชั้นโคลนจะต้องมีอย่างเพียงพอ
	3.2.7 การต่อค้ำยันกับจุดร่วมจะต้องแข็งแรงพอที่จะต้านแรงยก หรือแรงบิด ณ จุดร่วมนั้นๆ ได้
	3.2.8 การเคลือบผิวแบบหล่อจะต้องกระทำก่อนเรียงเหล็กเสริม และจะต้องไม่ใช้ในปริมาณมากเกินไปจนเปื้อนเหล็ก
	3.2.9 รายละเอียดของรอยต่อสำหรับควบคุม และรอยต่อขณะก่อสร้าง
	3.3 ความคลาดเคลื่อนที่ยอมให้
	3.3.1 ความคลาดเคลื่อนจากแนวสายดิ่ง
	ในแต่ละชั้น 10 มม.
	3.3.2 ความคลาดเคลื่อนจากระดับ หรือจากความลาดที่ระบุในแบบ
	ในช่วง 10 ม. 15 มม.
	3.3.3 ความคลาดเคลื่อนของแนวอาคารจากแนวที่กำหนดในแบบ และตำแหน่งเสาผนัง และประจันที่เกี่ยวข้อง
	ในช่วง 10 ม. 20 มม.
	3.3.4 ความคลาดเคลื่อนของขนาดของหน้าตัดเสา และคาน และความหนาของแผ่นพื้น และผนัง
	ลด 5 มม.
	เพิ่ม 10 มม.
	3.3.5 ฐานราก
	- ความคลาดเคลื่อนจากขนาดในแบบ
	ลด 20 มม.
	เพิ่ม 50 มม.
	- ความคลาดเคลื่อนในความหนา
	ลด 50 มม.
	เพิ่ม 100 มม.
	3.3.6 ความคลาดเคลื่อนของขั้น
	ลูกตั้ง 2.5 มม.
	ลูกนอน 5 มม.
	3.4 งานปรับแบบหล่อ
	3.4.1 ก่อนเทคอนกรีต
	- จะต้องติดตั้งอุปกรณ์สำหรับให้ความสะดวกในการจัดการเคลื่อนตัวของแบบหล่อขณะเทคอนกรีตไว้ที่แบบส่วนที่มีที่รองรับ
	- หลังจากตรวจสอบขั้นสุดท้ายก่อนเทคอนกรีต จะต้องยึดลิ่มที่ใช้ในการจัดแบบให้ได้ที่แน่นหนา
	- จะต้องยึดแบบหล่อกับค้ำยันข้างใต้ให้แน่นหนา พอที่จะไม่เกิดการเคลื่อนตัวทั้งทางด้านข้าง และด้านขึ้นลงของส่วนหนึ่งส่วนใดของระบบหล่อทั้งหมดขณะเทคอนกรีต
	- จะต้องเผื่อระดับ และมุมมนไว้สำหรับรอยต่อต่างๆ ของแบบหล่อ การทรุดตัว การหดตัวของไม้ การแอ่นเนื่องจากน้ำหนักบรรทุกคงที่ และการหดตัวทางอีลาสติคขององค์อาคารในแบบหล่อ ตลอดจนการยกท้องคาน และพื้นซึ่งกำหนดไว้ในแบบก่อสร้าง
	- จะต้องจัดเตรียมวิธีปรับระดับ หรือแนวของค้ำยันในกรณีที่เกิดการทรุดตัวมากเกินไป เช่น ใช้ลิ่ม หรือแม่แรง
	- ควรจัดทำทางเดินสำหรับอุปกรณ์ที่เคลื่อนที่ได้ โดยทำเสา หรือขารองรับตามแต่จะต้องการ และต้องวางบนแบบหล่อ หรือองค์อาคารที่เป็นโครงสร้างโดยตรงไม่ควรวางบนเหล็กเสริม นอกจากจะทำที่รองรับเหล็กนั้นเป็นพิเศษ แบบหล่อจะต้องพอเหมาะกับที่รองรับของทางเดินดังกล่าว โ...
	3.4.2 ระหว่าง และหลังการเทคอนกรีต
	ในระหว่าง และภายหลังการเทคอนกรีต จะต้องตรวจสอบระดับการยกท้องคานพื้น และการได้ดิ่งของระบบแบบหล่อโดยใช้อุปกรณ์ตามข้อ 3.4.1
	- หากจำเป็นให้รีบดำเนินการแก้ไขทันที ในระหว่างการก่อสร้างหากปรากฏว่า แบบหล่อเริ่มไม่แข็งแรง และแสดงให้เห็นว่าเกิด การทรุดตัวมากเกินไป หรือเกิดการโก่งบิดเบี้ยวแล้วให้หยุดงานทันที หากเห็นว่าส่วนใดจะชำรุดตลอดไปก็ให้รื้อออก และเสริมแบบหล่อให้แข็งแรงยิ่งขึ้น
	- จะต้องมีผู้คอยเฝ้าสังเกตุแบบหล่ออยู่ตลอดเวลา เพื่อที่เมื่อเห็นว่าสมควรจะแก้ไขส่วนใดจะได้ดำเนินการได้ทันที ผู้ที่ทำหน้าที่นี้ต้องปฏิบัติงานโดยถือความปลอดภัยเป็นหลักสำคัญ
	- การถอดแบบหล่อ และที่รองรับ หลังจากเทคอนกรีตแล้วจะต้องคงที่รองรับไว้กับที่เป็นเวลาไม่น้อยกว่าที่กำหนดข้างล่างนี้ ในกรณีที่ใช้ปูนซีเมนต์ชนิดให้กำลังสูงเร็วอาจลดระยะเวลาดังกล่าวลงได้ตามความเห็นชอบของวิศวกร
	3.4.2.1 ค้ำยันใต้คาน 21 วัน
	3.4.2.2 ค้ำยันใต้แผ่นพื้น 21 วัน
	3.4.2.3 ผนัง 48 ชั่วโมง
	3.4.2.4 เสา 48 ชั่วโมง
	3.4.2.5 ข้างคาน และส่วนอื่นๆ 48 ชั่วโมง
	อย่างไรก็ดี วิศวกรอาจสั่งให้ยืดเวลาการถอดแบบออกไปอีกได้หากเห็นเป็นการสมควร ถ้าปรากฏว่า มีส่วนหนึ่งส่วนใดของงานเกิดชำรุดเนื่องจากถอดแบบเร็วเกินกว่ากำหนด ผู้รับจ้างจะต้องทุบส่วนนั้นทิ้ง และสร้างขึ้นใหม่แทนทั้งหมด
	3.5 การแต่งผิวคอนกรีต
	3.5.1 คอนกรีตสำหรับอาคาร
	- การสร้างแบบหล่อ จะต้องกระทำพอที่เมื่อคอนกรีตแข็งตัวแล้วจะอยู่ในตำแหน่งที่ถูกต้อง และต้องมีขนาด และชนิดของผิวตรงตามที่กำหนดทั้งในบทกำหนด และ/หรือรูปแบบทางวิศวกรรมทางสถาปัตยกรรม
	- สำหรับแผ่นพื้นหลังคารวมทั้งกันสาด และดาดฟ้า ห้ามขัดมันผิวเป็นอันขาด นอกจากในแบบจะระบุไว้
	3.5.2 การแต่งผิวถนนในบริเวณอาคาร
	การแต่งผิวถนนอาจใช้มือ หรือเครื่องจักรกลก็ได้ ในทันทีที่แต่งผิวเสร็จให้ตรวจสอบระดับด้วยไม้ตรงยาว 3 ม. ส่วนที่เว้าให้เติมด้วยคอนกรีตที่มีส่วนผสมเดียวกัน สำหรับส่วนที่โค้งนูนให้ตัดออกแล้วแต่งผิวใหม่
	3.6 การแก้ไขผิวที่ไม่เรียบร้อย
	3.6.1 ทันทีที่ถอดแบบจะต้องทำการตรวจสอบ หากพบว่าผิวคอนกรีตไม่เรียบร้อยจะต้องแจ้งให้วิศวกรทราบทันที เมื่อวิศวกรให้ความเห็นชอบวิธีการแก้ไขแล้ว ผู้รับจ้างต้องดำเนินการซ่อมในทันที
	3.6.2 หากปรากฏว่ามีการซ่อมแซมผิวคอนกรีตก่อนได้รับการตรวจสอบ โดยผู้แทนผู้ว่าจ้างคอนกรีตส่วนนั้นอาจถือเป็นคอนกรีตเสียก็ได้
	3.7 งานนั่งร้าน
	เพื่อความปลอดภัยให้ผู้รับจ้างปฏิบัติตาม "ข้อกำหนดนั่งร้านงานก่อสร้างอาคาร" ในมาตรฐานความปลอดภัยของวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทยฯ
	1. ขอบเขตของงาน
	1.1 ข้อกำหนดในหมวดนี้คลุมถึงงานทั่วไปเกี่ยวกับการจัดหา การตัด การดัด และการเรียงเหล็กเสริมตามชนิด และขั้นที่ระบุไว้ในแบบ และในบทกำหนดนี้ งานที่ทำจะต้องตรงตามแบบบทกำหนด และตามคำแนะนำของวิศวกรผู้ควบคุมงานอย่างเคร่งครัด
	1.2 รายละเอียดเกี่ยวกับเหล็กเสริมคอนกรีต ซึ่งมิได้ระบุในแบบ และบทกำหนดนี้ ให้ถือปฏิบัติตาม “มาตรฐานสำหรับอาคารคอนกรีตเสริมเหล็ก” ของวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทยฯ ที่ 1007-34 ทุกประการ
	1.3 การเก็บรักษาเหล็กเส้นเสริมคอนกรีต
	1.3.1 จะต้องเก็บเหล็กเส้นเสริมคอนกรีตไว้เหนือพื้นดิน และอยู่ในอาคาร หรือทำหลังคาคลุม และต้องเก็บไว้ในลักษณะที่เหล็กเส้นจะไม่ถูกดัดจนงอไปจากเดิม เมื่อจัดเรียงเหล็กเส้นเข้าที่พร้อมจะเทคอนกรีตแล้ว เหล็กนั้นจะต้องสะอาดปราศจากฝุ่น น้ำมัน สี สนิมขุม และสะเก...
	2. ผลิตภัณฑ์
	2.1 วัสดุ
	2.1.1 คุณภาพของเหล็กที่ใช้เสริมคอนกรีต จะต้องตรงตามเกณฑ์กำหนดของสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ทั้งขนาด น้ำหนัก และคุณสมบัติอื่นๆ สำหรับพื้นที่หน้าตัดของเหล็กเสริมโดยเฉลี่ยแล้วจะต้องเท่ากับที่คำนวณได้จากเส้นผ่านศูนย์กลางที่กำหนดในแบบจริงๆ เช่น ขนา...
	2.1.2 หากผู้รับจ้างประสงค์จะใช้เหล็กที่มีพื้นที่หน้าตัดที่เล็กกว่าที่เป็นจริง จะต้องเพิ่มปริมาณจนได้พื้นที่หน้าตัดที่กำหนด โดยจะเรียกเงินเพิ่มเติมมิได้ ผู้รับเหมาจะต้องจัดส่งตัวอย่างเหล็กเสริมไปทดสอบยังสถาบันที่เชื่อถือได้ และผู้รับเหมาต้องเป็นผู้ออกค...
	2.1.3 รายงานผลการทดสอบให้จัดส่งต้นฉบับพร้อมสำเนารวม 3 ชุด ให้ทำการทดสอบทุกๆ 200 ตันของเหล็กแต่ละขนาดเป็นอย่างน้อย หรือเมื่อผู้ควบคุมงานเห็นสมควร
	2.2 คุณสมบัติของเหล็กเสริม
	2.2.1 เหล็กเส้นกลมธรมดา ให้ใช้เหล็กที่มีมาตรฐานตาม SR-24 ของมาตรฐาน มอก. 20-2543 เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต : เหล็กเส้นกลม โดยมีจุดคลากไม่น้อยกว่า 235 เมกะพาสคัล
	2.2.2 เหล็กข้ออ้อย ชนิด SD40 จะต้องมีกำลังคลากไม่น้อยกว่า 390 เมกะพาสคัล และเป็นไปตามมาตรฐาน มอก. 24-2548 เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต : เหล็กข้ออ้อย
	2.2.3 เหล็กข้ออ้อย ชนิด SD50 จะต้องมีกำลังคลากไม่น้อยกว่า 490 เมกะพาสคัล และเป็นไปตามมาตรฐาน มอก. 24-2548 เหล็กเส้นเสริมคอนกรีต : เหล็กข้ออ้อย
	3. การดำเนินการ
	3.1 การตัด และประกอบ
	3.1.1 เหล็กเสริมจะต้องมีขนาด และรูปร่างตรงตามที่กำหนดในแบบ และในการตัด และดัดจะต้องไม่ทำให้เหล็กชำรุดเสียหาย
	3.1.2 ของอ หากในแบบไม่ได้ระบุถึงรัศมีของการงอเหล็ก ให้งอตามเกณฑ์กำหนดต่อไปนี้
	- ส่วนที่งอเป็นครึ่งวงกลมให้มีส่วนที่ยื่นต่อออกไปอีกอย่างน้อย 4 เท่าของขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของเหล็กนั้น แต่ระยะยื่นนี้ต้องไม่น้อยกว่า 60 มม.
	- ส่วนที่งอเป็นมุมฉากให้มีส่วนที่ยื่นต่อออกไปถึงปลายสุดของเหล็กอย่างน้อยอีก 12 เท่า ของขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของเหล็กนั้น
	- เหล็กลูกตั้ง และเหล็กปลอก
	3.1.2.1 เหล็กขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 16 มม. หรือเล็กกว่า ให้งอ 90 องศา โดยมีส่วนที่ยื่นถึงปลายของออีกอย่างน้อย 6 เท่าของเส้นผ่านศูนย์กลางของเหล็ก แต่ต้องไม่น้อยกว่า 60 มม.
	3.1.2.2 ขนาดเหล็กเส้นผ่านศูนย์กลาง 20 มม. และ 25 มม. ให้งอ 90 องศา โดยมีส่วนที่ยื่นถึงปลายของออีกอย่างน้อย 12 เท่าของเส้นผ่านศูนย์กลางของเหล็ก
	3.1.2.3 ขนาดเหล็กเส้นผ่านศูนย์กลาง 25 มม. และใหญ่กว่าให้งอ 135 องศา โดยมีส่วนที่ยื่นถึงปลายขออีกอย่างน้อย 6 เท่าของเส้นผ่านศูนย์กลางของเหล็ก
	3.1.3 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางที่เล็กที่สุดสำหรับของอ เส้นผ่านศูนย์กลางของการงอเหล็กให้วัดด้านในของเหล็กที่งอ สำหรับของอมาตรฐานขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางที่ใช้ต้องไม่เล็กกว่าค่าที่ให้ไว้ในตารางข้างล่างนี้
	3.2 การเรียงเหล็กเสริม
	3.2.1 ก่อนเรียงเข้าที่จะต้องทำความสะอาดเหล็กมิให้มีสนิมขุม สะเก็ด และวัสดุเคลือบต่างๆ ที่จะทำให้การยึดหน่วงเสียไป
	3.2.2 จะต้องเรียงเหล็กเสริมอย่างประณีตให้อยู่ในตำแหน่งที่ถูกต้องพอดี และผูกยึดให้แน่นหนาระหว่างเทคอนกรีต หากจำเป็นก็อาจใช้เหล็กเสริมพิเศษช่วยในการติดตั้งได้
	3.2.3 ที่จุดตัดกันของเหล็กเส้นทุกแห่งจะต้องผูกให้แน่นด้วยลวดเหล็กเบอร์ 18 S.W.G (Annealed - Iron Wire) โดยพันสองรอบ และพับปลายลวดเข้าในส่วนที่จะเป็นเนื้อคอนกรีตภายใน
	3.2.4 ให้รักษาระยะห่างระหว่างแบบกับเหล็กเสริมให้ถูกต้อง โดยใช้เหล็กแขวนก้อนมอร์ต้าเหล็กยึด หรือวิธีอื่นใดซึ่งวิศวกรผู้ควบคุมงานให้ความเห็นชอบแล้ว ก้อนมอร์ต้าให้ใช้ส่วนผสมปูนซีเมนต์ 1 ส่วน ต่อทรายที่ใช้ผสมคอนกรีต 1 ส่วน
	3.2.5 หลังจากผูกเหล็กแล้วจะต้องให้วิศวกรผู้ควบคุมงานตรวจก่อนเทคอนกรีตทุกครั้ง หากผูกทิ้งไว้นานเกินควร จะต้องทำความสะอาด และให้วิศวกรผู้ควบคุมงานตรวจอีกครั้งก่อนเทคอนกรีต
	3.3 การต่อเหล็กเสริม
	3.3.1 ในกรณีที่มีความจำเป็นต้องต่อเหล็กเสริมนอกจุดที่กำหนดในแบบ หรือที่ระบุในตารางที่ 1 ทั้งตำแหน่ง และวิธีต่อจะต้องได้รับความเห็นชอบจากวิศวกรผู้ออกแบบเสียก่อน
	3.3.2 การต่อเหล็กในเสา
	- การต่อโดยวิธีทาบให้ระยะทาบไม่น้อยกว่า 48 เท่าของเส้นผ่านศูนย์กลางของเหล็กเส้น ในกรณีของเหล็กเส้นกลมธรรมดา, และ 40 เท่า สำหรับเหล็กข้ออ้อย SD 40 และ 50 เท่า สำหรับเหล็กข้ออ้อย SD 50 แล้วให้ผูกมัดด้วยลวดผูกเหล็กเบอร์ 18 S.W.G.
	- การต่อโดยวิธีเชื่อมให้เชื่อมด้วยวิธีเหลาปลายเหล็กท่อนบน และต่อเชื่อมด้วยไฟฟ้า (Electric Arc Welding) หรือวิธี Gas Pressure Welding ก็ได้
	- เหล็ก SD 50 ห้ามต่อโดยวิธีเชื่อม
	- ตำแหน่งของรอยต่อให้อยู่กึ่งกลางของความสูงระหว่างชั้น
	- ณ หน้าตัดใดๆ จะมีรอยต่อของเหล็กเสริมเกินร้อยละ 50 ของจำนวนเหล็กเสริมทั้งหมดไม่ได้
	3.3.3 การต่อเหล็กรับแรงดึง
	- ห้ามต่อเหล็กเสริม ณ จุดที่เกินแรงดึงสูงสุด
	- ณ หน้าตัดใดๆ จะมีรอยต่อของเหล็กเสริมเกินร้อยละ 25 ของจำนวนเหล็กเสริมทั้งหมดไม่ได้
	- การต่อโดยวิธีทาบ ระยะทาบสำหรับเหล็กเส้นกลมต้องไม่น้อยกว่า 48 เท่า ของเส้นผ่านศูนย์กลางของเหล็กเส้น และ 40 เท่าสำหรับเหล็กข้ออ้อย SD 40 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางเล็กกว่า 28 มม. ส่วนเหล็กข้ออ้อยขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 28, 32 มม. นั้น ให้ใช้ระยะทาบ 45 และ 50...
	- การต่อวิธีการเชื่อมมี 2 วิธีคือ ต่อเชื่อม และทาบเชื่อม วิธีต่อเชื่อมนั้นให้เชื่อมด้วยวิธีเหลาปลายเหล็กชนปลาย และต่อเชื่อมด้วยไฟฟ้า (Electric Arc Welding) ส่วนวิธีทาบเชื่อมนั้น ให้ทาบเป็นระยะ 36 เท่าเส้นผ่านศูนย์กลางเหล็ก แล้วเชื่อมที่ช่วงปลาย 2 ข้าง...
	- การทาบเหล็กในฐานรากแผ่ (Mat Foundation) เหล็กข้ออ้อยขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางเล็กกว่า 32 มม. ให้ใช้ระยะทาบ หรือใช้วิธีต่อโดยการเชื่อมตามที่ระบุข้างต้น ส่วนเหล็กข้ออ้อยขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 32 มม. ขึ้นไป เหล็กล่างให้ใช้ระยะทาบ 50 เท่า ของเส้นผ่านศูนย์กลา...
	3.3.4 สำหรับเหล็กเสริมที่โผล่ทิ้งไว้เพื่อจะเชื่อมต่อกับเหล็กของส่วนที่จะต่อเติมภายหลัง จะต้องทำการป้องกันมิให้เสียหาย และผุกร่อน
	3.3.5 การต่อเหล็กเสริมโดยวิธีเชื่อม จะต้องให้กำลังของรอยเชื่อมไม่น้อยกว่าร้อยละ 125 ของกำลังของเหล็กเสริมนั้น ก่อนเริ่มงานเหล็กเสริม จะต้องทำการทดสอบกำลังของรอยต่อเชื่อม โดยสถาบันที่เชื่อถือได้ และผู้รับเหมาเป็นผู้ออกค่าใช้จ่าย ผู้รับเหมาจะต้องส่งสำเน...
	3.3.6 รอยต่อทุกแห่งจะต้องได้รับการตรวจ และอนุมัติโดยวิศวกรผู้ควบคุมงานก่อนเทคอนกรีตรอยต่อซึ่ง ไม่ได้รับการอนุมัติ ให้ถือว่าเป็นรอยต่อเสีย อาจถูกห้ามใช้ก็ได้
	1. ขอบเขตของงาน
	1.1 ผู้รับจ้างจะต้องจัดหาวัสดุอุปกรณ์ที่มีคุณภาพ แรงงานที่มีฝีมือ และความชำนาญ มีระบบควบคุมคุณภาพ ในการก่อสร้างงานโลหะ ตามที่ระบุในแบบ และรายการประกอบแบบ
	1.2 งานโครงสร้างเหล็ก ให้รวมถึงการจัดหาโรงงานที่ได้มาตรฐาน และได้รับการอนุมัติจากผู้ควบคุมงาน
	1.3 ผู้รับจ้างจะต้องจัดส่งตัวอย่างเหล็ก โลหะ และวัสดุประกอบอื่นๆ พร้อมทั้งข้อมูลทางเทคนิค และผลทดสอบจากสถาบันที่กำหนดไว้ ให้ผู้ควบคุมงานพิจารณาอนุมัติก่อนการสั่งซื้อ
	1.4 ผู้รับจ้างจะต้องจัดทำแบบขยาย และรายละเอียดต่างๆ วิธีการติดตั้ง ขั้นตอนการทำงานให้ผู้ควบคุมงานพิจารณาอนุมัติก่อนการตัด และประกอบ
	1.5 การประกอบ และติดตั้งโครงสร้างเหล็ก เพื่อให้ได้ตามที่ระบุในแบบ จะต้องมีการเผื่อความโก่งของ โครงสร้างนั้นๆ ด้วยกรรมวิธี หรือการคำนวณของผู้รับจ้างเอง และภายในการควบคุมดูแลของผู้เชี่ยวชาญของผู้รับจ้าง
	1.6 ผู้รับจ้างจะต้องจัดให้มีการตรวจสอบคุณภาพงาน พร้อมเสนอวิธีการทดสอบ หากพบภายหลังว่างานก่อสร้างโครงสร้างเหล็กไม่มั่นคง แข็งแรง หรือมีข้อบกพร่อง โดยจะต้องจัดหาทีมงาน หรือที่ปรึกษาที่มีประสบการณ์เป็นที่ยอมรับของผู้ว่าจ้าง
	1.7 ผู้ควบคุมงานอาจจัดส่งตัวอย่างเหล็กรูปพรรณที่ส่งเข้าหน่วยงานก่อสร้างแล้ว ไปทดสอบที่สถาบันที่กำหนดไว้ เพื่อเป็นการตรวจสอบ โดยถือเป็นภาระ และค่าใช้จ่ายของผู้รับจ้าง
	1.8 การกอง หรือเก็บวัสดุจะต้องกระทำด้วยความระมัดระวัง และเอาใจใส่ต่อการป้องกันสนิมที่จะเกิดขึ้น
	1.9 อื่นๆ ตามระบุในแบบ โดยได้รับการอนุมัติจากผู้ควบคุมงาน และตามวัตถุประสงค์ของผู้ออกแบบ
	2. วัสดุ
	2.1 เหล็กรูปตัวซี เป็นเหล็กโครงสร้าง ผลิตตามมาตรฐาน มอก. 1228-2549 เหล็กโครงสร้างรูปพรรณขึ้นรูปเย็น
	2.2 เหล็กกลมกลวง, เหล็กสี่เหลี่ยมจัตุรัส, เหลี่ยมผืนผ้ากลวง เป็นเหล็กโครงสร้าง ผลิตตามมาตรฐาน มอก. 107-2533 เหล็กโครงสร้างรูปพรรณกลวง
	2.3 เหล็กฉาก, เหล็กรางน้ำ, เหล็กรูปตัวไอ, เหล็กรูปตัว H เป็นเหล็กโครงสร้าง ผลิตตามมาตรฐาน มอก. 1227-2539 เหล็กโครงสร้างรูปพรรณรีดร้อน
	2.4 เหล็กแผ่นเรียบ, เหล็กแผ่นลาย เป็นเหล็กแผ่นผลิตร้อน ผลิตตามมาตรฐาน [JIS G3101 [SS400] Rolled steels for general structure]
	2.5 สลักเกลียวฝังในคอนกรีตชนิดยึดด้วย Epoxy หรือแบบขยายตัว ให้ใช้ตามมาตรฐานการใช้งาน
	2.6 สีป้องกันสนิม ให้ใช้สีรองพื้นเหล็ก [Red Lead Primer] [หรือสีรองพื้นเหล็กชุบสังกะสี Zinc Chromate] [ตามระบุในหมวด 09 90 00 งานทาสี และกรรมวิธีในการป้องกันสนิมสำหรับเหล้กในข้อ 2.2 ให้ใช้วิธีชุบสีกันสนิมเพื่อให้เนื้อสีสัมผัสทั้งถายในและภายนอกของเนื้อ...
	3. การดำเนินการ
	3.1 การตัด และต่องานโครงสร้างเหล็ก และงานโลหะ
	3.1.1 วิธีการตัดต้องใช้เครื่องกลมือที่เหมาะสมกับคุณสมบัติของเหล็ก หากใช้ความร้อน การทำให้เหล็กเย็นตัวจะต้องปล่อยเหล็กเย็นตัวลงตามธรรมชาติ หรือใช้น้ำยาพิเศษเพื่อป้องกันมิให้เหล็กบริเวณที่ถูกความร้อนเสียคุณภาพ และเสียรูป
	3.1.2 การต่อเหล็ก ให้ใช้วิธีการเชื่อมด้วยลวดไฟฟ้า หรือก๊าซ หรือสลักเกลียว ตามที่ระบุในแบบ หรือที่ได้อนุมัติจากผู้ควบคุมงาน
	3.1.3 การต่อเหล็กความยาวที่ยอมให้คลาดเคลื่อนได้ วัดโดยเทปเหล็กไม่เกิน 2 มม.
	3.1.4 การเชื่อมเหล็กต้องกระทำด้วยความระมัดระวัง ช่างเชื่อมมีประสบการณ์ในวิชาชีพ ปฏิบัติถูกต้องตามมาตรฐานวิชาช่าง และวิธีการเชื่อมสอดคล้องกับมาตรฐาน AWS
	3.1.5 การต่อเหล็กด้วยสลักเกลียว ขนาดของรูเจาะต้องเหมาะสม ระยะขอบ ต้องได้ตามมาตรฐาน AISC
	3.2 การประกอบ และติดตั้งงานโครงสร้างเหล็ก
	3.2.1 การประกอบโครงสร้างจากโรงงาน จะต้องได้รับการอนุมัติจากผู้ควบคุมงาน โดยพิจารณาจากมาตรฐานฝีมือ ประสบการณ์ เครื่องมือ เครื่องจักร และวิธีการขนย้าย
	3.2.2 การประกอบโครงสร้าง ณ สถานที่ก่อสร้าง จะต้องอยู่ภายใต้การควบคุมของผู้ควบคุมงาน โดยผู้รับจ้างจะมีเครื่องมือ เครื่องจักรที่เหมาะสม มีช่าง และแรงงานที่มีฝีมือ และความชำนาญ มีอุปกรณ์ความปลอดภัย มีเครื่องยกที่ทันสมัย และมีประสิทธิภาพ
	3.2.3 เหล็กโครงสร้างที่ประกอบติดตั้งแล้ว จะต้องมีความโก่งไม่เกิน 1 มม. ในความยาว 1 ม. ระยะโก่งของโครงสร้างที่จำเป็นต้องเผื่อไว้สำหรับการก่อสร้าง หรือตามวัตถุประสงค์ของวิศวกรผู้ออกแบบ
	3.3 ฐานรองรับ หรือจุดยึดงานโครงสร้างเหล็ก
	3.3.1 การยึด และรายละเอียดการยึดโครงเหล็ก จะต้องจัดทำแบบขยาย และแสดงรายละเอียดวัสดุที่ใช้ เพื่อให้เหมาะสมกับการติดตั้งจริง
	3.3.2 ฐานรองแผ่นเหล็ก จะต้องปรับให้ได้ระดับ ด้วยซีเมนต์พิเศษ ไม่เป็นสนิม และไม่หดตัว
	3.3.3 การฝังสลักเกลียว หรือขอยึดสำหรับแผ่นเหล็ก หากใช้สลักเกลียวชนิดฝังในคอนกรีต จะต้องกระทำพร้อมการเทคอนกรีต หากใช้วิธีการเจาะ ฝัง จะต้องได้รับการอนุมัติจากผู้ควบคุมงานก่อน
	3.4 การป้องกันสนิมงานโครงสร้างเหล็ก และงานโลหะ
	3.4.1 ชิ้นส่วนของโครงสร้างเหล็ก และโลหะ ยกเว้นเหล็กสเตนเลส จะต้องทาสีป้องกันสนิมตามวิธีที่ผู้ผลิตสีแนะนำ โดยได้รับอนุมัติจากผู้ควบคุมงาน
	3.4.2 ส่วนของรอยต่อโดยการเชื่อม จะต้องลอกคราบตะกรันออก โดยขัดด้วยแปรงลวดให้เห็นเนื้อเหล็ก และทำความสะอาด ก่อนทาสีป้องกันสนิม
	3.4.3 ส่วนของสลักเกลียว ให้ขันเกลียวให้ได้ตามที่กำหนด ทำความสะอาดคราบน้ำมัน และส่วนสกปรกต่างๆ ขัดด้วยแปรงเหล็กก่อนทาสีป้องกันสนิม
	3.4.4 ทาสีรองพื้นเหล็ก หรือสีป้องกันสนิม ตามที่ระบุไว้ในหมวด 09 90 00 งานทาสี
	3.5 การป้องกันไฟงานโครงสร้างเหล็ก
	3.5.1 งานโครงสร้างเหล็กที่ต้องปฏิบัติตามกฎหมายเรื่องการป้องกันไฟ ให้ใช้สีทา หรือพ่นกันไฟ  โดยมีเอกสารรับรองการทนไฟได้ไม่น้อยกว่าจำนวนชั่วโมงตามเกณฑ์ข้อบังคับ จากสถาบันที่เชื่อถือได้
	2.1 วัสดุยาแนวต้องเป็นยาแนวชนิดที่เหมาะสมกับวัสดุที่จะยาแนวและเหมาะสมกับประเภทของงานโดยเฉพาะ
	หมวด 08 11 16
	ประตูอลูมิเนียม
	Aluminum Doors and Frames
	หมวด 08 51 13
	หน้าต่างอลูมิเนียม
	Aluminum Windows
	1. ขอบเขตของงาน
	1.1 ผู้รับจ้างจะต้องเป็นผู้ออกค่าใช้จ่ายและจัดหาวัสดุ อุปกรณ์ แรงงานฝีมือดี ที่มีความชำนาญงาน โดยเฉพาะในการออกแบบและติดตั้งงานอลูมิเนียมทั้งหมด งานกระจกทั้งหมด รวมทั้งอุปกรณ์ประกอบต่างๆ ที่เกี่ยวข้อง เพื่อให้งานสำเร็จลุล่วงและทดสอบจนใช้งานได้ดีไม่เก...
	1.2 รายละเอียดต่างๆ ที่ระบุในรายการประกอบแบบ แบบก่อสร้าง และเอกสารประกอบการก่อสร้างถือเป็นงานที่ผู้รับจ้างต้องปฏิบัติ และได้คิดราคารวมอยู่ในการเสนอราคาครั้งนี้แล้วทั้งหมด ไม่ว่ากรณีใดๆ ผู้รับจ้างจะยกเป็นข้ออ้างถึงการที่ตนไม่ได้คิดราคารายการใดรายการห...
	2. วัสดุ
	ระบบประตู/หน้าต่างอลูมิเนียม ให้ผู้รับจ้างเสนอระบบมาตรฐานต่อผู้ว่าจ้างโดยผู้รับจ้างจะต้องเสนอแบบ รายละเอียดหน้าตัด (SECTION) การติดตั้งอุปกรณ์ต่างๆ อย่างละเอียดครบถ้วน มาตราส่วน 1:1 เสนอให้ ผู้ว่าจ้างพิจารณาเห็นชอบพร้อมการเสนอราคา จำนวน 3 ชุด
	2.1 ผิวของอลูมิเนียม
	ประตู/หน้าต่างรอบนอก
	-  อลูมิเนียมทําผิวชุบระบบอโนไดซ์ ANODIZING SURFACE  ความหนาของฟิล์มทีเคลือบตามมาตรฐานของ มอก.218-2520 โดยจะต้องมี
	ความหนาของฟิล์มในระดับ อช.10 ทีมีความหนาไม่ตํากว่า 10 ไมครอน สําหรับงานทั่วไป  ความหนาของฟิล์มในระดับ อช.15 ทีมีความหนาไม่ตํากว่า 15 ไมครอน สําหรับงานทั่วไป  ความหนาของฟิล์มในระดับ อช.18 ทีมีความหนาไม่ตํากว่า 18 ไมครอน สําหรับงานทั่วไป  ความหนาของฟิ...
	ความหนาของฟิล์มในระดับ อช.25 ทีมีความหนาไม่ตํากว่า 25 ไมครอน สําหรับงานประเภท HEAVY DUTY หรืองานใกล้ชายทะเลสีตามระบุในแบบ
	-  ผู้ผลิตต้องได้รับการรับรองมาตรฐาน มอก.218-2520 และใช้ระบบ HOT SEAL ในการชุบ
	-  อลูมิเนียมทำผิวพ่นสีฝุ่น POWDER COATING PE-F หรือเทียบเท่าตามมาตรฐาน AAMA 2604 ความหนาไม่ต่ำกว่า 60 ไมครอนให้ใช้ของ JOTUN POWDER COATING หรือ PPG หรือ Akzo Nobel สีตามระบุในแบบ โดยโรงงานผู้ผลิตจะต้องได้รับใบรับรองการพ่นสีจากผู้ผลิตสี (Approved Ap...
	- อลูมิเนียมทำผิวพ่นสีน้ำมันฟลูออโรคาร์บอน (PVDF) หรือเทียบเท่าตามมารตฐาน AAMA 2605 ความหนาของฟิล์มที่เคลือบ จะต้องไม่ต่ำกว่า 30 ไมครอน สำหรับการพ่น 2 ชั้นและไม่ต่ำกว่า 40 ไมครอน สำหรับการพ่น 3 ชั้น โดยโรงงานผู้ผลิตจะต้องได้รับใบรับรองการพ่นสีจากผู้...
	ของฟิลม์สีที่จะไม่หลุดร่อนแตกร้าวซีดจางภายในระยะเวลา 20 ปี นับจากวันเคลือบ
	2.2 เนื้อของอลูมิเนียม (ALUMINIUM EXTRUSION) ที่เป็น ALLOY ชนิด 6063-T5 หรือ 5OS-T5 ต้องมีคุณสมบัติตาม AST SPECIFICATION ดังต่อไปนี้
	ULTIMATE TENSILE STRENGHT  150 N/mm2 (21,755 PSI)
	YIELD     110 N/mm2 (15,954 PSI)
	SHEAR     17,000 PSI
	ELASTIC MODULUS            10,000,000   PSI
	2.3 ขนาดความหนา และน้ำหนักของ SECTION ทุกส่วนจะต้องมีความหนาไม่ต่ำ 1.5 มม. หรือตามที่ระบุเอาไว้ใน แบบแปลนหรือจากการคำนวณการรับแรงลมได้ไม่น้อยกว่าตามที่กำหนดไว้ในข้อ 3.4 ของหมวดงานนี้ โดยมีความคลาดเคลื่อนที่ยอมให้ (ALLOWABLE TOLERANCE) ตามมาตรฐานการรี...
	2.3.1 ช่องแสง หรือกรอบติดตาย ความหนาไม่ต่ำ1.5 มิลลิเมตร
	2.3.2 ประตู/หน้าต่างชนิดบานเลื่อน ความหนาไม่ต่ำกว่า 1.5 มิลลิเมตร
	2.3.3 บานประตูสวิง ความหนาไม่ต่ำกว่า 2.0 มิลลิเมตร ใช้กรอบบานขนาดไม่เล็กกว่า
	43 x 49 มิลลิเมตร
	2.3.4 อลูมิเนียมตัวประกอบต่างๆ ความหนาไม่ต่ำกว่า 1.0 มิลลิเมตร
	2.3.5 เกล็ดอลูมิเนียม ชนิดพับปลายกันน้ำฝน ความหนาไม่ต่ำกว่า 1.5 มิลลิเมตร
	2.3.6 วงกบอลูมิเนียมสำหรับประตูภายในทั่วไป ถ้าไม่ได้ระบุไว้ในแบบก่อสร้าง เป็นอย่างอื่นให้ใช้ขนาด ไม่เล็กกว่า 1 3/4 x 4”
	2.3.7 หน้าต่างชนิดผลักกระทุ้ง ความหนาไม่ต่ำกว่า 1.5 มิลลิเมตร ขนาดของวงกบให้มีขนาด เท่ากับความหนา ของผนัง หรือตามที่ระบุในแบบรูป
	2.3.8 FLASHING อลูมิเนียมในส่วนที่มองไม่เห็น ความหนาไม่น้อยกว่า 2.0 มิลลิเมตร
	2.3.9 FLASHING อลูมิเนียมในส่วนที่มองเห็น และ/หรือเป็นแผ่นผิวของผนังอาคาร ความหนา ไม่ต่ำกว่า 2.0 มิลลิเมตร
	2.4 ประตู/หน้าต่าง กรอบ และวงกบอลูมิเนียม ส่วนที่อยู่ภายในอาคารให้ติดตั้งโดยใช้ยาง NEOPRENE
	ทั้ง 2 ด้าน ยาง NEOPRENE ชนิดสีกลมกลืนกับกรอบวงกบอลูมิเนียม
	2.5 ประตู/หน้าต่าง กรอบ และวงกบอลูมิเนียมทั้งหมด ให้ติดตั้ง WEATHERSEALS ชนิด WOOLPILE
	“FIN SEAL” เส้นขน WOVEN/FIBERS ชนิดมีแผ่น P.V.C. คู่ประตู/หน้าต่าง ALUMINIUM ที่เป็นประตูกันควัน (SMOKE CHECK DOOR) หรือยู่ในแนวกันควัน (SMOKE BARRIER) ให้ติดตั้ง DOOR SEAL ชนิด THERMOSEAL โดยรอบ (ดูรายละเอียดหมวดอุปกรณ์ประตู/หน้าต่าง)
	2.6 HARDWARตามที่ระบุไวต้องเป็นของใหม่คุณภาพดี ขนาดเหมาะสมกับการใช้และติดตั้งด้วยความ ประณีตเรียบร้อย
	2.7 กระจก หากมิได้กำหนดความหนาของกระจกในแบบก่อสร้างให้ใช้ความหนาของกระจกตาม หมวดกระจก
	2.8 อลูมิเนียมและกระจกมีเอกสารรับรองปริมาณหรือร้อยละของวัสดุก่อสร้างที่มีแหล่งวัตถุดิบและมาจากโรงงานในประเทศ และเอกสารรับรองปริมาณ หรือร้อยละของส่วนผสมรีไซเคิลของวัสดุ
	2.9 ลักษณะทั่วไป
	2.9.1 กรอบบาน
	- กำหนดให้ความหนาของกรอบบานเท่ากันทั้ง 4 ด้าน และมีความกว้าง 3”     โดยเมื่อประกอบเสร็จเรียบร้อย ผิวหน้าของกรอบบานทั้ง 4 ต้องเรียบเสมอกัน     (กรณีความกว้างของกรอบบานที่จำเป็นต้องมีความกว้างมากกว่า 3”      ให้ผู้รับจ้างเสนอรายการคำนวณก่อนดำเนินการ)
	- กำหนดให้กรอบบานทั้ง 4 ด้าน มีลักษณะเป็นรูปสี่เหลี่ยม ไม่โค้งมนด้านในด้านหนึ่ง    (ยกเว้นกรอบบานของประตูบานเปิด 2 ทาง)
	- กรณีประตูบานเลื่อนคู่ซ้าย-ขวา (DOUBLE SLIDE) กำหนดให้กรอบบานข้าง     ที่ชนกันของแต่ละบาน (MEETING STILE) เป็นลักษณะเข้าลิ้น (TONGUE AND
	GROOVE) โดยเมื่อชนกันสนิท ให้ผิวหน้าของกรอบบานทั้ง 2 บานเรียบเสมอกัน    ไม่มีด้านใดด้านหนึ่งยื่นออกมา
	2.9.2 ช่องแสงติดตาย
	- กำหนดให้วงกบของช่องแสงติดตายที่ติดอยู่เหนือ หรืออยู่ด้านข้างบานประตู หรือที่เป็นอิสระไม่ติด กับบานประตู ให้มีร่องในตัวทั้ง 4 ด้าน เพื่อใส่กระจก โดยเมื่อติดตั้งเสร็จเรียบร้อย จะต้องไม่เห็นคิ้วขอบกระจกโผล่เกินออกมาด้านใด ด้านหนึ่งโดยเด็ดขาด
	2.9.3 คิ้วขอบกระจก
	- กำหนดให้คิ้วขอบกระจกที่ติดตั้งประกอบกับวงกบ หรือกรอบบานให้เป็นลักษณะ สี่เหลี่ยมเรียบ เมื่อประกอบเสร็จเรียบร้อย ผิวหน้าของคิ้วนั้นๆ ต้องเรียบเสมอผิวหน้า ของวงกบ หรือกรอบบานที่ประกอบกันอยู่
	2.10 ผู้ผลิตและติดตั้ง :- หากมิได้ระบุในแบบรูป ให้งานประตู / หน้าต่างอลูมิเนียม เป็นของ :-
	- YHS INTERNATIONAL
	- OREGON ALUMINIUM
	- PETERSON 1990
	- KYS
	หรือ - TMC ARCHITECTURAL CO., LTD.
	โดยให้ใช้ผลิตภัณฑ์ของ TOSTEM THAI หรือบริษัท เมืองทองอุตสาหกรรม อลูมิเนียม หรือ ALMET THAI และต้องมีเอกสารใบรับรองยืนยันจากโรงงาน (ห้ามใช้ผลิตภัณฑ์ของโรงงานที่มีมาตรฐานต่ำกว่าที่กำหนดโดยเด็ดขาด)
	3. การเสนอรายละเอียดและตัวอย่างวัสดุ
	3.1 ผู้รับจ้างต้องส่งรายละเอียดข้อกำหนดของผลิตภัณฑ์ ข้อมูลทางเทคนิค ข้อแนะนำการติดตั้ง และข้อมูล อื่นๆ ที่เกี่ยวข้องกับสินค้าของตนเพื่อพิจารณาตรวจสอบ
	3.2 ผู้รับจ้างต้องส่งตัวอย่างวัสดุ ผลิตภัณฑ์พร้อมตัวอย่างสีและอุปกรณ์ทั้งหมดที่จะใช้จริงในโครงการนี้ ให้ผู้ว่าจ้างพิจารณาตรวจสอบ
	3.3 ผู้รับจ้างจะต้องจัดทำ SHOP DRAWING และรายการคำนวณ มาเสนอผู้ควบคุมงานจำนวน 5 ชุด เพื่อผู้ว่าจ้างพิจารณาอนุมัติ โดย SHOP DRAWING จะต้องแสดงรายละเอียดดังต่อไปนี้
	- ตำแหน่งบริเวณที่จะใช้
	- หน้าตัดและความหนาของอลูมิเนียม
	- อุปกรณ์ประกอบทั้งหมด เช่น มือจับ, กุญแจ, บานพับ, โช๊คอัพ, ล้อเลื่อน ฯลฯ
	- กรรมวิธีในการติดตั้ง การยึดติดกับโครงสร้างต่างๆ
	- การใส่โลหะเสริมความแข็งแรงของงานอลูมิเนียม และเพื่อยึดอุปกรณ์ต่างๆ
	- รอยต่อและการใช้วัสดุอุดยาแนวเพื่อป้องกันน้ำ
	- รายละเอียดอื่นๆ ตามที่ผู้ว่าจ้างต้องการ
	3.4 รายการคำนวณ
	ผู้รับจ้างจะต้องเป็นผู้รับผิดชอบในการคำนวณและออกแบบหน้าตัด และความหนาของงาน  อลูมิเนียมทั้งหมด ให้สอดคล้องกับความต้องการที่แสดงในแบบ โดยใช้ค่าความต้านทาน  แรงลมทั้งแรงอัดและแรงดูดไม่ต่ำกว่า 80 กก./ม.2 ที่ระดับความสูงไม่เกิน  20 เมตร  และไม่น้อยกว่า ...
	3.4.1 การออกแบบหน้าตัดอลูมิเนียม ให้ยึดหลักความต้องการตามรูปที่แสดงในแบบ  ความแข็งแรง การป้องกันน้ำ และการป้องกันการรั่วของอากาศจาก  ภายนอกสู่ภายในอาคารในกรณีกรอบประตู/หน้าต่าง ที่ใช้กับกระจกป้องกันกระสุน  ผู้รับจ้างจะต้องคำนวณออกแบบและทดสอบให้กรอบประ...
	3.4.2 ความหนาของอลูมิเนียมที่กำหนดให้ในรายการประกอบแบบนี้เป็นความหนาขั้นต่ำที่ยอม
	ให้ในกรณีที่ผู้รับจ้างคำนวณแล้ว ผลการคำนวณแสดงให้เห็นว่าความหนาของอลูมิเนียม จำเป็นต้องหนากว่าที่กำหนด ให้ผู้รับจ้างจะต้องใช้ความหนาตามที่คำนวณได้หรือใน กรณีที่ผลการคำนวณแสดงให้เห็นว่าความหนาของอลูมิเนียมสามารถใช้บางกว่าที่กำหนด
	ให้ได้ ให้ผู้รับจ้างใช้ความหนาตามที่กำหนดไว้ในรายการประกอบแบบ นี้โดยเคร่งครัด ค่าใช้จ่ายต่างๆ ที่เพิ่มขึ้นจากการเปลี่ยนแปลงความหนา หรือการต้องเสริมโลหะ เพื่อความแข็งแรงอื่นๆ ผู้รับจ้างจะต้องเป็นผู้รับผิดชอบแต่เพียงผู้เดียว และจะถือเป็น ข้ออ้างในการขอต...
	3.5 รายละเอียดต่างๆ พร้อมตัวอย่างดังกล่าวทั้งหมด ให้เสนอขออนุมัติพร้อมกัน ในคราวเดียวกัน   กับงานประตู/หน้าต่างอลูมิเนียมและกระจก พร้อมอุปกรณ์ประกอบประตู/หน้าต่าง
	3.6  เมื่อ SHOP DRAWING และรายการคำนวณได้รับการพิจารณาแล้ว ผู้รับจ้างต้องจัดทำสำเนา  SHOP DRAWINGS ที่ได้รับการตรวจสอบเห็นชอบในหลักการแล้วแจกจ่ายให้ทุกฝ่าย  ที่เกี่ยวข้องไว้ใช้ทำงาน ก่อสร้างด้วย
	3.7 การพิจารณาตรวจสอบรายการคำนวณ, SHOP DRAWINGS และวัสดุต่างๆ ของผู้ว่าจ้าง    มิได้หมายความว่าผู้รับจ้างจะพ้นจากความรับผิดชอบงานเหล่านั้น ผู้รับจ้างยังคงต้อง    รับผิดชอบความผิดพลาด ที่เกิดขึ้น ทั้งในด้านค่าใช้จ่ายและเวลาที่สูญเสียไปทั้งหมด
	3.8  รายการคำนวณความมั่งคงแข็งแรง จะต้องมีการรับรองจากสามัญวิศวกร  และรายละเอียด  การติดตั้ง ต้องได้รับการรับรองจากสามัญสถาปนิก
	4. การติดตั้ง
	4.1 งานอลูมิเนียมสำหรับประตู/หน้าต่างทั้งหมด จะต้องติดตั้งโดยช่างผู้ชำนาญ ให้เป็นไปตาม แบบขยาย และรายละเอียดต่างๆ ตาม SHOP DRAWING ซึ่งจัดทำโดยบริษัทผู้ผลิต และมาตรฐานวิชาการ ก่อสร้างที่ดี และต้องได้รับการเห็นชอบจากผู้ว่าจ้างเท่านั้น
	4.2 การติดตั้งวงกบ และกรอบบานของหน้าต่าง จะต้องได้ดิ่งและฉากถูกต้องตามหลักวิชาช่างที่ดี และ ทั้งหมดต้องเป็นลักษณะที่ซ่อนไม่เห็นหัวตะปู หรือ RIVET ที่ใช้ยึดส่วนประกอบแต่ละส่วนเข้าด้วยกัน
	4.3 ตะปูควงทุกตัวที่ขันติดกับส่วนที่ไม่ใช่ไม้ และวัสดุที่เป็นโลหะ เช่น ผนัง ค.ส.ล., เสา ค.ส.ล. กำแพงก่ออิฐ ฉาบปูน ฯลฯ ตะปูควงที่ขันจะต้องใช้ร่วมกับพุกพลาสติดทำด้วย NYLON หรือเทียบเท่าระยะ ที่ยึดจะต้อง ไม่เว้นช่องเกินกว่า 50 ซม. ที่วงกบด้านบน ด้านล่าง ...
	4.4 ตะปูควงที่ใช้กับวงกบทุกตัวต้องเป็น STAINLESS STEEL (ในส่วนที่มองเห็นได้) หรือระบุไว้เป็น อย่างอื่น และต้องรับความเห็นชอบจากผู้ว่าจ้าง
	4.5 รอยต่อรอบๆ วงกบประตู และหน้าต่างภายนอกและภายใน ส่วนที่แนบติดกับปูน คอนกรีตไม้ หรือวัสดุ อื่นใด จะต้องอุดด้วย SILICONE SEALANT และจะต้องรองรับด้วย POLYETHYLENE JOINT BACKING เสียก่อนที่จะทำการ CAULKING และก่อนทำการ CAULKING จะต้องทำความสะอาดรอยต่อ ...
	4.6 สำหรับการสัมผัสกันระหว่างอลูมิเนียมกับโลหะอื่นๆ จะต้องทำด้วย ALKALI RESISTANT BITUMINOUS PAINT หรือ ZINC-CHROMATE PRIMER หรือ ISOLATION TAPE ตลอดบริเวณที่โลหะ ทั้งสองสัมผัสกัน เสียก่อน
	4.7 การปรับระดับ ภายหลังการติดตั้งประตู/หน้าต่างแล้ว อุปกรณ์ทั้งหมดจะต้องได้รับการปรับให้ อยู่ในลักษณะที่เปิด-ปิดได้สะดวก
	4.8 ช่องเปิดสำหรับการติดตั้ง ผู้รับจ้างจะต้องไม่พยายามใส่บานประตู/หน้าต่างเข้ากับช่องเปิด ที่ไม่ได้ฉาก หรือขนาดเล็กเกินไป ช่องเปิดจะมีระยะเว้นเพื่อการติดตั้ง โดยรอบประมาณด้านละ 10 มม. เป็นอย่างน้อย กรอบบานจะต้องมีความแข็งแรงทุกด้าน ในการติดตั้งซึ่งมีก...
	4.9 การเคลื่อนย้ายบานประตู/หน้าต่างระหว่างการขนส่ง และในสถานที่ก่อสร้างต้องกระทำด้วย ความระมัดระวัง ของที่จะวางลงต้องหุ้มให้เรียบร้อยวางพิงผนังหรือค้ำยันตามแนวตั้ง  และต้องมีหลังคาคลุม หลังจากการติดตั้งแล้วยังต้องรักษาประตู/หน้าต่างไม่ให้เกิดความเสียห...
	4.10 ผู้รับจ้างจะต้องรับผิดชอบต่องานทั้งหมด รวมทั้งงานอุด ตัด เจาะรู สำหรับใส่มือจับและคลิป (CLIP) ติดตั้งบานประตู/หน้าต่างตามลำดับที่ และยกด้วยเครื่องมือตามความจำเป็น
	4.11 ผู้ประกอบต้องติดตั้งประตู/หน้าต่างทั้งหมดให้เสร็จเรียบร้อย ตามช่องเปิดที่เตรียมไว้ และต้องรับผิดชอบ ในการเข้าส่วนประกอบหน้าต่าง ปรับระดับด้วยปูนฉาบทั้งภายในและภายนอก เพื่อให้พื้นผิวแนบสนิทกันพอดี
	4.12 การยึดวงกบประตู/หน้าต่างกับอาคารด้านที่ต่อเนื่อง หรือด้านประชิดตามแบบก่อสร้าง สำหรับหน้าต่าง ที่จะต้องติดตั้งกับผนังก่อ ให้ใส่ชิ้นส่วนสำหรับยึดไว้ในผนังขณะทำการก่อ การยึด และตรึง จะต้องใช้ขอ หรือ สลักติดกรอบบานเข้ากับเสาเอ็นและผนังอาคารอย่างมั่นค...
	5. อุปกรณ์ประตู/หน้าต่าง
	หากไม่ได้ระบุไว้ในแบบรูปหรือในหมวดรายการอุปกรณ์ประตู/หน้าต่าง ให้ติดตั้งอุปกรณ์ตามรายการต่อไปนี้
	หมายเหตุ : อุปกรณ์ประกอบชุดหน้าต่างทั้งหมด จะต้องมีขนาดและรุ่นที่สัมพันธ์กับน้ำหนัก และขนาดของบาน หน้าต่างที่ติดตั้ง  โดยเป็นไปตามระบุในเอกสารเผยแพร่ (CATALOG) หรือคำแนะนำ (INSTRUCTION) ของอุปกรณ์นั้นๆ และจะต้องมีการทดสอบก่อนการติดตั้งจริง
	ผู้ว่าจ้างมีสิทธิ์สั่งเปลี่ยนแปลง รุ่น / ขนาด / ยี่ห้อ ของอุปกรณ์ได้ทันที ในกรณีที่ผลของการทดสอบ เรื่องของการรับน้ำหนักหรือการใช้งาน ไม่เป็นไปตามที่ระบุ หรือคาดว่าจะเกิดปัญหาภายหลัง โดยค่าใช้จ่าย ที่เพิ่มขึ้น ผู้รับจ้างเป็นผู้รับผิดชอบทั้งสิ้น
	5.1 ประตูอลูมิเนียมเปิดสองทาง (DOUBLE ACTION)
	1. กลอน ชนิดฝังในกรอบบานของ DORMAKABA, GEZE (By HAFELE), TESA (ByASSA ABLOY)
	(กรณีบานเปิดคู่) หรือคุณภาพเทียบเท่า
	2. LOCKSET : เป็นชนิด MORTISE LOCK EURO SYSTEM ของ :-
	หรือ  DORMAKABA
	หรือ GEZE By HAFELE
	หรือ TESA  By ASSA ABLOY
	หรือ       คุณภาพเทียบเท่า
	3. PULL HANDLE : เป็น STAINLESS STEEL เส้นผ่าศูนย์กลาง 25-32 มม. ยาวไม่ต่ำกว่า 30 ซม. ของ                                DORMAKABA,GEZE/HAFELE,TESA/ASSA ABLOY หรือคุณภาพเทียบเท่า
	5.2 ช่องแสงติดตายวงกบ ให้ใช้วงกบอลูมิเนียมขนาด 1 3/4” x 4” ความหนาของวงกบอย่างน้อย
	2 มม. (การติดตั้งจะต้องซ่อนสกรูที่ขันยึดติดวงกบไม่ให้มองเห็น)
	5.3 หน้าต่างบานเปิดและบานกระทุ้งอลูมิเนียม
	1. CAM HANDLE W/LOCK ใช้ของ,KIN LONG ,VVP,CENZA หรือคุณภาพเทียบเท่า
	2. บานพับใช้ของ “KIN LONG ,VVP,CENZA หรือคุณภาพเทียบเท่า
	5.4  ประตูกระจกนิรภัย (TEMPERED GLASSDOOR)
	ประตูและกระจกติดตายที่เกี่ยวข้องกันจะต้องเป็นกระจกนิรภัยชนิดใส (CLEAR TEMPERED   GLASS) ความหนาไม่น้อยกว่า 12 มม.  ดังรูปแบบที่แสดงในแบบ
	6. การทดสอบ (TESTING) และการทำแผงตัวอย่าง (MOCK-UP SAMPLE)
	การทดสอบ
	ประตู/หน้าต่าง ช่องแสง ที่อยู่ติดภายนอกอาคารจะต้องผ่านการทดสอบ ร่วมกับการทดสอบระบบ CURTAIN WALL เมื่อทดสอบด้วย STATIC และ DYNAMIC PRESSURE 3.33 PSF โดยพ่นกระจายน้ำ 5 แกลลอน ต่อตารางฟุต/ชั่วโมง จะต้องไม่ปรากฏการรั่วซึมของน้ำ หรือผู้รับจ้างใช้หนังสือยืน...
	แผงตัวอย่าง (MOCK-UP SAMPLE)
	หลังจากรายการคำนวณ, SHOP DRAWING และรายละเอียดวัสดุทั้งหลายได้รับการอนุมัติแล้ว ให้ผู้รับจ้าง ดำเนินการจัดทำแผงตัวอย่างตามลักษณะ และวัสดุที่ใช้จริงในหน่วยงานก่อสร้าง สถานที่และรายละเอียด ให้ปรึกษาผู้ว่าจ้างก่อนดำเนินการจัดทำและติดตั้งจริง เมื่อผู้ว่าจ...
	หรือเลิกใช้แล้ว การรื้อถอน เคลื่อนย้ายแผงตัวอย่างออกไปเป็นภาระของผู้รับจ้าง และรับผิดชอบค่าใช้จ่าย ทั้งหมด
	7. การทำความสะอาด (CLEANING)
	ผู้รับจ้างจะต้องทำความสะอาดผิวส่วนที่เป็นอลูมิเนียมของบานประตู/หน้าต่าง ทั้งด้านนอกและด้านในให้สะอาด ปราศจากคราบปูน สี หรือสิ่งอื่นใด เพื่อให้ดูเรียบร้อยไม่กีดขวางการยาแนวของ SEALANT และการทำงาน ของอุปกรณ์ประตู/หน้าต่าง ผู้รับจ้างต้องไม่ใช้เครื่องมือท...
	8. แบบก่อสร้าง
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	9. การป้องกันประตูหน้าต่างอลูมิเนียมขณะกำลังก่อสร้าง
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